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Lainnovacian, la calidad y el servicio son aspectos fundamentales para Grupo Austromey, es
por ello gue buscamaos reflejar esto en cada elemento gue nos representa.

Oentro de nuestro Catalogo de Existencias 2018, el cual contiene toda la gama de productos
gue tenemos a su disposicion, usted encontrara.

4 Las mas de 135 claves nuevas que han sido integradas para dar solucion a
sus necesidades en abrasivos.

v A fin de crear una experiencia mas interactiva, se han incluido cédigos QR
para los productos nuevos, los cuales les permitiran acceso a los videos de
operacidn a través de internet y sus dispositivos maviles.

¥ La informacién de cada producto ha sido enriguecida con tablas
comparativas que le ayudaran a seleccionar de manera sencilla y optima los
productos para trabajar cada material y obtener los mejores resultados.

Por ultimo es un gusto informar que varias lineas de nuestros discos de diamante

m'%r?-w va han sido aprobados por la 0Sa [Organization for the Safety of Abrasives],
cumpliendo con los mas altos estandares de calidad y seguridad para su plena
confianza y tranguilidad. Podra distinguir aguellos productos gue han sido
aprobados con el logo 0S4 .

Soluciones

Es asi que el nuevo Catalogo de Existencias 2018, no salo renueva imagen y en Abrasivosﬂ
disefio, sino representa el trabajo de todos nuestros asociados, guienes

trabajamos con un solo fin: servir a nuestros clientes.

f [EAustromax

Mo olvide visitarnos en nuestras redes sociales. ’ EGrupnAustromsx

VISION MISION OBJETIVOS VALORES

Seqguir creciendo Ofrecer a nuestros clientes » Servir a los clientes Innovacion

como un Grupo de las mejores soluciones a sus » Generar utilidades Lealtad
excelencia, progreso necesidades de abrasivos v » Desarrollar capital Excelencia
v de innovacian. herramientas  relacionadas humano Honestidad
para generar utiidades en Compromiso
beneficio de  dlentes, Trabajo
colaboradores, accionistas v
dle nuestro pais en general
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TODO GIRA ALREDEDOR
DE SU SEGURIDAD

Incluidos los discos Austromex

Q El proceso de fabricacién
de herramientas abrasivas

es monitoreado en su B
9 totalidad.

N
Las herramientas Se debe contar con un
abrasivas son sistema de administracion

rastreables, permitiendo
identificar al fabricante.

de la calidad certificado.

o

Las inspecciones son
obligatorias para que

Los miembros se

comprometen a cumplir con

lineamientos éticos asi como

a una maxima seguridad, las empresas puedan

proteccién y cuidado del ser miembros de la
medio ambiente. oSa.
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Los fabricantes revisan

constantemente que la T —
produccion cumpla con Abrasivos 4
i Ustromey,
los requerimientos de la S " ek S decy,
EN (Estandarizacion R
Europea).

Organization for the OBJETIVO

Sa fet}f of Abrasives Asegurar al usuario final que los

o5a son las siglas de la productos son

Organizacicn para la consistentemente seguros y han
Seguridad de los Abrasivos sido fabricados con los mas altos
estindares de calidad.
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Informacidn Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Nuevas Lineas

Dimensions

i (mm] Al MAGMA KREATOR EASYCUT. [HUMS
M 100% 3.2 3881 520 2023 565
m 100x 6.4 328 3891 521 2022 529
H 115x 32 335 3871 524 2006 566
%é 43" 115x4 3874
3 115x6.4 336 3861 525 2004 560
] 150x 3.2 2061
Eﬂ 150 x 6.4 539 2005
y 180x 3.2 332 3841 595 2008 567
E 77 | 180x4 3801 596 2029
i 180 x 6.4 333 3811 597 2007 561
: 230x3.2 3851 571 2010 568
M 230 x 4.2 3821 572
: 230 x 7 347 3831 588 2009 562

400+

300

o] I I | I I l
100 + 4
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A° MAGMA KRE/\TOR EASYCUT. “HUMS A° MAGMA KRE/ATOR EASYCUT. “HUM:S

REMOTION RATE

EFFICCENCY RATE




ABRASIVOS SOLIDOS Informacidn Técnica

Tipo 27 / 42 - 0

] D =Diametro
| | W inea e T =Grosor
'? e < — e TR B =Barreno
- = o= H |o=
A Medidas de sequridad e
SIEMPRE
- -

SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacian: — e

+ Deshaste: Discos de 6 0 mas mm. de espesor. -l

- Corte, deshaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesaor. fig. 1 fig. 2

- Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesaor.

SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para: ' | d li . s
- Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H] Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2) Angu os de Ap Icacion
+ Esmeriladora angular con rosca (M14-2] Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2)

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maguina y del disco.

SIEMPRE asegurese de gue la maguina esteé desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el area de trabajo hien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE asegurese gue las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no 920°
dafien el disco. Solo corte

SIEMPRE asegurese gue la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disca.

SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer. Tipo 27
SIEMPRE utilice la maguina con la guarda de seguridad. iNo la guite!
NUNCA

30°
NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte. Solo deshaste
NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para deshastar.
NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafiados, deformes o sucios. Tipo 29

NUNCA encienda la maquina si la guarda no estéa colocada y ajustada correctamente.
NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefiada.
NUNCA monte un disco en una maguina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de

operacion indicada en la etigueta del disco. g o
NUNCA presione el disco excesivamente cuando esteé trabajando, ni golpee contra el material de trabajo. 15%25
NUNCA use un disco gue se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y

degrada la resina, si el disco se mojo debe desecharlao.

Almacenaje

Montaje de los discos de cubo en esmeriladora angular portatil

- Verifigue que la maquina tenga la guarda. Coloque el adaptador en la flecha de la maquina.
- Monte el disco sobre el adaptador.
- Enrosgue la contratuerca en la flecha de la maquina.

_===m—LLAVE MULTIPLE
= TUERCA
.

e

c_j—“m :',m - Apriete la tuerca con la llave (no la presione excesivamente).
: - Los adaptadores especiales Tenazit® permiten el mejor desempefio de su maguina vy el
GOARDA I ¥ ——ADAFTACCH aprovechamiento maximo del disco.
. ESMERILADORA
B\ ANGULAR Consulte la Norma ANSI B7.1
{ www.ansi.org




Informacidn Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Pictogramas de Seguridad

Wi
Qﬂ? Usar guardas @ Usar gafas protectoras Usar mascarilla
gﬂ‘@

Usar guantes Usar protectores
protectores de oidos

(1] (2)

MAX.RPM MAX. m/s
En las tablas se indica la velocidad maxima de R.P.M. (1] 15300 80
y la velocidad periférica maxima en m/s.(2). 13300 80
10200 80
8500 80
6650 80

Marcaje Austromex

Clave

Norma Europea

Todoslos discos 4 EH'LET . e 333 IvIF 1.8 = Linea del producto
marcados por este | le__-;J A -
s0n aprobados por oS

Recomendaciones ®“ /
de Seguridad @ I Méaximas R.P.M.
: Velocidad de
@ Y trabajo maxima
Pictogramas de ®\ y § =
Tipo Caducidad

Especificacion |

Austromex Dimensiones

(mimpulgadas)
Material a traha}ar

Color indicativo de los
maleniales a trabagar

Produccion




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

» Nueva especificacion: 3SBA24R4BFP.

+ Construccién especial.

- Fabricados con grano ceramico y zirconia.
- Exclusivo tratamiento especial al grano.

BENEFICIOS

- Méximo poder y velocidad de remocian.

+ Rinden mas gue cualguier otro disco de su tipo.

+ Ahorro al disminuir sus costos de corte y esmerilado.
-+ Excelente productividad.

VENTAJAS
+ Maximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo.
- Alto poder de remocion.
- La mejor opcion para esmerilar los materiales
mas duros o exoticos.

usaos

- Acero

+ Fundicion

- Soldadura

+ Aceros duros

Esmeriladora

90°
Solo corte

Esmeriladora

30°
Solo desbaste

Esmeriladora

30°
Solo desbaste

Discos de Cubo

=  Metal
Corte
Tipo 42 MAX. MAX.
(7] GROSOR BARRENO  ~QnTe  RPM  mis
115 mm 32mm 22.23 mm
4-1/2" 1,8 7/8 335 13300 a0
25
1 807"mm 3.12/g1nm 22..7‘2/3;3”mm 332 .

Desbaste

%) OSOR BARRENO reoZ  MAR MAX
’IOC‘ll”mm 6.?/Tm ‘15-58/88{““1 328 15300
18(.';”mm 71r/n4rﬂn 22-72/%,,’“"’ 333 8500
23%"mm 71?14?1 22.72/3:81mm 347 6650 10

=1 jmegay L

Desbhaste

Tipo 27 MAX. MAX.

1% GROSOR BARRENO DESBASTE RPM m/s

115 mm 64 mm 1588 mm-11H _
4.1/ 1/4° /81 336 13300 o o
180 mm 6.4 mm 15.88 mm -11H 333 8500

7 1/4" 5/811H




Discos de Cubo

ABRASIVOS SOLIDOS

nf'

.
l.....lﬂ‘

iy nm:-.“
AT AL

Corte

(%)} GROSOR  BARRENO

100 mm 3.2 mm 15.58/88"mm 3881 15300

Tipo 42 MAX. MAX. ﬁ

Esmeriladora
CORTE RPM  m/s

4’ 1/8"

(M =immia 2mmiNee 23mmNas i oo 90°
80 25

180 mm 3.2mm 22.23mm 3841 8500 Solo corte

7" 1/8" 7/8"
230 mm 32 mm 22.23 mm

9" 1/8" 7,8’ 3851 S50
Deshaste y Corte

Tipo 27 MAX. MAX.

(7)) GROSOR  BARRENO DESB\??BERLF\EERO RPM  m/s ‘

115 mm 4mm 22.23 mm %
Pl 2% mm|b>3g74* 13300 W

1 807 mm 4513";'" 22 72/?;mm 3801 8500 80 25 Esmeriladora

230 mm 42 mm 22. 23 mm 3821 68650
g’ 5/32" 7/

* Clave 3874 espemﬂcacmn. A30S-BFX

Deshaste

Tipo27 ~ MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO pEspasTE  RPM_ mis v
100 mm 64 mm 15.88 mm

Esmeriladora

4" 1,4 5/8" 3891 15300

115 mm 7mm 22.23 mm "

/e L ZE el 80 25 Solo desh:sc:e
’IBC; mm 71r/n4m 22.72/3;3"mm 3811 —
23%”mm 7&"45? 22'72%."“" 3831 6650 10
O
|
-‘[ AdaEm:Inr

INTEGRADO

Corte

@ GROSOR Tipo42 MAX. MAX.

CORTE _ RPM___m/s
115 mm 32mm 1588 mm 111 3871 13300

BARRENO Esmeriladora

41,2 /8"
180 mm 32mm 1588 mm-11H 8010
mm mm mm - .,
= /8" 5/8™11H -3841 8500 90!
Solo corte
Deshaste
o GROSOR BARRENO Tipo27 MAX. MAX. Esmeriladora

DESBASTE RPM  m/s
115 mm 7mm 15.88 mm-11H

41/2" /4 5/8"11H -3861 13300 80 10
30°
180 mm 7mm 15.88 mm-11H .3811 8500
Vi 1/4" 5/8"11H Solo deshaste

CARACTERISTICAS

- Nueva especificacion: ZRZ24R4BFP.

- Construccion especial con 4 mallas para los discos
de desbaste.

- Fabricados con zirconio plus.

BENEFICIOS

+ Ahorro en costos de esmerilado.
+ Mas productividad.

- Confortable para el operario.

VENTAJAS

+ Extra alto rendimiento.

- La mejor opcidn en operaciones severas.
- No se despaostillan ni se desgranan.

usaos

- Acero

+ Fundicion
+ Soldadura

e
[E TLI T
METAL
—




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Cubo

CARACTERISTICAS

- Especificacion: ZRA24R4BFP.

- Fabricados con zirconio y dxido de aluminio.

- Construccion especial, para desbaste con 4 mallas
de fibra de vidrio.

®
==

BENEFICIOS
- Ahorro en costos de corte y esmerilado.
- Mayor productividad al hacer menos cambios de e e
discos. Sorrbvsie s
Corte
A o st que b cumscors | [ A
- Ideales para la industria gue trabaja grandes 100 mm 3.2 1588
superficies. 47 'VIE?-m '5/8"mm 500 93900
- Excelente rendimiento. 115
mm 3.2mm 22.23 mm
90° a1/2" /8 7/8" 524 13300 o oe
usos Solo corte 180 ”mm 3.2 mm 227238mm 595 8500
- Acero /8 /
- Soldadura

Deshaste y Corte

Tipo27  MAX. MAX.
(%)) GROSOR  BARRENO DESBA‘S)TELIGERO RPM pae ﬁ

180 mm 41 mm 22.23 mm

. " . 596 8500
90", 300 / 5/32 7/8 80 25
Esmeriladora 230 mm 42 mm 22.23 mm
9" 5/32" 7/8 572 6650
Desbaste
i Tipo 27 MAX.  MAX.
Esmeriladora (%) GROSOR BARRENO DESBASTE RPM m/s ‘?
100 mm 64 mm 15.88 mm
Y 14 58 521 15300
o 115 mm 64 mm 22.23 mm
30 412 e 78 525 13300
Solo desbaste 150 mm 64 5503
A4 mm . mm
& T e 539 10200 gg o5
180 mm g4 mm 22.23mm
7" 174 e 597 8500
230 mm 7mm 2223 mm 10
o iy Sh™ 588 6650
[ g
|
-‘[ AdaEm:lnr
: INTEGRADO
Corte
Tipo 42
Esmeriladora @ GROSOR  BARRENO  (PO°F '\F:‘Q,\)f\' 'm):
115 mm 32mm 15.88 mm-11H
412" 18 5/8"11H -524 13300
80 10
., 180 mm 32mm 15.88 mm-11H
90 7" 1/8" 5/8"11H 595 8500
Solo corte
Desbaste
Tipo27 MAX. MAX.
GROSOR  BARRENO
Esmeriladora Q DESEASIEMRE M s
115 MM 64 mm 15.88 mm-11H
4-1/2" /4 5/8"11H 525 13300 80 10

30°
180 mm 6.4 mm 15.88 mm-11H
Solo deshaste 7" /4 5/8"11H 597 8500




Discos de Cubo

Corte
Tipo 42 MAX. MAX. s

@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  m/s
100 mm 3.2mm 15.88 mm 0023 15300

4" 1/8" 5/8"
! 1?/2’1m 3'22/;"1 22'72 /%vmm 2006 13300
150 mm 32mm 2223mm o051 qgogg 8O 25
! 8% mm s f/g]m 22.72/35"mm 2008 8500
23%,,""“ a2 mm 22'72/38,,"“ 2010 6650

Desbaste y Corte

Tipo 27 MAX.
DESBASTELIGERO  RpM

(%)} GROSOR

BARRENO

’IBD mm 41 mm 22.23 mm
5,/32" 7/8" 2029 8500 80 25

Deshaste
Tipo 27 MAX. MAX. ﬁ

@  GROSOR  BARRENO pESpASTE  RPM _ mis
100 mm 64 mm 1588 mm 505y

4" 1/4" 5/8" 15300
1 1? rgﬂm 6.? Tm 22.72/38"mm 2004 13300
150 mm 64 mm 2223mm 5005 0200 g0 25
180 mm 6?/Tm 22"72/%,'"“" 2007 8500
23% mm 6. ?/Tm 22.;:’/3;!11m 0009 8650 10
LS
|
\ AdaEm:Inr
INTEGRADO
Corte
Tipo 42 MAX. MAX.
(7)) GROSOR  BARRENO  ~oore pon o0 ﬁ
115 mm 3.2mm 15.88 mm-11H
41,2 1/8" 5/8-11H -2006 13300
80 10
180 mm 32/mm 15. 858/8mﬂH1’|H 2008 8500
Desbaste
Tipo27  MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO &'t oom mis ﬁ

115 mm 6.4 mm 15.88 mm-11H 2004 13300

4-1/2" 1/4" 5/8"11H 80 10
180 mm 6.4 mm 15.88 mm -11H
7" 1/4" 5/8"11H '2007 8500

Esmeriladora

90°
Solo corte

9 30°
Esmeriladora

Esmeriladora

30°
Solo desbaste

Esmeriladora

90°
Solo corte

Esmeriladora

30°

Solo deshaste

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Especificacion: A24R4BFP
- Construccidn especial para mayor remacién.

BENEFICIOS

- Buena velocidad de remaocion.

- Excelente relacidn precio-rendimiento.
- |deales para el profesional.

VENTAJAS
- Duran mas gue los discos de su tipo.
- No se desgranan.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Soldadura

=
P L U
BAETAL




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Especificacion: A2404BFP.
+ Construccion especial HUM.

BENEFICIOS

- Precio super accesible.
- Mayor productividad.

- Maxima seguridad.

VENTAJAS

+ Realizan una accion de corte y desbaste muy suave.
- |deales para trabajos generales no intensivas.

- Excelentes acabados de las piezas trabajadas.

- Gran velocidad de corte y deshaste.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Soldadura

Esmeriladora

Discos de Cubo

Corte

()} GROSOR

BARRENO CORTE

Tipo 42

MAX.

RPM

MAX.
m/s

100 mm 3.2mm 15.88 mm
o /8 S/e 565 15300
115 mm 32mm 22.23 mm
90° 41/2" 1/8" 7/8" 566 13300 o s
Solo corte 180 mm 32mm 22.23 mm
7 18" Sy 567 8500
230 mm 32mm 22.23 mm
9 18 Y 568 6650
Desbaste
7 MAX. MAX.
Esmeriladora @  GROSOR BARRENO DE'Sp;AgE RPM  mis
100 mm
! 6-?/')3,"‘ "5-?/88.,’“"‘ 529 15300
o 115 mm 6.4 mm 22.23 mm
30 49,2 140 778" 560 13300 go 25
Solodesbaste | 180 mm 7mm 22.23mm
2 1/ 8 561 8500
230mm 7mm 22.23mm
9" 14 778" 562 6650 10
2
|
-‘[ AdaEm:Inr
INTEGRADO
Corte
Esmeriladora @ GROSOR BARRENO (242 MAX. MAX.
115 mm 32 mm 1588 mm-11H 58§ 13300

90°
Solo corte

Esmeriladora

30°
Solo deshaste

41/2" 1/8"

5/8™11H

180 mm 32 mm 1588 mm-11H .567 8500 80 10

7" 1/8"

5/8"11H

230 MM 32 mm 15.88 mm-11H .568 6&650

g 178" 5/8-11H
Deshaste

@  GROSOR  BARRENO DESP;AgE "F:‘F/m- ":1/\/>S<
11»?/?’m B'?/?Jm 15'8535322?” 560 13300
1807”mm 7191491 15.855/553:?';11H 561 8500 8o 10
2309"mm 7mm 1888 mm M 5ga ees0




Discos de Cubo

A ®
Metal Ferroso
Acero Inoxidable

Corte

Tipo 42 MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO  CORTE RPM mis "
180 mm 1.6mm 2223 mm
2 /16" oy 3305 8500 80 25

Nueva
Lmea

oS4

Deshaste

o Tipo 27 MAX.  MAX. ‘?
GROSOR BARRENO DESBVASERLT\EEERO RPM m/s

13300 80 25

115mm 4mm 22.23 mm
412 s/E 77e 3815

KRE/\TOR 2<1 4' Nueva
AL CARBON?OXIDABLE L I n e a

oS4

~ - ML | WA ARRSLERH .
- T m——

Deshbaste y Corte

Tipo 27 MAX.  MAX.
(7] GROSOR ~ BARRENO  DESBASTELIGERO RPM ‘?

m/s
115mm 4 mm 22.23 mm
410" 532" 78" 3503

13300 80 25

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

+ Su pureza guimica garantiza su uso en cualquier
tipo de acero inoxidable, evita la corrosion y
reduce la resistencia a la fatiga.

- Especificacidn: A4BR-BFXA

BENEFICIOS

+ Su disefio aumenta el tiempo de vida Gtil y la
capacidad de corte limpios.

- Reduce el tiempo de trabajo al requerir un menor
esfuerzo de corte.

- Genera un 30% menaos de polvao.

- Especificacion 2 en 1 gue garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carban.

usos
- Acero inoxidable

CERO

Contaminaci

:Garantizado! Esmeriladora

CARACTERISTICAS

+ Desarrollado con una farmula especial de
corindén y zirconio exclusiva para acero
inoxidable.

- Libre de cloro, fierro y azufre.

« Especificacion: ASOR-BFX

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

+ Especial para trabajos de fondeo de tuberia.
- Combina una larga vida util y la mejor
capacidad de remaocian.

usos
- Acero inoxidable

CERC oo /B0

Contaminacio

Esmeriladora
jGarantizado!

CARACTERISTICAS

+ Su pureza guimica garantiza su uso en cualquier
tipo de acero inoxidable, evita la corrosian y
reduce la resistencia a la fatiga.

- Especificacion: A30Q-BF

BENEFICIOS

- Su disefio aumenta el tiempo de vida util y la
capacidad de corte limpios.

- Reduce el tiempo de trabajo al requerir un menor
esfuerzo de corte.

- Genera un 30% menaos de polva.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carban.

usos
- Acero inoxidable

SERO > éﬂ @

jGarantizado! Esmeriladora




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
+ Super delgados y muy seguros.
- Especificacion: AABTBF

BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

+ Alto rendimienta.

- Corte frio.

usos
» Acero

90°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Delgados y muy seguraos.
- Fabricados con resinas vy ligas especiales,
reforzados con fibra de vidrio.
- Especificacion
2024 y 2039: AABM11BF
2025 y 2040: A46T11BF
2042: B5A362TBF

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.
- Poco desarrollo de rebabas.

- Corte rapido y frio.

usaos
- Acero

90°
Esmeriladora

CERC

Contaminacio
jGarantizado!

Metal Ferroso

150 mm 1.3 mm

Discos de Cubo

Corte super preciso EASY-CUT,

Metal Ferroso

Tipo42  MAX.  MAX.
BARRENO  cORTE RPM m/s

22.23 mm
78 2016 13300 80 25

Acero Inoxidable

Tipo42  MAX.  MAX.
BARRENO  CcORTE RPM m/s

22-72/3:3,,'““" 2017 13300 8O0 25

Tipo42  MAX. MAX. ﬁ
BARRENO  CORTE RPM  m/s

22.23 mm
oy 2042 10200

180 mm 1.5 mm

22-72/3%’!'""1 2024 8500 80 25

230 mm 1.9 mm

CERC -

180 mm 1.5mm
Contaminacio /

22.23 mm
e 2039 6650

Acero Inoxidable

Tipo42  MAX. MAX.
BARRENO  cORTE RPM m/s ﬁ

22'72/38.,'“"’ 2025 8500 80 25

jGarantizado! 230 mm 1.9 mm

22.23 mm
78" 2040 6650 80 25



Discos de Cubo ABRASIVOS SOLIDOS

Corte super preciso CUTMORE »
oS

CARACTERISTICAS
+ SUper delgados y muy seguros.
- Especificacion: AGO2TBFP

BENEFICIOS

+ Poco desarrollo de rebabas.
+ Gran rapidez de corte.

+ Alto rendimiento.

- Corte frio.

usos
* Acero

Tipo 42 MAX. MAX.
(7)) GROSOR  BARRENO  CORTE  RPM  mls =
115 mm 08mm 22.23mm o
492" 132" Sy 2027 13300 80 50 90

Esmeriladora

Corte

CARACTERISTICAS

+ Delgados y muy seguros.

« Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzados con fibra de
vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.
+ Poco desarrollo de rebabas.

« Corte rapido vy frio.

usas
- Acero
'q' ;
Augtros, .
Piaidcy - Especificacian: AABUBF
Tipo 42 MAX.  MAX.
(%)} GROSOR BARRENO CgRTE RPM m/s ﬁ
180”mm 1.5 mm 22.23 mm 881 8500
7 1/16 7/8 80 o5 90°
230 mm 19mm 22.23 mm 882 —
g’ 5/64" 7/8" 5 Esmeriladora
| =y B
oS A
Industrial - Especificacién: AABUBF
Tipo 42 MAX.  MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO C'g‘;TE RPM  mi/s ﬁ
180mm TSmm - 2223mm  ggg  gs0p
7 /10 /8 80 25

230 mm 1.9 mm 22.23 mm
o 5 64" s 890 6650




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

+ Libresde Fe, Cly S.

« Corte sUper preciso.

- Especificacion: AGOU9BF

BENEFICIOS

+ Ofrecen buen poder de corte.

+ Minima generacidn de chispa y rebaba.

- Evita decoloracion termica.

- Recomendable para corte de todo tipo de
acero inoxidable.

usos
- Acero inoxidable

CERO

90° Contaminacio

Eomeriladora jGarantizado!

CARACTERISTICAS

+ Delgados y muy seguros.

+ Fabricados con materias primas
gue no contienen fierro, cloro ni
azufre.

BENEFICIOS

- Especiales para cortar acero
inoxidable sin contaminarlo.

« Evitan decoloracion térmica.

- Poco desarrollo de rebabas.

+ Corte rapido vy frio.

usos
- Acero inoxidable

CERC -

Contaminaci
90° iGarantizado!

Esmeriladora

Discos de Cubo

S Corte super preciso

L
= Acero Inoxidable

Premium

o Tipo 42 MAX. MAX.
GROSOR BARRENO CORTE RPM m/s

115 mm 0.8 mm 2223
41/2" 132" '7/8.,mm 752 13300 80 50

Corte

| M—

Premium - Especificacion: A4BUBF
@  GROSOR  BARRENO Egﬁéé mﬁ’ h:f/)s(
180 mm 15 mm 2283mm  g75 8500 80 25
23%,,"”"” 1Smm  2228MM g9 ees0 80 o5

—_

0S4

Clasica - Especificacion: AGOTBF
(%] GROSOR BARRENO Eg%—?é v\x’é‘. ’\:‘nA/)S( ﬁ
Tiomm 2mm  2223mm 4318 13300 B0 25
—_

0S4

+ Clave 534: 65A362SBF

CUTMORE = - Clave 537: A4BT1IBF
@  GROSOR  BARRENO Egﬁé ’\xy\);' m)s( 5

180 mm 1.6 mm 2223 mm 534 8500 80 25
7" 1/16" 7/8"

23%.,’“"‘ %/'22? 22'72/3;,,'"’“ 537 6650 80 25




Discos de Cubo ABRASIVOS SOLIDOS
Clasi — -
daSica S

Acero Inoxidahle = CARACTERISTICAS
- Fabricados con materias primas

gue no contienen fierro, cloro ni
azufre.

BENEFICIOS

- Especiales para desbastar y cortar
acero inoxidable sin contaminarla.

+ Evitan decoloracion térmica.

usos
- Acero inoxidable

iaEd Rl iTamian

Corte « Especificacion: 15A30S4BF90K

Tipo42 MAX.  MAX.
@  GROSOR  BARRENO comte  RPM  mis i ]

115 mm 3.2mm 22.23 mm
41,2’ 1/8" 7/8" 1302 13300 000 CER )
8025 Esmeriladora Contaminacio

’IBl:;,mm %%T 22'72/%-mm 1306 8500 iGarantizado!

Desbaste y Corte- especificacisn: 15A30S4BF90K

Ao, MAXTMAX oy
@  GROSOR  BARRENO DEBSELGRO ppM  m/s

182 mm 45}3'2"1 22-72/38,91"‘ 378 8500 80 25 Es;:riladur:v
Desbaste - Especificacion: 15A30P4BF0K
@  GROSOR  BARRENO DEsp;A?E Eel %A/)s( L %?
117?/g1nm 6.?/Tm 22.72/38”mm 370 13300 30°
80 o5 Esmeriladora
1807 mm 7q;n4m 22.72/!?%5’mm 389 8500

GRINDMORE ® Y
=" CARACTERISTICAS
- Construidos con triple malla de

fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Para desbaste ligero muy rapido.

- Se recomiendan para usuarios con
consumos medios.

usos
- Acero inoxidable

Desbaste Yy Corte - Especificacidn: 65A242SBF

Ipo
(%] GROSOR BARRENO DESBVAE[,ERQEERO AF?Q:;' h:f/): ‘? CERG
Contaminacio
90,

1 80 mm 451/3"2m 22. 72/?;3mm 535 8500 iGarantizado!

Esmerlladura

Desbaste « Especificacidn: 11A30SBF
Tipo 27 MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO  prsgasTE  RPM m/s
115 mm 64 mm 2223 mm 533 13300
a1,2" /4 7/8'

180 mm 7mm 22.23mm
7 /8 7/8" 536 8500

30°
Esmeriladora

80 25




ABRASIVOS SOLIDOS

Discos de Cubo

CARACTERISTICAS
- Construidos con triple malla de fibra de vidrio.
- Especificacion: 65A242SBF-INOX

BENEFICIOS

- Para corte ligero muy rapido.

- Se recomiendan para usuarios con consumaos
medios.

usaos
- Acero inoxidable

CERO

90° Contaminaci
_ jGarantizado!
Esmeriladora

CARACTERISTICAS
« Farmula libre de Cl, Fey S.
- Se pueden usar en cualquier tipo de acero al carbdny
en fundicidn gris.
- Disponible en granos 40 y B0.
- Especificacion: clave 718: 37A40
clave 719: 37A60.

BENEFICIOS

- Fusion de un disco laminado vy un disco esmerilador.

- Especial para eliminar cordones de soldadura en
zonas estrechas y angulos con excelentes acabados.

usos

- Acero inoxidable
- Acero

+ Fundicidn gris

CERO

30° Contaminaci

Esmeriladora iGarantizado!

CARACTERISTICAS

+ Cuenta con tres refuerzos de fibra de vidrio.
- LibredeCl,FeyS.

- Especificacion: A46U9-BF

BENEFICIOS

+ El Unico disco de 1,9 mm gue le permite realizar
cuatro procesos de trabajo: corte, rebabeg, biselado y
deshaste.

+ SUper seguro y resistente.

- No contamina el acero inoxidable.

usos

» Acero

+ Fundician

- Soldadura

- Acero inoxidahle

CERO

Contamina
o0 3 jGarantizado!

Esmeriladora

CUTMORE »
-

Corte

Tipo 42 MAX. MAX. ﬁ
BARRENO CORTE RPM __ m/s

115 mm 3.2mm 22.23 mm
P Sy 532 13300 80 25

(%)} GROSOR

oS FUSION INOX
S

Desbaste
Tipo 27 -DESBASTE  MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO  eag  PESEASTE oM mys  WE
115 mm 4mm 2223 mm
41,2’ 5/32" 78 718 719 13300 80 10

— =
. MATCHA,
oS A / =3
')
Desbhaste

Tipo 27 MAX.  MAX. ‘?
BARRENO DESBASTE RPM _ m/s

(%)} GROSOR

115 mm 19mm 22.23mm
41,2 5/64" 7/8 2121 13300 80 25




Discos de Cubo

MAX.
m/s

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Fabricados con disefio exclusivo gue evita el
despostillamiento en la periferia del disco, aun al
final de su vida util.

- Especificacion: ASOTBF

BENEFICIOS
- Son |os discos estandar en la industria mexicana y
|la mejor opcidn en operaciones severas

usas
+ Acero
+ Fundicion 30°

+ Soldadura Esmeriladora

180 mm 64 0003
1/Tm 7/Bmm 381 8500
ZG36 GREEN

Acero Inoxidahle

CARACTERISTICAS

- Fabricados con 6xido de aluminio
ceradmico vy zirconia.

- Liga especial con croma.

- Especificacion: ZG36

BENEFICIOS

- Para desbaste de acero inoxidable.

- Excelente acabado.

- No contamina el acero inoxidable.

+ Velocidad de corte 50% mas rapido que el oxido de
aluminio y 20% més fria la operacian.

+ Reduccion del tiempo de trabajo y esfuerzo durante
|a operacian.

+ Trabajo mas suave vy silencioso con mayor contraol.

usos

- Acero CE RG}

inoxidable
. Incone| Contaminac : 30°
jGarantizado!
- Titanio Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Fabricados con fibras de algodén y resinas libres
de fierro, cloro y azufre.

- Especificacion: A3BGFX - AS4GFX

BENEFICIOS
- Especiales para pulido de acero inoxidable sin
contaminarlo.

usos

- Acero inoxidable

,Gar‘antlzado' Esmeriladora

Tipo 27 MAX.  MAX.
()} BARRENO GRANO DESBASTE ~ RPM  m/s t
115 mm 22.23mm
a1/2" 7e 36 2110 13300
180 22.23 80 @0
mm mm
e By 36 2111 8500
TENAZIT
Acero Inoxidahle
Tipo 27 PULIDO MAX.  MAX.
2 GROSOR BARRENO  A36GFX A54GFX RPM  m/s
115 mm 5mm 22.23 mm
4-1/2" 3/16" 7/8" 388 452 13300 80
180 mm 5mm 22.23 mm
- 316" Sy 384 455 8500 80
g L
oSA

(%)) GROSOR  BARRENO

180mm 7mm 2223 mm
) 1/ by 1300 8500

DESBASTE RPM

Tipo 27 MAX.

m/s

80

MAX.

25

CARACTERISTICAS

- No se despostillan, ya que estan construidos
con grano fino y grueso.

- Especificacion: AS0OTBF NA

BENEFICIOS

- Para desbaste de aristas y filos muy cortantes,
como las gue se producen después del corte con
oxiacetileno.

usaos
- Acero 30°

- Soldadura Esmeriladora



ABRASIVOS SOLIDOS

Discos de Cubo

CARACTERISTICAS
- Espesor de 2.4 mm.
« Especificacion: AS0OUBF

BENEFICIOS

- Son delgados, |o cual permite cortar y realizar
operaciones de fondeo ligero mas rapido, gastando
menos soldadura y energia eléctrica.

- Especialmente disefiados para la industria petrolera.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Soldadura

90°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Construccidn especial para trabajar de canto.
- Especificacion: ASBDUBF

BENEFICIOS
- Especialmente disefiados para la industria petrolera.
- Para desbaste ligero y ranurado de metal.

usos
- Acero
- Soldadura

90° 30°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

Clave 1320

+ Formulacion y construccion de alta tecnologia.

- Especificacion: AC24UBF

Clave 790

- Fabricado con una combinacion de oxido de aluminio y
carburo de silicio.

- Especificacion: AC249RBF

BENEFICIOS

Clave 1320

- La mejor opcion en trabajo de fundicion
con alto contenido de arena.

- No se tapan y desbastan mas rapido.

- Alto rendimienta.

Clave 790

- Para todo tipo de fundicion gris y nodular.

- Alta remaocion y mayor productividad.

30°
Esmeriladora

Tipo 42 MAX. MAX.

2 GROSOR  BARRENO  CORTE A ﬁ
115 mm 2.4 mm 22.23 mm 4309 13300

41/2 3/32 7/8
180 2.4 22.23 o0 £o

mm 4 mm . mm
o 3/32" 78" 1322 8500

— -

oS A

Tipo 27 MAX.  MAX.
(7)) GROSOR ~ BARRENO  DESBASTEUGERO RPM m/s

41 mm 15.88 mm-11H

180 mm 32 511966 8500 80 10
7" 41 mm 22.23 mm
5/32" 7/8" 366 29

C;gaa

| B

L 3 -.r.-tld%‘;

B,

Fundicion con Arena

ESPECIFICACION

MEJORADA
Rl ey MAX.  MAX.

GROSOR FUNDICION FUNDICION ﬁ

BARRENO  coN ARENA GRIS RPM  m/s

7 mm 22.23 mm
18 7/8" 1320 790 6650 80 10




Discos de Cubo ABRASIVOS SOLIDOS

WLACUT- —_
L‘ C’ISI A CARACTERISTICAS

- Fabricados con fibras de algoddn impregnadas

Claves 480y con granas abrasivos de 6xido de
481 avaladas aluminio.
por oSa. - Especificacion: claves 586 y 587: A24 MTX

* claves 480y 481: AC242NB

BENEFICIOS
- Excelentes para desbastar aluminio y metales no
ferrosos como bronce y latan.

- No se tapan.
usaos
o - Aluminio
GROSOR - Metales no ferrosos
6.4 mm 22.23 mm 480
115 mm 14 7/8" 13300 80 25
41/2" 5 mm 22.23 mm 586
3/16” 7/8"
180 mm 84mm 2223 mm 481 8500 80 30°
5 mm 2223 mm 587 10 Esmeriladora
3/16" 7/8"
...... P T e e e FETE
CIaS|ca —iw CARACTERISTICAS

- (:’Q A « Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales
=" para el trabajo de materiales pétreos.
- Especificacion: Clave 528: 1C36R4BF33J
« Clave 754: 1C36R4BF392K
- Clave 418 y 419: 1C36R4BF39
« Clave 376: 1C30R4BF
- Clave 385: 1C30Q4BF

BENEFICIOS
- Mayor rendimiento en desbaste y corte de piedra
y piezas de fundicion gris.

usas
+ Piedra
o - Fundicion
ipo 4 MAX.  MAX. .
2 GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mie Concreto 90° 90, 30
100mm 3 mm 15.8 mm Esmeriladora Esmeriladora
2 1,8’ 5,50 928 15300
115 mm 32mm 22.23mm
. ) b 1 Ipo MAX. MAX.
4-1/2 1/8 7/8 754 3300 80 95 ()] GROSOR ~ BARRENO DEBATELGERO ooy o
180 mm 32mm 22.23 mm 180 mm
7" /8 e 418 8500 Smmatmm  BEESMM 376 gs00
g 1/8 7/8 - 5/ 32" 778" 385 6650
b S :
GL_ ) CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio.
- Especificacion: 1C24R3BF96J

BENEFICIOS
- La mejor opcidn cuando el precio es el factor mas
importante.
usaos
- Piedra
A - Concreto
Tipo 42 MAX. MAX.
%) GROSOR BARRENO  optE RPM m/s ﬁ
115 mm 3mm 22.23 mm
4.1,/2" 1/8" 7/8 377 13300 90°
22.2
1 Bgumm 3'12/2;1"m 7/%"mm 374 8500 80 25 Esmeriladora
230 mm 3.2mm 2223mm 495 6650

g 1/8" 7/8"




ABRASIVOS SOLIDOS / TYROLIT Discos de Cubo

YROL!

Nueva
CARACTERISTICAS Linea|> Cera Bond System

- Claves 4224 y 4222 con borde “Confort
Start” para garantizar resultados Dlgl "
I_I‘$I

optimos desde el principio.

- Nueva tecnologia en la uniagn del grano
ceramico que impide gue se rompa.

- Especificacion: CA240-BFK.

AL CARBON \INOXIDABLE

BENEFICIOS

- Garantiza un poder abrasivo constante y
de todos los granos.

- Especificacion 2 en 1 gue garantiza el
mismo desempefio en acero inoxidahle y
acero al carban.

usos
+ Acero Tipo 42 Tipo 27 MAX.  MAX. ‘
« Acero inoxidable @  GROSOR  BARRENO  CORTE  DESBASTE _ RPM __m/s
25mm  2223mm 4000 15
30° 115 mm 3/32" 7/8" 13300
Esmeriladora 90° 41/2" 4 mm 22.23 mm 4223 80
Esmeriladora e 7/ 5
180 mm 4 mm 22.23
7 5/32" 7/8”rnrn 4225 8s00
Clave TYROLIT * Clave 4270 especificacion: CA30Q-BFK A
4270 TYR 34209152
4223 TYR 340860373
4225 TYR 340860378 CDI‘IfDI‘t Start T T
4224 TYR 34019874 30° @  GROSOR  BARRENO pitaadte  moM  mp B
4222 TYR 34019878 Esmeriladora 115 mm 7mm 2223
41/2" 9/32" 7/8"mm 4224 13300 a0 5
1 307"”"“ 2o segsmm 432 8500
, Nyeval}
CARACTERISTICAS
- Tecnologia Deep Cut Protection garantiza Llnea
el maximo rendimiento desde el principio, —ia
sin tener que renunciar a la seguridad. DS $ AL CARBON INOXIDABLE
« Especificacion: A460-BFX =

BENEFICIOS

- Especialmente disefiados para corte de
chapas, perfiles, tubos de paredes finas,
secciones transversales, barras o acero
reforzado.

- Desbaste y Corte, por lo gue se reducen
los tiempos muertos por desmontaje y
montaje de herramientas.

- Maximo rendimienta.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el
mismo desempefio en acero inoxidable y
acero al carban.

usos apo2/  MAX.  MAX. g
- Acero @  GROSOR  BARRENO DERATEUGERO  poyv /e
- Acero inoxidable

115 mm 2mm 22.23 mm
Ly g 23mm 4220 13300

80 25
Bl 22.23 mm

2!92’3 33%3542756 180 mm 33 g" ve 4221 8900

4221 TYR 743847

o0, 30
Esmeriladora




Discos de Cubo

YROL!

Rondeller

AL CARBON \INOXIDABLE

(%)} BARRENO

Nueva
Lmea

4

Tipo 29 MAX. MAX. ﬁ
DESBASTE RPM m/s

115 mm 22.23 mm 4240 13300

41,2’ 7/8"

80 25

22.23 mm
1 BC;mm ey

4

[V 4

Fundicion

FOCUR

4241 8500

Nueva
Linea

c§i¢

Tipo 27 MAX. MAX.

(%)} GROSOR
1 80 mm 7 mm

BARRENO  pESBASTE RPM m/s

2223mm  go0g5 8500

9/32" 7,8
4 mm 22.23 mm
. 4227 80
230 mm 75/32 - ;/38 6650
” mm . mm
g 9/32" 7/8" 4228

(%)} GROSOR

230 mm 7 mm
9/32"

w

10

Tipo 27 MAX. MAX. ‘?

BARRENO  pESBASTE RPM m/s
22.23 mm 4239 6650 80

7/8°

10

ABRASIVOS SOLIDOS / TYROLIT

CARACTERISTICAS

+ Estructura de botones permite una excelente
eliminacian de virutas.

+ Deshbaste en frio.

- Especificacion: A3S6QBF

BENEFICIOS

- Forma de trabajar ergonémica gue garantiza trabajo
libre de vibraciones.

- Adaptabilidad a la pieza de trabajo.

- |Ideal para desbaste, rebabeo vy rectificado en
superficies curvas.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carbaén.

usos
- Acero
- Acero inoxidable

Clave TYROLIT
4240 TYR 908225
4241 TYR 908230

%1 5%25°

Esmeriladora

FOCUR

- Para desbaste de acero y hierro fundido.

- Disefiados especialmente para rebabeo y
rectificado en plano y aristas.

+ Méximo poder de remocidn y maxima duracion
gracias a la nueva tecnologia que combina zirconio
de alta calidad.

+ Su larga vida disminuye los tiempos muertos de
montaje y desmontaje.

- Genera menos polvo que los discos
convencionales, con lo gue aumenta
significativamente la comodidad del usuario.

- Especificacion: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX

- clave 4228: ZZA24S-BFX

T-GRIND

+ Desbaste de acero y hierro fundido.

+ Disefiado para trabajos de larga duracién y
aplicacion con alta agresividad.

+ Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de
adquisicion y de eliminacion de residuos.

- |deal para usarse con esmeriladoras neumaticas.

+ Gran poder de arrangque que permite al operario un
trabajo agradable sin sobrecargas.

- Especificacion: ZZA24T-BFX

Clave TYROLIT
4226 TYR 2337786
4227 TYR 233777 30°
4228 TYR 828020
4229 TYR 701515

Esmeriladora
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Informacion Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

- o E

Maquinas

Cortadora de
alta Velocidad

Cortadora
de Piso

Sierra
Circular

) ) Para discos | Paradiscos de Paradiscosde| Paradiscos | Paradiscos de Para discos de
Paradiscos | Paradiscos | gg digmetro: = didmetro: 77 | didmetro:12”  dediametro: | didmetro: 147 didmetro: 147
de diametro: = dediametro: 47 (1gpgmm), (180 mm)con ([300mm)y B”(150mm)a (350 mm) (350 mm) y

Mototool Taladro Esmeriladora Chop Saw Estacionaria

3" (75mmlo 3" (75mm]o 4-1/2” barreno, 5/8” | 14” (350 mm) = 20” (500mm]) barreno para
menos. menos. (115 mm), 5" (15.88 mm]) el perno de
(125 mm] arrastre
6” (150 mm)],
7’ (180 mm) y
9” (230 mm])
Caracteristicas
. N _ Consulte la Norma ANSI B7.1
- Los d!scos con mallas laterales, Se.l.,lt|llzan para corte de maFenaIeg huecos. www.ansi.nrg
+ Los discos con malla central, se utilizan para corte de materiales salidos.
<
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2= S¥Y¥PFFNx<0o 3ISEZoouwzT==3Ic o
Acero,aceroparalaconstruccion| @ @ ©®© © ®© © © ©¢ © ©¢ ¢ o o o o
Acero de haja aleacion ® ®© © 606 © 06 06 6 6 © ¢ ¢ © o o
Acero de alta aleacidn ® 6 © 06 0 6 ¢ ¢ ©¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o o
Acero inoxidable O &6 © 06606 06 ¢ 6 6 ¢ ¢ 0 6 © & o
Hierro fundido ® &6 © 6 06 06 6 © 6 ©¢ 6 06 © © 0 o
No ferrosos ® 6 6 0 O
Titanio ® 6 6 6 ¢ ©
Pruebas metalograficas o O
Piedra, concreto e 0 ©o

® Altamente recomendable ® Recomendable @® Pocorecomendable




ABRASIVOS SOLIDOS Informacion Técnica

Tipo 41

- @ D ————- v D =Diametro
. . — T —— T =Grosor
A Medidas de seguridad e ~ H =Barreno
- H -
T

1. Elija el tamafio de disco adecuado a la maguina.
2. Elija el adaptador adecuado para:
- Mototool y taladro para discos de: @ 3” (75 mm] con barreno de 1/2” (12,7 mm),

3/8” (9,5 mm) y 1/4” (6,4 mm)] Clave 531 C B Y
- Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H] Clave 547 (fig. 1] o clave 961 (fig.2) T =
« Esmeriladora angular con rosca (M14-2] Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2) == I

SIEMPRE fig. 1 Ei fig 2

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maguina y del disco.

SIEMPRE asegurese de que la maguina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el area de trahajo bien iluminada, limpia, ordenada v libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese gue la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE asegurese gue las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para gue no dafien el disca.

SIEMPRE asegurese gue la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccian personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maguina con la guarda de seguridad. jNo la guite!

SIEMPRE use la llave gue viene con la maquina o hien la llave clave 543 para maguinas americanas o clave 544 para maguinas
europeas, también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete excesivamente.

NUNCA

NUNCA monte discos mayores de 9” de didmetro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para deshastar.

NUNCA use bridas o tornillos de maontaje dafiados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la maqguina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefiado.

NUNCA monte un disco en una magquina cuya velocidad sea superior a la velocidad méxima de operacion indicada en la etigueta del
disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco gue se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si el disco se mojo
debe desecharla.

Tabla de potencias recomendadas para discos de Corte de 14”

Baja Potencia

Maquinas Estacionarias

(Tipo CHOP SAW]
Potencia de la maquina Potencia de la maguina Potencia de la maquina
1a3hp/7a20 amperes 5a75hp 10 o mas hp
. Cl 737,743,753
@ Perfil de pared delgada aVBS7BB,'7DD . . Claves 740 Claves 504
E Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737,519 Claves 504
% Solera, angulg Claves 783,7328, 742,737, Claves 737, 519 Claves 504
@ Barras sdlidas grandes Claves 733, 744,738, 758 Claves 519 Claves 504
@ Tubos Claves 743, 768, 737,700 Claves 737, 740 Claves 504
@ Barras sdlidas pequefias Claves 733, 742, 758, Claves 519, 737, 740 Claves 504
738, 744
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 Claves 519
Cortes réapidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Claves 504

Corte de perfiles y PTR




Informacion Técnica

ABRASIVOS SOLIDOS

Pictogramas de Seguridad

e

!
Aot Usar guardas

(¢

Usar guantes
protectores

Usar gafas protectoras Usar mascarilla

Usar protectores
de oidos

Soluciones Técnicas para los discos de corte

Problema

Fractura del centro del disco en
forma circular (Se observa la
marca de la brida).

Causa

Uso del adaptador para disco Tipo 27.

Solucion

Usar adaptador especial para discos de
corte.

Fractura o fisura alrededor de la

brida de apriete. Disco sin rigidez.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
c) Baja potencia.

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resagque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de diametro igual a un
tercio del diametro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de
la flecha.

c) Utilizar un disco especial para maguinas
de baja potencia.

Desprendimiento de una seccion
del disco. La periferia presenta
desgaste irregular.

El disco se atord con la pieza a cortar
dehido a:

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Maquina guiada de forma
inapropiadadurante el corte.

c) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar |la pieza de forma adecuada.

b) Guiar la maqguina cuidadosamente,
evitando flexionar el disco.

c) Disminuir la presion durante el corte.

Desprendimiento de una seccion
de la periferia del disco en forma
de media luna.

El disco sufrio una carga lateral debido a
gue la pieza a cortar esta mal sujeta.

Sujetar perfectamente la pieza de trabajo,
de preferencia por ambos lados.

Fractura del disco en dos o tres
secciones a partir del centro.

Uso de bridas inadecuadas o en mal
estado.

Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de didametro igual a un
tercio del diametro del disco.

Desgranamiento irregular de la
periferia. Borde brillante y
guemado. Malla de refuerzo
expuesta.

El aglutinante del disco se desgrand por
una excesiva generacién de calor debido a
a) Baja potencia.

b) Seccitdn a cortar muy grande.

c) Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco mas
suave especial para maguinas de baja
potencia.

Barreno del disco desgastado
irregularmente.

a) Diametro de la flecha
considerablemente menor al diametro del
barreno.

b) Apriete insuficiente.

c) Flecha muy gastada.

a) Usar el disco con el barreno adecuado
para la flecha. Usar reductores para
ajustar el disco a la flecha.

b) Apretar adecuadamente.

c) Reparar la flecha.




ABRASIVOS SOLIDOS

Discos de Corte

CARACTERISTICAS

- Fabricados con materias primas gue no
contienen fierro, cloro, ni azufre.

- 2 en 1 garantiza su desempefio en acero
inoxidable y acero.

- Especificacion: AGOR-BFXA

BENEFICIOS
- Maximo poder y velocidad de corte.
- Poco desarrollo de rebabas.

usos
- Acero
- Acero inoxidable

CERC

Contaminacio

90° jGarantizado!

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Ultra delgados y muy seguraos.

BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

- Alto rendimienta.

- Corte frio.

usos
- Acero
- Fundician

90°
Esmeriladora

¥

0.75 mm

CERO

Contaminacio
jGarantizado!

Ultra delgados
Nyeval} AL®
Linea
OSA

AL CARBON INOXIDABLE

Tipo4l  MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mis v

115 mm 0.75 mm 22.23 mm

41,2 1/32" 7/8" 3300 13300 80O 25
T MAGMA
Oy A
S

Metal Ferroso

- Especificacion: UC20AB60S-BF

Tipo4l  MAX. MAX.
()] GROSOR BARRENO CgRTE RPM  mis ﬁ

11§/?m03/53?m se8amm ge3  1ssoo 80 25

Acero Inoxidable

- Especificacidan: UC20AB0R-BF
Tipo 41 MAX. MAX. ﬁ

@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mis

115 mm 0.75 mm 22.23 mm
41,2 1/32"

78" 864 13300 B8O 25

27




Discos de Corte ABRASIVOS SOLIDOS
Super precisos
A {linea oS+

Metal Ferroso

CARACTERISTICAS
- Super delgados y muy seguros.

- Especificacidn: AGOSBF
Tipo4l  MAX. MAX.

BENEFICIOS
- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

(%] GROSOR BARRENO  cORTE RPM m/s
T15mm 1mm 2223 mm

3301 13300 80 25

a2 oo . . élto;efns:lmmnto.
+ Corte frio.
Acero Inoxidable - Especificacién: AGORBF
) Tipo 41 MAX.  MAX.
GROSOR BARRENO CORTE _RPM m/s
115 mm 1mm 2223 mm
a2 0.040" e 3302 13300 8O 25 20°
n Esmeriladora

Acero Inoxidable

I

- Especificacion: AABU9-BF

Tipo4l  MAX. MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO CORTE  RPM

11?/’;,m 1/“622,,‘ 22'72/%,7“"‘ 756 13300 80 10

CER

Contaminac
jGarantizado!

* Discos para acero inoxidable

m/s

s <

wmearon  qlima oSy

@ - Especificacion: AGOR-BF

Tipo 41 MAX. MAX.
() p

GROSOR BARRENO CORTE RPM mls
115 mm 1mm 2223 mm
41,2 0.04" 7/8" 3501 13300 80 25
— -
oS A

Metal Ferroso

I

- Especificacion: AABTBF

Tipo 41 MAX. MAX. ‘?
(%) GROSOR  BARRENO CORTE RPM m/s

115 mm 1mm 2223 mm

41/2"  0040° 7e 2014 13300 B8O 50
Acero Inoxidable - Especificacion: A46TBF
o Tipo 41  MAX.  MAX.
GROSOR BARRENO  CORTE  RPM

m/s

115 mm 1mm 2223 mm 2015

4-1/2" 0.040" 7/8" 13300 80 50

¥ |«

S

ONA

cHUMS P
el EIEEEN |« Eopecificacion: A4BT HUM-BF

Tipo4l  MAX.  MAX.
%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s ﬁ

115 mm 1mm 22.23 mm
o mm tom e223mmily 778 13300 80 50

1.0 mm

Acero Inoxidable

- Especificacion: A46T HUM BF

Tipo4l  MAX.  MAX.
(1)) GROSOR BARRENO CORTE RPM  mls

115 mm 1mm 22.23mm
492 0040 e 781 13300 80 50




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Corte

Super precisos

Metal Ferroso

CARACTERISTICAS "
- Super delgados y muy seguros. D‘S.*

Premium « Especificacion: A4BUBF

Tipo4l  MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mls L]

115 mm 1mm 22.23 mm

BENEFICIOS
- Poco desarraollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

+ Alto rendimiento. anyon 364 7/8" 709 13300 80 50
* Corte frio. —_—
oS
Industrial - Especificacion: A4BTBF
Tipo 41 MAX.MAX g
GROSOR BARRENO CORTE RPM m/s
90° 115 mm 1mm 2223 mm
_190° ! " ! 710 13300 B8O 50
Esmeriladora 4:-1_/'2 . /84 /8
oS
CUTMORE = « Especificacidon: A4BTBF
Tipo 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR _ BARRENO CORTE __RPM m/s ﬁ
11_?/21,,"” Jon B2Z3MM 799 13300 80 50
Acero Inoxidahle
= -
oSA
ZA / Maxicut® - Especificacion: ZAGOXSBF
Tipo 41 MAX. MAX.
GROSOR BARRENO  CcORTE RPM m/s
1mm 2223mm  aga 13200
0.040 7/8 80 o5
125mm 1mm 2223mm 293 12250
» | ngl*.
1.0 mm — L
Premium - Especificacion: A4BUBF
Tipo4l  MAX.  MAX.
7 % GROSOR BARRENO  COR RPM  m/s
S 100 mm 4 mm 1588 mm 2620 15300
1mm 22.23 mm 80 &0
CER T1Smm The 222%™ 750 13300
Contaminacio ="
jGarantizado! D‘S'*
Clasica - Especificacidn: ABOUBF
Tipo 41 ) )
@  GROSOR BARRENO C'g%TE ';‘Q,\); h::,):
11?/?"1 1/'221 22'72/3;"'"'" 769 13300 80 25
= -
oS
Industrial - Especificacion: AABTBF

Tipo 41 MAX. MAX.
GROSOR BARRENO  cORTE RPM m/s

1mm 22.23 mm
3/64" 7/8 751 13300 80 50

| —
CMOHE@ - Especificacion: AABTBF

Tipo 41  MAX.  MAX.
GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s

1mm 22.23 mm
0.040° 78 763 13300 80 50




Discos de Corte
AlL® <|Nueva —

Linea ©O54

—

- Clave 3303: A46S-BF
+ Clave 3306: A30S-BF

(%)} GROSOR BARRENO E{;‘;ﬁé m,\);' »:\:;)S( ﬁ
1807”mm 1'5{2{“ 22.72/3%"mm 3303 8500 N
25
230 mm 2mm 22.23mm 3306 6650
g9” 5/64”" 7/8"
" * Clave 3304: A46R-BF
Acero Inoxidahle - Clave 3307: A30R-BF
%) GROSOR BARRENO Eg?{;‘é m,\);' h;A/)S( 5
180 mm 18mm 2253MM 3304 8500 .
25
23Qmm 2mm  2223mm  g307  ggs0
Nueva = "
MAGMA fl ON A
‘leea SA

« Clave 3872 y 3842: A46S-BF

s AT + Clave 3822: A30S-BF

Tipo 41 . )
@  GROSOR BARRENO coare  wom  wp W
1.6 mm 2223 mm
11_"? mm e S 3872 13300
180 mm TEMm Z2Z0MM 384 @500 8O s
23%--mm %/"6'2? 22'72/?;5""' 3822 6650
Acero Inoxidahle * Clave 3873 y 3843: A4BR-BF e
- Clave 3823: A30R-BF &
Tipo 41 ) _ T ——
@ GROSOR BARRENO cORrE RO
1.6 mm 22.23 mm
11? mm e ey 3873 13300
189,,"““ 1'5{25" 22'72/38‘7""' 3843 8500 80 25
23Qmm 2mm 2229MM 3ge3  6es0
<|Nyeva O'_IQ M
KREATOR Linea DA

* Clave 3502 y 3504: A460-BF
* Clave 3505: A300-BF

AL CARBON \INOXIDABLE

()] GROSOR BARRENO (T;ig%# h;s,\):' h:f/)s( ‘?
112 mm TEmm 2223MM 3502 13300
’ISE;mm 1.16;:2511 22.72/3;"mm 3504 B8500 80 25
23%"mm 25/n£2n 22.72/3;3”mm 3505 6650
| gy | _"
oS A

* Clave 2041: 65A362TBF

Metal Ferraso - Clave 2018 y 2020: A46M11BF

I

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
« Fabricados con resinas vy ligas
especiales, reforzado con fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.

- Rinden mas gue cualquier otro disco de
su tipo.

90°
Esmeriladora

Acero Inoxidable
Contamir%

jGarantizado!

* Discos para acero inoxidable

Tipo 41  MAX.  MAX. - - Clave 2019: A4BT11BF
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM _ m/s LU EAUDSEEREN . Clave 2021: 65A362TBF-INOX
150 mm 1.3 mm 22.23 mm v
6" 384 /8 2041 10200 @  GROSOR BARRENO CORTE oM h:lnA/)s( L]
180 mm 15Mhm 2229™M 018 8500 80 o5 180 mm 1.5mm 2223MM 2019 8500
80 25
19 22.23
230 mm 19mm E229MT 2020 6650 230 mm 19 7m 222°MM 2021 6600




ABRASIVOS SOLIDOS

Discos de Corte

CARACTERISTICAS
- Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzado con fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.

- Rinden mas que cualquier otro disco de
su tipo.

90°

Esmeriladora

CERC

Contaminacio
jGarantizado!

* Discos para acero inoxidable

- Clave 770: 98A3BU12BF

- Clave 255 y 257: 9A36U12BF

Tipo41  MAX.  MAX.
(7)) GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s

Metal Ferroso

115 mm 1.2mm 22.23 mm
a1/2"  3/64" 7/8" 770 13300 50
180 mm 1.5mm 22.23 mm
, . . 255 8500 80
o T8 3253 25
J mm . mm
23%,,'“"” o684 e 257 6650
y -
oS A Premium
=
Metal Ferroso - Especificacion: A46U BF

Tipo 41 MAX. MAX.
()} GROSOR BARRENO CORTE  RPM m/s

11-?/?-m 1'02,0?'m 22'722,.’“'“ 711 13300 50
180mm 15mm 2229mm  g79 gsoo 80

25
5/64" 7/8"

Acero Inoxidable « Especificacion: AABUBF

Tipo4l  MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mis ¥

23%"mm ‘I./mm 22.23 mm 880 6650

1.3 mm 22.23 mm
1 1?/?m 005" 7/8" 757 13300 50
U Ly lomm 2229MMm  g73 @500 80 -

230 mm 1.9mm 22.23 mm
9" 5/64" 7/8" 874 6650

Oﬁé& Clasica

+ Clave 1309: 65A362UBF
()] GROSOR BARRENO Ti o hélﬁ,\)f.' m)s( ﬁ

1807”mm 1'5;2511 22..7'2/38”mm 1317 8500 o
24 B0
23%,,""'“ 3/5',‘;[" 7/8‘.""" 1309 6650
— =
O,S,*!"- Industrial

Metal Ferroso + Clave 891: A46T BF
 Clave 894: 66A362TBF-ACERD
Tipo4l  MAX.  MAX

[/} GROSOR BARRENO CORTE  RPM m/s
180 mm 1.5mm 22.23 mm 891 8500

7 0.06" 7/8" 80 25
2 mm 1.9mm 22.23 mm
<o) Sam =R 894 6650

Acero Inoxidable - Especificacion: A4BTBF

Tipo4l  MAX. MAX.
(%)} GROSOR BARRENO  CORTE RPM  m/s ﬁ

1.5mm 22.23 mm
1 807"mm 0.045" 7/8" 877 8500

23%”"“‘" 23"/"';[“ 2223mm 878 BESO

80 25




Discos de Corte ABRASIVOS SOLIDOS
FASTCUT C’Ea: CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga especial de alto rendimiento para
el corte. Clave 737 (mallas laterales), 764 y 742 [malla
central).

- Especificacion: Clave 764: AS0OR3BF90J

- Clave 737: ASORBF3
- Clave 742: A308T7BFPS.

Chop Saw

BENEFICIOS

- La mejor relacion precio-rendimiento.

- Maximo rendimiento en operaciones severas.

- Se pueden usar en maguinas de potencia media hasta

5 HP.
usas
Tipo4l  Tipo4l MAX.  MAX. + Acero
2 GROSOR _ BARRENO HUECOS _ SOLIDOS _RPM___m/s . Fundicign
300 mm 32mm 25.40mm 764 5100
12" 1/8" 1" 80 10
350 mm 32mm 2540 mm 4400
Or o o 737 742 Chop Saw
CARACTERISTICAS

- Son discos suaves para facilitar el corte rapido.
- Clave 753 [mallas laterales] y 739 [malla central).
- Especificacion: Clave 753: ASORBF3

« Clave 739: A30RBF 739 SUPER

BENEFICIOS
- Producen cortes hlancaos y sin rebabas.

usos
« Acero
- Fundician

Tipo4l  Tipodl MAX.  MAX. Tip TECNICOD
GROSOR  BARRENO ecos  sOLIDOS RPM_ mis o

350 mm 2'78 Erz{n 25'419 mm- 753 Discos con malla central para cortar
14 P ERAh o . 4400 80 10 secciones solidas como barras, cuadrados,

1/8" 1 etc.

Discos con mallas laterales son mejores para
cortar secciones huecas como tubo, perfil,
PTR, etc.

Chop Saw

CARACTERISTICAS

+ Clave 768 [mallas laterales] y clave 758 (malla
central).

- Especificacion: ASOPBF

BENEFICIOS
- Uso general, excelentes para cortes rapidos.
- Dejan poca rebaba, disminuye el retrabajo.

usos
« Acero
- Fundician

Tipo 41 Tipo 41 MAX. MAX.
%) GROSOR  BARRENO HUECOS DO RPM__ m/s

Chop Saw

350 mm 32mm 2540mm g 758 4400 80 10




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Corte
CARACTERISTICAS oS A cHUMS

+ Su composicion de materiales los hace muy suaves. Chop Saw
+ Clave 743 (mallas laterales)] y clave 733 [(malla
central).
- Discos muy resistentes.
- Nueva tecnologia de fabricacian.
- Accion de corte suave.
- Especificacion: Clave 733: ASOPBF-HUM
« Clave 743: A30PBF-HUM2

BENEFICIOS

- La mejor alternativa de bajo precio
para el corte de metal.

- Cortes rectos.

- Menos rebabas.

- Gran rapidez en el corte. o TMEeAil - WEeAL M G -

GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS RPM m/s

usos 350 mm 32mm 2s. 40mm 743 733 4400 80 25
* Acero a4 1/8" S
+ Fundicién Tip TECNICO

Discos con malla central para cortar secciones sélidas como barras, cuadrados, etc.
Chop Saw Discos con mallas laterales son mejores para cortar secciones huecas como tubo, perfil,

CARACTERISTICAS C’Ig " 700 / 744pPLUS

- Accidn de corte suave.
- Especificacion: ASORBF

BENEFICIOS
+ Maximo rendimiento a un precio increible.

usos
- Acero
+ Fundician

Tipo 41 MAX. MAX.
GROSOR BARRENO HUECOS OLIDO RPM m/s

2.8 mm 2540 mm 700

Chop Saw 350 mm _ 7/64 1 4400 80 @25
14" 3.2mm 2540 mm 744
1/8" 1"

oS A Clasica
- -
CARACTERISTICAS = Acero Inoxidahle

- Fabricado con materias primas gue no

contienen fierro, cloro, ni azufre.
- Especificacion: 11A3010BF A-INOX

BENEFICIOS

+ Nueva especificacion mejorada para un trabajo
productivo en el corte de acero inoxidable,
aluminio y metales no ferrosos.

usaos
+ Acero Inoxidahle

‘ } MAX. MAX.
CER 2 GROSOR BARRENO CLAVE u

Contamimaciony i ——TE
iGarantizado! 350 mm 32mm 25. 40 mm 748 4400 80 10
Chop Saw 4 /8"




Discos de Corte ABRASIVOS SOLIDOS
RAIL Vias Férreas

WORK .. . CARACTERISTICAS o
CPQ A - Especial para corte de vias férreas.
= - Reforzado para trabajar a 100 m/s.
- Especificacion: 17ZB24RBFP0OG6/100
BENEFICIOS
- |deal pararieles de 112 libras o0 menos.
+ Maximo rendimiento
usos
- Riel Ferraviario
MAX. MAX. Cortadora de alta
2 GROSOR BARRENO CLAVE RPM  mis Velocidad
350 mm 4mm 25.4 mm 1964 5500 100 10 Hidraulica o de

14" 5,32 1 Gasolina

CARACTERISTICAS
- Disco para corte de perfiles de acero

BENEFICIOS
- Corta mas rapido con menos esfuerzo.

usaos
- Metal

. -+ 747 - Rescate civil
Larga Duracion - Especificacion : A300BF3/100 - 741 - Chatarra

Tipo 41  MAX.  MAX.
(%] GROSOR BARRENO CORTE RPM m/s ﬁ
350 mm 4 mm 254mm 747 5500 100 10

5/32" g nﬁ
545‘?-0&’;' - Especificacion : AB0BUSBBFPBAZ2R

o Tipo 41 MAX. MAX. u Cortadora de alta
GROSOR  BARRENO _ CORTE RPM __ m/s Velocidad

350mm 4mm 254 mm
T T 741 5500 100 10

Y CARACTERISTICAS
- Fabricados con grano fino de alta pureza.
- Espesor muy delgado.
- Formulacian que no altera la micro-
estructura del material a cortar.
« En tres diferentes especificaciones:
- ABON4BF58J CLASICA
* 89A54JBF MET5 SUAVE
- 89A54LBF MET3 MEDIAND

BENEFICIOS
CLASICA CLASICA MAX. MAX. + SUAVE. Corte frio y rapido.
2 GROSOR  BARRENO SUAVE MEDIANO A6ON4BF58J 89A60N5BF58K RPM _m/s + MEDIANGO. Duracion media, corte rapido.
150 mm 1.6mm 25.40 mm - CLASICA ABO. Maximo rendimiento.
B6” 1/16" 1" 494 10200
180 mMm 1.6mm 31.75mm
7 ALEZ 495 8900 o5 o5 T
25. 40 mm .
200mm 1.6mm 497 — Acero
8" 1/16" 31 75 mm
1-1/4" 498
1.6 mm 32 mm
25905“"‘ 1/16" 11/4” 576 579 6150 \omg
25. 40 mm 583 g I
80 10
309;“”‘ 235/;2"“ 3121?4“1 577 580 582 5100 Estacionaria
31.75 mm
1:1/4 584
350 mm 2.5 mm 32 mm 4400

3/32" 1:1/4°




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

+ Fabricados con liga especial de alto rendimiento
para el corte.

+ Construidos con dos refuerzos laterales de fibra
de vidrio.

BENEFICIOS

- Los discos de mayor rendimiento y seguridad
en operaciones de corte de materiales huecos
y solidos.

- Cortes rapidos.

usaos
- Acero
+ Fundicion

90°
Esmeriladora

Loy

=
Sierra Circular

Estacionaria

Discos de Corte

i FASTCUT:

s Alto Rendimiento

Esmeriladora angular

- Clave 761: A30UBFD
- Clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9

Tipo 41 MAX. MAX.
2 GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s ﬁ
115 mm 1.6 mm 22.23 mm

412’ 1/16" 7/8" 761 13300
180 mm 32mm 22.23 mm 730 5500
7" 1/8 7/8 50 .
2008mm 3-?/g’lm 22.72/?év‘mm 730 2650
23%”"‘"‘ 3'12/?"m 22'72/38!"'“ 734 6650

Sierra Circular
- Especificacion: A308T7BFP9

Tipo 41 MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO cop &

RPM m/s
180mm 32mm 1588 mm 731 gso0 80 25

Estacionaria
- Especificacion: A308T7BFP9

Tipo4l  MAX. MAX.
D GROSOR BARRENO CORTE __ RPM __mis w

250 mm 32mm 254 mm

10 /8" 1 736 6150
300 mm 32mm 254mm 459 5100

i Viss 1 80 10
350 mm 32mm 254 mm

o e e 740 4400
400 mm 35mm 254 mm *

T o654 i 1310 3850

*Clave 1310: ASORBF3




Discos de Corte

Larga Duracidn OSA

Metal Ferroso .

Esmeriladora angular

Tipo 41  MAX. MAX.
sareno [P0t URL MR g

22.23 mm

(v} GROSOR
5 mm

180 mm 3

80, e 2% 498 8500

c00mm S5mm SSo8M™ 499 7850 8O 25
3.5mm 2223 mm

2309,,"‘"‘ 5 64 Sy 500 6650

Potencia media - Especificacién: 50A46R4BF
(%] GROSOR Tipo4l  MAX. MAX. ﬁ

BARRENO -0 RPM  m/s
350 mm 32mm 25.40 mm 519

4400 80 10

14" 1/8" 1
. . + Especificacion: A24R4BF56

EStaCIDI‘Ia ria « Clave 507: A24TBF561SAR

@  GROSOR BARRENO oz o MM R
25905“"' 35%25“ 2540mm g G150
30?25"'“ Sés/ézw 2540mm 553 5100
4098["”‘ 35};3“ 2540mm 55 3850
500 mm 5 mm 38.10 mm 0 3100

og 3/16 1-1,/2" 507

Esmeriladora angular

Tipo4l  MAX. MAX. ﬁ

(v} GROSOR

BARRENO  CORTE  RPM___ m/s

180 mm 3 mm 22.23 mm 760 8500
7 1/8 7/8 o5
230mm Smn  2229MM 782 650

Sierra circular

Tipo 41 MAX. MAX.
D GROSOR  BARRENO CORTE __RPM __m/s i
1 807..""" Smmo 1988mm - 759 ss00 B0 25

% oo

Esmeriladora

74
>
J ]

>

i

Estacionaria
de3.5a5HP

i

Estacionaria

90°

Esmeriladora

Sierra Circular

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

+ Construidos con malla central de alta resistencia.

- Materia prima de la mas alta calidad.

- Especificacion: clave 496, 499, 500: A3OR4BF56.

BENEFICIOS

- Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier
seccion salida de metales ferrosos.

- La mejor opcion para maguinas de alta potencia.

usos
- Acero
+ Fundicion

CARACTERISTICAS

+ Construidos con refuerzo central de fibra de vidrio.
+ Son discos suaves.

- Especificacion: AS0QBF.

BENEFICIOS

- Gran rapidez y seguridad de corte de metales
solidos hasta de seccion gruesa.

- Cortes con minima rebaba.

- Corte rapido.

usaos
+ Acero
+ Fundicion

Tip TECNICO
Excelente para trabajos de herreria.



ABRASIVOS SOLIDOS

Discos de Corte

CARACTERISTICAS
- Son discos suaves.
- Especificacion: A30OTBF

BENEFICIOS
- Uso general, excelentes para cortes rapidos.
- Corte rapido.

usos
- Acero
- Fundicion 90°

. Esmeriladora
Tip TECNICO
Clave 2115 tiene centro rémhbico con barreno de
5/8” (15,88 mm) para montarse en sierra circular.

CARACTERISTICAS

- Estan disefiados con malla central de fibra de vidrio.
- Clave 570 fabricado con dos mallas externas.

- Especificacion: ASOPBF

BENEFICIOS

- La mejor relacion precio-rendimiento del mercado.
- Efecttan el corte con rapidez.

+ Accion de corte suave.

usos 90°
» Acero ﬁ
+ Fundicion smerfiacora
- Soldadura

CARACTERISTICAS

- Calidad Premium.
- Especificacion: A24P-ALU

BENEFICIOS

- Excelente rendimiento.

- Corte frio y rapido con un minimo de rebaba.
- No se tapa.

usos
- Aluminio
+ Metales no ferrosos

90°
Esmeriladora

o

Esmeriladora angular
@  GROSOR BARRENO E‘g‘;?g M MAX o
115 mm 24 mm 22.23 mm

412" 3/32" 7/8" 2113 13300
180 mm 24mm  2223MmM 5114 ss00 B0 25
230 mm 24mm  E229MM 2116 6650

Sierra circular

(7)) Tipo 41 MAX.  MAX.

GROSOR  BARRENO OR RPM m/s

180 mm 32mm 15.88 mm
7

e 5 | 2116 8500 80 25

Esmeriladora angular

Tipo 41 MAX. MAX.
? 2 5

GROSOR  BARRENO CORTE RPM 2
115 mm 1.6mm 22.23 mm
a1/2 1/186" 7/8" 786 13300
180 mm 2mm 22.23 mm 80 o5
7 5/64" 7/8" 787 8500
230 mm 3mm 2223 mm
9 1/8" 7/8" 791 6650

Sierra circular

(7)) GROSOR  BARRENO  ~p RPM  m/s

18Qmm 32mm 1588mm 575 gsoo 80 25

Tipo4l  MAX. MAX. ﬁ

oSk (meocur.,

J

Tipo 41 MAX.  MAX.
BARRENO  CORTE  RPM___ m i
22.23 mm

@  GROSOR
115 mm 1.5 mm

41,27 0045 7/8" 892 13300 - 50
UL e 22'72/38-mm 893 8500 o5




Discos de Corte

ABRASIVOS SOLIDOS

Larga Duracidn

Piedra

Esmeriladora angular . especificacion: 1c30s4BF

Tipo 41 MAX.  MAX.

(v} GROSOR  BARRENO OR RPM

[

180 mm 35mm 22.23mm
7n 5/64" e 510 8500
35 mm 22.23 mm
20%,,’“"‘ 564" 5 512 7650 80 25
3.5 mm 22.23 mm
2309”mm 9,/64" 7/8" 514 6650

+ Clave 515 y 516: 1C24R4BF

Estacionaria - Clave 517: 1C16T4BF
(%) GROSOR  BARRENO Ti41 o

250 mm 35mm  2540mM 515 6150

300 mm Somm 2s40mm 55 5100 80 10

350 mm 2om BSARMM 517 4400

Sierra Eircu'ar « Especificacion: 1C30S4BF

Tipo 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR BARRENO OR RPM m/s
180 mm 3omm 15B8mm 541 gsoo s0 25

+ Clave 530: 1C16U3BF

Cortadora de piso - Clave 522: 1C164WA4BF

ASFALTO'Y MAX.  MAX. ‘?
()} GROSOR BARRENO CONCRETOVIEJO  CONCRETO VERDE RPM m/s
350 mm S mm 25.40 mm
140 3/16" 1" 530 522 4400 80 10
|y L
oS A

Esmeriladora angular

(%) GROSOR  BARRENO HPo4l

MAX. MAX.

w

OR RPM m/s
115 mm 1.6mm 22.23 mm
4.1,/2 3/64 7/8" 573 13300 80 o5
180 mm 25mm 22.23 mm 8500
7" 3/32" 7/8" 575
Sierra Circular
Tipo 41 MAX. MAX.
()} GROSOR  BARRENO e ﬁ
180 mm 25mm 1588 mm 574 8500 80 25
7" 3/32" 5/8"

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio, ligas
especiales y refuerzos laterales de fibra
de vidrio.

- Especificacion: 1C30S4BF342- Especial
para maquinas portatiles.

BENEFICIOS

- Son los discos de mayaor rendimiento de
su tipo.

- Especiales para cortar todo tipo de
piedra, concreto, ladrillo refractario y

asfalta.
usos
+ Piedra
+ Fundician
+ Marmol
90°

Esmeriladora

S
~ \ ]

e

Estacionaria

i

=
Sierra Circular

Cortadora de
Piso

CARACTERISTICAS
« Fabricados con carburo de silicio y refuerzos
laterales de fibra de vidrio.
- Especificacion: clave 573: 1C60T4BF
-clave 574 y 575: 1C24R3BF

BENEFICIOS

+ Gran rapidez y seguridad de corte de piedra,
concreto, ladrillo refractario y materiales de
construccion.

usaos

+ Piedra

+ Fundicion

+ Marmol

- Metales no ferrosos

+ Azulejo

+ Concreto
=T\
_(af"

N

90°
Esmeriladora

Sierra Circular




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- La mejor opcion cuando el precio es el factor mas
importante.

- Buena velocidad de corte de piedra, concreto,
ladrillo refractario y materiales de construccian.

- Bajo precio.

- Especificacion: 1C300BF EC

BENEFICIOS
- Fabricados con carburo de silicio y refuerzos
laterales de fibra de vidrio.

usos

. Pledr_a_’ 90°

: ||\:/|U’ndICI|Dn Esmeriladora

* Marmo . Z

+ Metales no ferrosos Tip TECNICO

- Azulejo Clave 2119 tiene centro rdmbico con ‘fa

. Concreto barreno de 5/8” [15.88 mm) para @
montarse en sierra circular. _—'/‘-

Sierra Circular

CARACTERISTICAS
- Construidos con refuerzos de fibra de vidrio
de alta calidad.

- En 3 diferentes grosores.

- Especificacion: Clave 527 y 501: A46U-BF
- Clave 1316: ABGOUBFA2/100
- Clave 506: ABOS3BF582JA
» Clave 493: A369S4BF56
« Clave 735: A30ORBF3
- Clave 509: 1C369T4BF37

Discos de Corte

Esmeriladora angular

Tipo 41 MAX.
OR RPM

MAX.

(%)) GROSOR i

BARRENO

1 1451/"2’“1 2amm 2223mm 2197 13300
180mm 32mm  2223mm 2118 gs00 80 25
230 mm 32mm 22.23 mm

2amm - 2120 6650

Slerra Clrcular
(%)) GROSOR BARRENO

180 mm 32mm  15.88 mm
1/8" 5/8"

MAX.

m/s ﬁ

2119 8500 80O 25

TIpO 41 MAX.
RPM

Disco de corte
Tipo 41

- Especificacion: 8C46TBF

]

MAR

BARRENO CLAVE ppu

OSA

MAX.
RPM

MAX.
m/s

w

509 20100 80 25

(%) GROSOR BARRENO

12.70 mm
1/2"

CLAVE

76 mm 3.2mm
3" 1/8"

BENEFICIOS GROSOR MAX.
+ Seguros. 2 e NASTCUE  poy
+ Econémicos. 132" 38" 1316
- Versatiles para cortar, ranurar 1mm 6.35 mm 501 25120 100 50
y eliminar pequefias rebabas. 0.04” /4
76 mm 1.6 mm 6.35 mm 508
Nyeval} ! 1/16" 14
Linea 3.1‘2?”m 12.1702"mm 493 20100 80 25
}dg’ﬁ %; 3.2mm 6.35 mm
Mototool Taladro CLAVE-506 s L 735
Clamshell 5 piezas 1004mm182é2m 9'5838"‘”‘ 527 27690 80 25
/ /8"




Discos de Corte

WROLD

Cera Bond System

itea

AL CARBON INOXIDABLE 01 ; &

MEW

- Especificacion : CABOQ-BFKA

Tipo 41 MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO  CORTE A
1 mm 22.23 mm
0.040" 7/8" 4250 13300
115 mm 13mm 2223
41/2" 0.050" 7 8,,mm 4252
1.6mm 2223 mm
e e 4253 80 15

el i T8 mm 2223mMm 4954 8500

2 .
2309”""”‘ o 2272/38,.mm 4256* 6650

* Clave 4256: CA300-BFKA

4I

Nueva

Corte Super Delgados Llnea

Metales no ferrosos

* Clave 4251: ABON-BFXA
+ Clave 4255: A3ON-BFXA

Tipo 41 MAX. MAX.
m/s ‘?

@  GROSOR BARRENO  CORTE REM

115 mm 1 mm 22.23 mm
41/2"  0040° 78" 4251 13300 -

5/64" 7/8"

1 807"mm 2 mm 22.23 mm 4955 8500

ABRASIVOS SOLIDOS / TYROLIT

CARACTERISTICAS
- Nueva tecnologia que ofrece el maximo rendimiento
del sistema con el menor tiempo de trahajo.

BENEFICIOS
- Disefio Unico que ofrece el maximo rendimiento del
sistema con el menor tiempo de trabajo.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carban.

usos
- Acero
- Acero inoxidahle

Clave TYROLIT
4250 TYR 34241344
4252 TYR 34256272
4253 TYR 34256157 .
4254 TYR 34256275 90
4256 TYR 34256276 Esmeriladora

CARACTERISTICAS
+ Su disefio elimina el golpeteo y reduce la generacion
de polvo en un 30%.

BENEFICIOS

- Menor tiempo de corte.

+ Alto rendimienta.

+ Larga vida util.

+ Eliminan el embotamiento del disco por el material
cortado.

usos

+ Aluminio
- Laton

- Cobre

- Bronce
- Alpaca

- Titanio

Clave TYROLIT
4251 TYR 840247
4255 TYR 525355

90°
Esmeriladora



RUEDAS

ABRASIVAS




Informacion Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Abrasiv Tamaiio de Grano Dureza Estructura 'Aglutinante

aljlxuiﬁ:i'ncgg E:;?I'I":;'; Zirconio EE&E?EE Grueso Mediano Fino |Blanda Mediana Dura |Cerrada Abierta

A C Z SB 12 36 80 G L P 3 9 VAO
1A 1C 14 46 a0 H M 1] 4 7 VA1
30A 8C 16 54 100 | M R 5 8 VA4
50A 20 60 120 J 0 S 10 VAB
70A 24 70 150 K T VCB
82A 30 180 u VKO
88A 220 \' VP4
89A 320 W VT4
VTS

\Y

B
BSH

Liga con Caracteristicas y Usos
Codigo

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocion de material, para rectificar

superficies planas y cilindricas, en aceros al carbdn, réapidos y grado herramienta.

VA1 Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de aceros
al carbon y répidos.

VAD

VA4 Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbdn, rapidos y grado herramienta.

/X5 |deal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbdn, hierro forjado y otras aleaciones.

VCB Maximo rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.

VKO Se emplea para operaciones de desbaste de fundicidn gris y nodular.

VP4 Proporciona el méximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos y
grado herramienta.

VT4 Alta remocian y rendimiento en deshaste y pulido de aceros suaves, duras y fundicion.

VT9 De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundician.

Liga con Caracteristicas y Usos
Cadigo

Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. |deal para operaciones de acabado con alta

exactitud de forma y calidad en la superficie.

Liga Organica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente
empleada para operaciones de corte y desbaste con alta remociaon.

Alta resistencia lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a fracturarse.
Se emplea en operaciones de acabado y pulido de piedra.

- O —

- D ——
-—0D— {) | NP i il 4, oo
r" .L“-',AJ ’f.j»#J T 7 m* :._ri_! Wﬂ@ T Tt_ 7] E: i T ; D =Didmetro
--EiHI- i - :“1 T Hl=— i =l | h_w,_ T =Grosor
- ; bt 5] T—> ' et e H =Barreno
Tipo 1 Tipo 6 Tipo 7 Tipo 1 Tipo 12
Maquinas Lineas Disponibles
Dependiendo el uso y las caracteristicas, las ruedas se utilizan en: + Alto rendimiento (11A - gris y C - verde).
+ Easy-Cut [11A - gris y C - verde).
Mototool I Taladro ] Esmeril ] Esmeril de - Linea Tool-Room (afiladora universal y rectificadora).
Recto Banco ] - Oxido de Aluminio (blanco, naranja, azul).

- Oxido de Aluminio cerdmico (azul).
- Oxido de Aluminio premium y grano ceramico (52A)
- Carburo de Silicio [verde).

- Especiales

'@“”{%

Esmeril de Afiladora ] - Rectificado sin centros.
Pedestal - Carburo de tungsteno.

- Metales no ferrosos.
DE'D Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org

Rectificadora ]




ABRASIVOS SOLIDOS Informacion Técnica

Medidas de seguridad y montaje de
ruedas abrasivas

1. Revise gue la rueda no esteé fracturada.
En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un ohjeto no metalico
golpéese a 45 de la vertical y a unos 3 6 4 cm hacia dentro de |a periferia.

Debe sonar como si fuese una campana.

2. Asegurese gue la maguina no excede las maximas rpm gue vienen marcadas en la rueda, en la etigueta o en |a caja.

3. Use el equipo de proteccién adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco, mascarilla, etc.).

4. Verifigue gue la maguina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada (gue cubra cuando menos la mitad de la rueda).

5. Asegurese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.

B. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha consiga una gue si entre.

7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no |la apriete excesivamente.

8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a lague va a
trabajar para asegurarse de gue la rueda no esta dafiada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no haya sido
disefiada.

10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos gue ésta haya sido disefiada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza gue se va

a esmerilar.
11. Siempre cierre la llave del liguido enfriador [Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de desbalanceo.

Manejo y almacenamiento de las ruedas

Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es necesario

se les trate de manera adecuada.

Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite gue las ruedas se caigan o se
golpeen.

Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios adecuados.
Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Mientras
no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafiar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya gue esto
elimina las posihilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

i [ TAZAS Y ANILLOS CHICOS ||
AUEDAS EEE T A== _-30NEEEN ™
PLANAS | |_l._|u || hhi ey l ESTANTE INCLINADO
|
— AUEDAS CON PARA RUEDAS CHICAS
RUEDAS (111 it et “"é ESPECIALES _
PLANAS s || | : : — PARTE DE ATRAS
| | | | E— — CUBIERTA FARA UNA
UL R f— MAYOR PROTECCION
P DISCOS
| PLATCR = CORTADORES
oS | . H = TR :
| W=k = || : ISCOS
s ———ll=—=— ==l esPECIAES
satios e : [ e oy
DELGADAS jE— 3 SOPORTE DE
CARTEN e i '|' f——— =" D0S PUNTOS
] i ! ] »
CORAUGADD —H——p— | | [ L5
ANILLOS DE |
| PAREDES GRUESAS :
| (L1 [ ; EL GANTO DE LAS
Bliepis | | h H I i (0 h— RUEDAS NO DEBE
GRANDES i |‘ ‘ | i | : SOBRESALIR
|_._J|l_._ | | l|. i o | ) ol

Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,

pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos gue no tengan cambios extremos de temperatura, ya gue a algunos tipos de
aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el almacenamiento
ordenado y seguro de cada uno de |los diferentes tipos de ruedas en uso.




Ruedas Abrasivas Vitrificadas

Alto Rendimiento ey
Uso General Oy A

—

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con oxido de aluminio y liga VAB.

- Ruedas de 8”, 7" y 8” en préctico y resistente
empaque.

« Incluyen reductor de plastico a 17, 3/47,5/8” y 1/2".

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en operaciones severas para
esmerilar y afilar acero al carban, hierro forjado, asi
como otras aleaciones.

m— usaos . -
Empaqgue . Acero Tip TECNICO
IndIVIdu.aI CD.I’] Utilice el reductor adecuado para el
reductor incluido barreno de |a rueda y que asiente
para ruedas de 67, perfectamente en la flecha de su
7"y 8” maguina.
H Acabado Acabado
Tipo 1 )
P Burdo Fino
o Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino MAX. MAX. ﬁ
GROSOR  BARRENO 11A24Q5VA6  11A36Q5VA6  11A4605VA6  11A60NSVA6  11ABOM5VA6  11A100MSVAG RPM m/s
763mm 113 r2nm 1217/02mm 1 10050 40
1:13 rg”m 25.41[? mm 4 7650 40
100 mm
o 251r"nm 25.41q mm 5 7650 40
125 mm 20mm  12.70 mm 6 6150 20 5
5 3/4" 1/2"
’I? rg”m 25.419 mm 1 12 5100 40
150 mm B 14 15 16 17 18 5100 40 S —
2smm 2540 mm 20 21 22 23 24 25 5100 40 4 _ GLAVE1
137 o] 715 Empacado en
e el 28 4250 40 practico blister
1 BC;mm 22/T"m 25.419 mm 30 4950 40 S
esmm  2540mm 31 3 33 34 4250 40 4
200 mm 2[3) Tﬁm 25.419 mm 37 3850 40
g” 251r"nm 25.43 mm 38 39 a0 a1 42 3850 40 4 Eslraneril de
lanco
29.4
o50mm o ™™ a3 44 45 46 3100 40
10 eI 49 50 51 3100 40 Eﬂ
4101 n;m 381{'102[3““ 95 56 o7 58 2550 40 1 Esmeril de
SD?Emm 502r;nm 311-_7154rpm B5 2550 40 Pedestal
S0mm 3810 mm 66 67 68 2550 40
50 mm 38.10 mm
35?4[“"‘ o 11,2 72 73 2200 40
CIaVE 32 A O A
— =
ﬂm 0 &L CARACTERISTICAS
[:1] —_— - Fabricadas con dxido de aluminio.

Uso General

Empague con
reductor incluido

GROSOR
20 mm

BARRENO

6V
25.42 mm 7 8 9

150 mm.__3/" 5100 40
5" 251r:nm 25.41q mm 4qg * 13 19 5100 40
4
200 mm 25mm 2540mm 27 og 29 3850 40
8" 1" E

* Clave 10: TTA36PV

- Ruedas de B8” y 8” en practico y resistente
empague.

« Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”,5/8” y
1/2".

BENEFICIOS

- La mejor opcidn cuando el precio es el factor
mas importante.

+ Para esmerilar y afilar acero, hierro forjado y
otras aleaciones.

usos
- Acero

Esmeril de

Esmeril de Pedestal

Banco



ABRASIVOS SOLIDOS Ruedas Abrasivas Vitrificadas

CARACTERISTICAS = " Alto Rendimiento

- Fabricadas con carburo de silicio verde y liga O A Carburo de Tungsteno
especial VCB.

- Ruedas de B8”, 7" y 8” en practico y resistente
empague.

+ Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”,5/8” y
1/2".

BENEFICIOS

- Ruedas de alto rendimiento y duracion.

+ Para esmerilar, rectificar y afilar herramientas
de carburo de tungsteno.

Empague con
usaos reductor incluido

« Para carburo de tungsteno

Acabado Acabado

Tipo 1 Burdo 4 > Fino

Acabado Burdo  Acabado Medio Acabado Fino MAX.
GROSOR  BARRENO C46K5VC6  C60K5VC6  CB0K5VC6  C100KSVCE  C12005VC6  RPM

Tip TECNICO 73mm  25.40 mm
lice el red d : d I 150 26 i 25 416 — S °
Utilice el reductor adecuado para e mm mm .40 mm
barreno de la rueda y que asiente 6" 3/4 1 229 230 Siel -
perfectamente en la flecha de su 251{}"" 25-41(? mm 032 233 234 5100 40
maguina.
1807”mm 251I31m 25.41(? mm 040 043 4250 40 a
25 25.40
200 mm 25 mm Omm " pg5 245 247 248 3850 40
ﬂﬁﬂ 250 mm 25 mm 2540 mm 250 251 3100 40
40 mm 31.75 mm
Esmeril de Esmeril de 300 mm __1.1/2° 1-1/4” 252 2550 40 1
Pedestal 12" 50mm 31.75 mm 054 o550 40
Banco o iy

EASY-CUT:

Carburo de Tungsteno

CARACTERISTICAS

+ Fabricadas con carburo de silicio.

- Ruedas de B” y 8” en practico y resistente
empague. Incluyen reductor de pléastico a 17, 3/4”,
5/8"y1/2".

BENEFICIOS
+ La mejor opcion en precio para esmerilar, rectificar y
afilar herramientas de corte de carburo de tungsteno.

usos imptaqk‘e con
+ Para carburo de tungsteno reductor incluido

Tipo 1

Tip TECNICO e —

Utilice el reductor adecuado

para el barreno de la rueda y que

Esmeril de asiente perfectamente en la flecha
Banco de su maguina.

Limas Aderezadoras

CARACTERISTICAS
- Clave 465. Para ruedas de diametro exterior
maximo de 400 mm de dureza M o mas suave.

- Clave 487. Para todo tipo de ruedas. Sé@ﬁﬁ’&%
LARGO GROSOR ALTURA TETRABOR 1{C24Q2VC2
75 mm 12 mm 6 mm
3" 1/2" 1/4” 465 1

150 mm 25 mm 25.40 mm 487 5




Ruedas Abrasivas Resinosas ABRASIVOS SOLIDOS

Resinosas =
Deshaste C’.&’*“ CARACTERISTICAS

- Fabricadas con oxido de aluminio y liga resinosa.
- Especificacion: Clave 1328: PZC129R5BF

- Clave 1329: 5ZZ16P4B25K

- Clave 260: 1ZA1405BF2

+ Clave 261: 5KZN124KSBF

BENEFICIOS

- Excelentes para desbastar todo tipo de acero,
fundicidn y cordones de soldadura en estructuras,
tangues y tubos.

usos

- Acero

+ Fundician

- Clave 260. Para desbaste de fundicion de hierro gris
- Clave 261. Para desbaste de fundicién de hierro

nodular.
Tipo 1
. o Xtreme Acabado Burdo Fundicion ~ Fundicion MAX. MAX.
MAQUINA GROSOR  BARRENO Power  A1454B14K A16S4B14K A20R4BIAK A24Q4BIAK A2URABFIGRINIGS A3ORABIAK Ad6PABR2K  47A249T3B422K  Hierro Gris Hierro Nodular RPM ~ m/s
50 mm 13mm  8.50 mm 272 19100 50
Matatool 652mm 1 :13/:1m 9 5368mm 5
2-1/2" 1/2" 3/8" 274 15200 50
25 mm 15.88 mm
150 mm 1 5/8" 276 6400 50 ’
Esmeril B” 25 mm 15.88 mm
Recto 17 5/8" 1328 277* 10200 80
230 mm 6mm 15.88 mm * 80 25
o o s 370 6650
Esmeril de 200 mm 25 mm 2540 mm 279 4800 50 4
Banco S 25 38.10
mm . mm
25905""” E 14,2 280 3850 50
50 mm 38.10 mm
SDEJErnm i e 1329 ogo 3200 50
Esmerilde 350 mm 50 mm 38.10 mm
Pedestal 147 e 1-1/2" 284 2750 50
400 mm S0mm 38.10 mm 286 2400 50
16" 2" 11/2"
762 mm 50.8 mm 304.8 mm 260 261 1850 B5
30" 2 12

Tip TECNICO

pi

Esmeril de
Pedestal

=~ e

Mototool Esmeril Recto Esmeril de
Banco




ABRASIVOS SOLIDOS

)

CARACTERISTICAS

+ Fabricadas con 6xido de aluminio ceramicao,
oxido de aluminio blanco.

- Liga VP4 de alta tecnologia.

BENEFICIOS

- Maximo rendimiento en el afilado y rectificado de
herramientas de aceros templados, rapidos y grado
herramienta (H, S, M, D, Ty W).

+ Accian de corte frio.

usaos
+ Acero

Tip TECNICO

Requiere de maquinas bien ancladas y en excelentes

condiciones para lograr una mayor productividad.

GROSOR BARRENO
40mm 31.75 mm

TIPO 35B46I5VP4 35B46K7VP4 3SB54K32VP4 3SBGOKSVP4 3SBGOLZVP4 3SBTOLTVP4  3SBBOK7VP4 3SBBOLTVP4

oSA

Ruedas Abrasivas

RPM

Afilado y Rectificado Premium
Azul

100 mm 112 1-1/4" 6 917 5730 40
2 40 mm 31.75 mm
11,/2" s 11 334 7650 40
150 mm 20mm 31.75mm
& o oz 12 925 5100 40
Afiladora 7" 1;/9” 1-1/4" 4250 40
mm  31.75 mm
200 mm 26/2" 311-7154” 1 123 3850 40
) mm .75 mm
8 a/4 1/ 1 900 3850 40
250 mm 25mm 76.20 mm
e " v 1 916 3100 40
25 mm 76.20 mm 1
300 501" 76 2% = ==
mm mm . mm
107 o 37 7 918 2550 40
50 mm
2 1275"mm 7 331 2550 40
Rectificadora 55 mm 127
mm
350mm " 5 1 140 2200 40
14" 50 mm 127 mm 1 904 1635 40
2" 5"

* Clave BTB:'3SB54K7VP4 ~ ~—




Ruedas Abrasivas

Afilado y Rectificado

Blancas

MEDIDAS ADICIONALES [(mm)

Tipo 7 P P F G E
Claves329y330 150 150 10 10 30
Tipo 11 W E J K
Clave 316 10 13 15 90

o2l

Blanco (Liga VAO)

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con dxido de aluminio blanco
y liga VAO.

BENEFICIOS

- Excelentes acabados.

+ Répida remocian de material.

- Para rectificar superficies planas vy cilindricas, en
aceros al carban, rapidos y grado herramienta

- Acero [H, S, M, Ty W].

usos
+ Acero

Tip TECNICO

*Clave 191y 193 son superporosas de estructura abierta,

ideales para rectificar hule. (Max rpm 3400 a 32 m/s)

— [} — |-'|I—--- 0 —
T W J‘ﬂ:ir
“1 —H= 7t L :

e ] 2

TIPOT TIPO 11

MAX.
BARRENO  TIPO 89A46J10VA0 89A46K5V B89A46LEV 89A60J10V 89A60KSV 89A60LAV 89A60K5V 89A6ONGV 89A80J5V 89A120J5V RpM

GROSOR
gmm  3175mm 174 5100 40
1? mm 3"i_7154fpm 1 176 177 178 5100 40 5
1 505 mm 20mm - 31.75mm 181 5100 40
251131m 25.419 mm 182 5100 40 4
502rpm 31%?154rpm 11 316 5100 40 1
180 mm e SLIEIT g g g2 193 194 195 197 4250 40
7" 28 T_m 31%?154rpm 1 199 4250 40
1§ mm 31a_7154r;nm 1 200 3850 40
Eg/Tm 31%_715/14mm 1 201 3850 40
200 mm 20mm  S0mm 202 203 3850 40
251[]r1m 31%_7154rznm 1 206 3850 40 4
25?0?1m 251r"nm 76.299 mm 209 210 3100 40
251r”nm 76.239 mm 4 212 2550 40
300 mm 502r:r1m 1275"mm 7 329 330 2550 40
12" 251mm 1275"mm 1 214 2550 40 1
4191%(71 1275"mm 1 217 2550 40
350 mm 251'”"'“ 1275”mm 1 218 2200 40
14" 502'j1m 1275""1"1 1 200 2200 40
4096[11m ‘ﬂ/’gm 1 275”""“ 1 291 1950 40

Afiladora

Rectificadora



ABRASIVOS SOLIDOS Ruedas Abrasivas

Rectificado 524

Rosas
CARACTERISTICAS i
- Fabricadas con grano ceramico y 6xido de aluminio O A
premium color rosa. =y p
BENEFICIOS
- La mejor alternativa para las operaciones de
rectificado, en especial la de las superficies planas
de aceros dificiles de maguinar. |
- Mayor capacidad de remociadn lo gue permite tener |
mayores profundidades de corte.
+ No se tapan.
- No gueman [pese a incrementar la profundidad de
corte) y no producen tableteado. il
- Conservan angulos y perfiles. =
- No se desgranan y tienen excelente rendimiento.
.
@ GROSOR BARRENO TIPO1 TIPO7  ESPECIFICACION RPM ﬁ
usos 180 13mm 31.75mm
- D2 e o 70 52A541J2pVTR 4250
* Aceraos rapidos 200 mm 20mm 31.75mm
- Aceros inoxidables endurecidos. 5 3/4" 141/4° 7 52A541J2pVTR 4800
250 25 76.20
T2 mm 2T 74 52A541J2pVTR 3100
! 300 mm 25mm 127 mm - 75 52A541125VP1 3200
'%' esmmA27mm - 78 52A541125VP1 2750
: 350 mm 50 i 127 EEE7 52A5A1IR5VP1 2750
Afiladora Rectificadora 50 mm 1 27 mm
o 5 78  52A541125VP1 2750

Aflladu
CARACTERISTICAS OO

- Fabricadas con carburo de silicio
verde y liga VCB.

BENEFICIOS

+ Gran rendimiento y duracion en operaciones
severas de afilado y rectificado de herramientas
de corte de carburo de tungsteno, carburos
cementados, widia y carboloy.

usos
- Afilado y rectificado de carburo de tungsteno

GROSOR BARRENO  TIPO  C46l5/C6 gsco)chLe_ROOM C80K5VCS CL00KSVCS s i ﬁ
C60K5VCh
MEDIDAS ADICIONALES (mm) 100 RPM m/s
mm 40mm 31.75mm 11 1303 2650 40 ’
Tipo 1 W E J K 4 112" 1-1/4"
Yy 224 5100 40 5
Claves 1303 6 13 75 B5 150 mm 1% r‘:]m 311-7154mm
6" 1/2 11,48 1 227 5100 40 5
TR g LT 236 237 5100 40 4
- [ ——- 1 1-1/4"
13mm 31.75 mm
- |- 1 807mm 1/2" 11/4" 1 240 241 4250 40 5

T.

|;—IHI+_| : %

Afiladora Rectificadora




Ruedas Abrasivas ABRASIVOS SOLIDOS

Afilado OSA

Naranjas

CARACTERISTICAS
- Liga VA1 [color naranja).
- Liga VA4 (color azul).

BENEFICIOS

- Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y
otras herramientas de acero.

- Para afilado de superficies planas y cilindricas, en
acero al carbadn, rapidos y grado herramienta (H, S, M,
0, Ty W]

+ Liga VAI. Conservan muy hien el perfil.

+ Liga VA4. Para ruedas porosas.

usos
* Acero

Tip TECNICO

MEDIDAS ADICIONALES [(mm)]

*Clave 320 para afilado de cuchillas de corte sin quemar la

Tipo 6 W E pieza de trabajo
Claves 313 10 10
318 10 16
320 25 20 PR N— [=— 0 —= L. o -
321 20 20 ——— T R
Tipo 11 W E J K IR 'r_'} T
Clave 337,338y338 B8 13 75 65 =TH=""F et - -
340 B 13 95 80 TIPO &
342 10 13 N5 90 L bt
Tipo 12 E JK U A
Clave 348 8 75 3 8
350 10 75 3 10
Rectificadora Afiladora

Naranja (Liga VA1) | (Liga VA4) MAX.

JERUALS) Azul (Lig
@ GROSOR BARRENO TIPO 89A46K5V 89A60K5V 89A80J5V 89A80L4V 89A100N5V 89A120J5V 89A150J5V 87A120K5V 89A36GEV RPM
40 mm 31.75 mm

100 mm__1-1/2" 11/4" 6 313 /650 40
4 40 mm 31.75 mm 7650 20 4
11,/2" 114 11 337 338 339
125 mm 50mm 31.75mm
5 o e 11 340 6150 40
6mm 31.75 mm
AT vyt 175 5100 40 5
50mm 31.75 mm
o e 6 318 5100 40 4
150 mm™ 50mm 31.75 mm
6" 2 174 11 342 5100 40 1
13
Lo 817smm 4o 348 5100 40
22/’}3,"‘ 311'_734'3"“ 12 350 5100 40
31%'3" 311',754'3""1 1 188 4250 40
6mm 31.75 mm
1 80 mm 1/4" 1-1/4" 1 184 185 186 187 4250 40
7" 75 mm 31.75 mm g 320* 4250 40




ABRASIVOS SOLIDOS Ruedas Abrasivas

= Afilado
©.5 4 Tipo 6 - Carburo de Tungsteno

—

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio.
- Liga VCB.

BENEFICIOS

- Gran duracion.

- Buen poder de corte con un acabado medio en el
afilado de barrenas, brocas y buriles en la
industria minera.

usaos
» Acero
Afiladora
MAX.  MAX.
@ GROSOR BARRENO W E  CSK6VCE C60J6VC6  ppM  mi/s
125mm 65mm 3175mm o5 13 324 6150 40 4
5 2.1/2 11/4
31.75 mm
20%,,"1"‘ 100 mm = 25 25 326 3850 40 1

Metales no ferrosos / Piedra
pem Tipo 1
oS A

CARACTERISTICAS
- Fabricada con carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Excelente poder de desbaste de todo tipo de
metales no ferrosos, fundicién gris y piedra natural.

usaos

- Desbaste de soldadura y de carburo de
tungsteno.

- Reacondicionamiento de herramientas diversas
(fundicion) para perforar: barrenas, cufias,
cinceles y brocas.

~—op—]

Esmeril de

Pedestal %) Piedray Fundicion ~ MAX. MAX.

GROSOR ~ BARRENO  1CO0RSVCL  RpM mls

300mm 50mm 3810 mm
10 o ey 263 2550 40 1




PUNTAS
MONTADAS




ABRASIVOS SOLIDOS Informacidn Técnica

Puntas Muntadas:

T D = Diametro
%%: -------------- D S = Vastago
T = Grosor

Tipos disponibles Operacion
Segln el diametro del vastago vy la geometria del cuerpo abrasivo, las puntas Para piezas con formas complgjas:
montadas se dividen en tres tipos: - Deshaste
- Rebabheo
+ Puntas Maontadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6,4 mm) y la geometria del - Acabado
cuerpo abrasivo es variable. - Pulido

+ Puntas Maontadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8” [3,2 mm) y la geometria del
cuerpo abrasivo es variable.

+ Puntas Maontadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6,4 mm)] o de 1/8” (3,2 mm)
y la geometria del cuerpo abrasivo siempre es cilindrica.

Caracteristicas

- Duracién y répida remocion.
- Todas las puntas son fabricadas
CON un proceso gue garantiza la
concentricidad, por lo que no vibran.
- Son verséatiles por su amplia variedad
de formas, una para cada necesidad.
- Dan buen acabado en lugares de

dificil accesa. A Medidas de seguridal:l

- La distancia “0” entre la boquilla del mototool vy el cuerpo abrasivo, no debe ser mayor
de 1/2” (12,7 mm).
- La distancia “0” entre la boguilla del mototool vy el cuerpo abrasivo en caso de utilizar

Lineas dispunibles maguina neumatica debe ser cero.
- Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el mayor
- Oxido de aluminio 89A “Azul”. rendimiento.
- Oxido de aluminio 88A “Rosa”. - No utilizar puntas montadas despaostilladas o desbalanceadas.
- Oxido de aluminio 89A “Blanca”. + No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.
+ Liga de hule Tenflex. - Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura de la
- Oxido de aluminio 70A “Gris”. punta o que el vastago se flexione.
+ Carburo de Silicio C “Verde”. - No exceda la distancia “0”.
« Fibra de Algodan “Gris”. - Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de seguridad].

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente diametro de vastago
a los gue se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su asesor técnico o
comuniguese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org




Puntas Montadas ABRASIVOS SOLIDOS

Uso General

Rosas CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio rosa 88A.

BENEFICIOS

- Para el deshaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos
y fundicion.

+ Buen rendimiento y excelentes acabados.

- Gran variedad de formas y tamafios.

usos
- Acero
Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm) - Soldadura

Color ROSA  MAX. ﬁ
TIPO FORMA ¢ GROSOR 88A60P6V 88A9006V RPM

20 mm B5 mm

A1 =g = 0" 00T 391 19800 .GE)\
e

A-3=EFD 25mm 70mm 395 16100

32 mm 32 mm Motatool
A4 =fp °5TM GEMM 393 30560
20 mm 30 mm
A5 =g 20mm 30mm  3gq 45000
A-11=g> 22mm S0mm 595 19860
- 18 mm 32 mm
A2 =z T SS MM 396 48000
A3 oy 29Mm 29mm 4qy 33950 Tipo “W”
Color ROSA
A15 = 6mm 25mm 398 72750 - TIPO FORMA (3 GROSOR VASTAGOS8AGOPEV 8549006V s T
A24 — ©7m 20mm 400 76500 W-144 == 320m 87m  S2mm 440 105000
A25 = 25mm 401 35620 W-160 =g Bmm Emm 3.2mm 442 81370
A-31 =€ SESn'gp 251r31m 402 57780 W-187 =&0 1??,'“ 251r31m 6.? Tm 448 40500
A-34 = 40mm 10mm  ggq 25470 W-188=gzm 13mm 38mm 6.4 mm g4g 30370
A-36 - 40mm 10mm 405 23520 W-220 =ff 25mm 25mm 6.4 mm 453 25500 20
A37 - 32mm Bmm 406 34560 W-222 =z 25mm S0mm 6.4 mm 454 15900
A-38 <f 25mm 25mm  4q7 34500 W-232=fF] 32 mm S0mm 64 mm 45g 14250
A-39 =3 22/%'“ Eg/T"m 408 47250 w235 =j 49mn §mn &4mm 487 25470
W23s = 4omm 1amm s4mn azg  @sa70
Tipo “B” - Vastago 1/8” (3.2 mm]
(1)} Color ROSA MAX.
TIPO FORMA GROSOR 88AG0P6V 88A9006V 88A120N6V RPM
6mm 10 mm
B-44 = ., a8 420 68400
B-52 —f» 10mm 20mm  4a4 45370
B-53 —p 5Mm 16 mm 422 60000
B71 =4 18mm 3.2mm 425 61120 Cl 755
20mm 5 mm aVE
B-81 = =, 3T 427 50930
B-91 =& 13mm 16mm 408 34500
312§1m 65r:m 20 y = ol e Kit de Puntas Montadas
B-96 == °-mm 5mn 430 105000 el - Cantiene los tipos:
B-97 —— 3.2mm 10 mm 431 105000 *B-53
1/8" 3/8" «A-39
B-131 13 mm 13 mm - 434 34500 .2_25
L 10 mm 13 mm ay
B-132 —gg 10mm 13mm 435 45370 Bep
_ 8mm 10 mm
B-134 =g 8mm 10mm 437 61650
B-135 e MNT=inim 438 60000

1/4" 1/2"




ABRASIVOS SOLIDOS

Puntas Montadas

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio y liga VT4.

BENEFICIOS
- Alta remocian y rendimiento en deshaste y pulido
de aceros suaves, duros y fundicién.

usos
» Acero
- Soldadura

-QIE)\

Mototool

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con oxido de aluminio blanco.

BENEFICIOS

+ Excelentes para el acabado y esmerilado de todo
tipo de aceros al carbaén, principalmente en el
rectificado de interiores.

- Bajo precio.

usaos
- Acero
- Soldadura

.q[%)\

Mototool

Alto Rendimiento
~Azules

Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)

Color AZUL  MAX.
TIPO  FORMA o GROSOR  89A54P3VT4  RPM ﬁ
A1 =g 20MM  B5mmo g1g 19800
A-3 esmm . 70mm  g11 16100
A-11 eemm - S0mm - g1p 19860
A15 == mm  25mm g3 72750 20

6 20

A24 = T o 614 76500
A36 = 40mm  10mm 15 23520
A-37 = semm  Emm 616 30560
A-38 <X esmm . 25mm - g§17 34500
Tipo “W” - Vastago 1/4” [6.4 mm])
w-222 251mm 502'}1“1 618 15900 20

chip-cut®
Blancas
lll|l|lF,.n-"

Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)

Color MAX.

GROSOR ~ BLANCO  ppy

Aq e 20mm  ESmm g ogng

A-3 e5mm  70mm 416 18100
A-11 22mm  S0mm 497 19880 pq
A15 ==  Bmm  25mm 493 72750
A24 =  Bmm 20mm 494 75500
A36 4191'/“2'31 1 g/'g,m 496 23520

Tipo “W” - Vastago 1/4” [6.4 mm)

olor
MAX.
TIPO  FORMA 2 GROSOR  boadoa reM B

w187 T8mm - BSmm 432 40500

w188 13mm - 38mm 433 30370

weeo = 29MM  25MM 435 05500 L4

wa22 25mm  S0mm 439 15900

w235 45 mm ‘i"}?‘ 441 25470

— 40 mm 13 mm 0547
Ll i 1-1/2" /2" LY 470




Puntas Montadas ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con 6xido de aluminio café A24.

BENEFICIOS
- Para desbastar y pulir metales duros y acero
inoxidable.
. . usos
Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm) ’ . Acero
COLOR CAFE . o
TIPO  FORMA 1/ GROSOR  pososss o W Acero inoxidable
20 mm 65 mm + Soldadura
A-1 2/ 51 o 412 19800 .
: 25 mm 70 mm Tip TECNICO
- = oo - = La clave 481 esta libre de CI, Fe y S por | :
_ _ 02 50 a clave esta libre de Cl, Fe y S por lo que no ‘QI%)\
A-11 7 rEr;"m Er”nm 414 19860 contamina el acero inoxidable.
Tipo “W” - Vastago 1/4” (6.4 mm)] Mototool
W-222 25mm  50mm  4p1 15900 20

1 2

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con éxido de aluminio gris 70A.

BENEFICIOS
- Especiales para desbastar fundician gris y
nodular.
usos
+ Soldadura
Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)
TIPO  FORMA @ GRosOR  SOLORGHE WA R
A-3 esmm - 70mm 490 16100 \
22 mm 50 mm 20 Mototool

A-11 78 2 411 19860

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con carburo de silicio verde C.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de remaocian,
rinden hasta 9 veces mas que cualquier
otra punta de su tipo.

+ Excelentes para el deshaste de piedra y carburo
de tungsteno.

usas
- Concreto
+ Piedra
: T ERY » + Metales Ferrosos
Tipo “A” - Vastago 1/. [E.4 - - Fundician
TIPO  FORMA @  GROSOR C3605W0  RpM. ﬁ
20 85
A-1 Sy u" 445 19800 w([[%)\
A-3 esmm. . 70mm 448 16100 20
A-11 22mm  50mm 447 19860 Mototool
7/8" 2"

/



ABRASIVOS SOLIDOS

Puntas Montadas

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con fibra de algoddn y oxido de
aluminio.

- Especifiacion A54MTX. Dureza media y liga
resistente.

- Especificacion ABOGFX. Liga suave v flexible.

BENEFICIOS

- Para rebabeo y acabado de acero inoxidable,
aluminio y otros metales no ferrosos.

- Dejan excelentes acabados.

- No se tapan.

- Rebaheo y acabado en un salo paso.

- Control de la remocion del material.

- No cambia la geometria de |a pieza.

Fibra de Algoddn

_.-_

usos

- Acero inoxidable

+ Aluminio

+ Limpieza, rebabeo y acabado de moldes
- Trabajos de joyeria

CERO

Contaminaci
jGarantizado!

»QI%\

Mototool

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con liga de hule.

BENEFICIOS
- Para rebabeo y acabado de metal.
- Se adapta a la superficie de trabajo

+ En algunas operaciones sustituyen a las ruedas

flap.

- Son elasticas.

- Utiles para dar un excelente acabado final de
uniones de soldadura, moldes, roscas, etc.

usaos

- Acero

+ Fundicion
- Soldadura

-QIE)\

Mototool

Tipo “A”
MAX.
TIPO FORMA o GROSOR VASTAGO A54MTX A80GFX RPM
A-3 esmm  70mm - BAMM q2pp 1221 18100
10
—_ 6 mm 25 mm 6.4 mm
A15 I = am 1222 1223 72750
TI[JCI “«gr
B52 —f» 'omm 20mm  38mm 1224 45370
10
B-121 —@ "?/r;‘,,’“ o 32mm 1225 45370
Tipo “W”
W-163 === Emm  13mm  3.2mm 1226 60000
W-177 19mm  20mm 5.2 mm 1227 33750
10
W-185 18mm  A3mm 32 mm 1228 34500
W-220 251mm 251mm B'?/T,m 1229 25500
TIPO  FORMA @ GROSOR VASTAGO LIGAHULE MAX "
RPM
MY B 156n;!n 251mm 6. ? mm 2309 29000 20
MY 25mm 25mm  B4mm 2319 19000 10
MY esmm  32mm  B4mm 2311 19000 10
— 30 mm 6 mm 6.4 mm
MPB 0mm 6 mn 4mm 2312 15000 10
- 30 mm 10 mm 6.4 mm
MPB il bk . A 2313 15000 10
MPB 38mm 10mm 64mm 2394 12000 10
1-1/2" 3/8” 1/4”
MTZ = 16mm  25mm  64mm 2315 29000 20
MTZ  ED 25mm 32mm  B4mm 2316 18000 10
MY  =Em 51 mm "? mm 3-? mm 2317 75000 100
T 13 mm 20 mm 3.2 mm
My 12" 34" 18 2318 37000 50




Copas Abrasivas

Copas Tipo 11 oS A

Desbaste

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Rosca integrada:
5/8"-11 maguinas americanas.
M14-2 maguinas europeas.
- Fabricadas con grano grueso 16 y 24.
- Grosor de 2”.

BENEFICIOS

- Una copa para cada necesidad.

- La mejor opcion para hiselado de placas de acero.

- Altisima capacidad de remocidn.

- Deshaste eficiente de filos y rebabas grandes como los
gue se producen durante el oxicorte.

usos
- Acero
350 - Fundician
350 + + Soldadura
300 ++
o
=
i 250 + 00
% 200 +
D
-4 150 W
g 150 + - Ki B [ Esmeriladora
100
100 | B e
e
50 (" iy ‘E
, e
A.° MAGMA KRE/ITOR EASYCUT, —J —
b
i
:II_‘ @ @
DURAN CUESTAN
MAS MENOS
A ° MAGMA KRE/ATOR EASYCUT.
« Clave 353: A2454B141J
- Clave 354: A24R3B141J
- Clave 355: A24R4B141J
[krE ATORJNEASY-CUTY MAX.  MAX.
D  GROSOR BARRENO 1A7162V4B A20T3B A24QB A24PB rpm  m/s
100 mm 50 mm 15.88 mm-11H 353 9550
4” 2" 5/8"-11H
15.88 -11H
5 BTT1H 343 7690 8
125 mm S0mm  m1g2 354 1365 2354 7850 50
15.88 -11H
5/8'1‘_“1‘1H 355 1355 2355 7650
150 mm 50mm 15.88 mm-11H 357 8400 1
B6” 2" 5/8"-11H




ABRASIVOS SOLIDOS Copas Abrasivas

= Copas Tipo 11
"

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburao de silicio negro.

BI;NEFII:IEIS
- Optimo desempefio para operaciones de desbaste
y pulido de piedra, concreto, marmal y granito.

usos
- Granito
» Marmol
- Concreto
- Piedra
+ Metales no ferrosos / Aluminio
- Fundicin - Clave 360 y 364: 1ICBOR5B
MAGMA - Clave 345y 365: 1C120N4B
Q ACABADO BURDO ACABADO MEDIO ACABADO FINO MAX. MAX.
GROSOR RREN1C16P4B 1C24P4B 1C3604B  1C6004B 1C8004B 1CI2004B  rpm __ m/s
80mm 45mm " gg iy 1292 1294 1284 1286 .
Esmeriiadors /82" 19/4 M14-2 1293 1295 1283 1285 0
15.88 mm-11H
125 mm 50 mm oom'ae2 352 356 361 364 365 5
5 2 M14-2 358 346 349 351 380 345
b KREATOR
— W I— ¢ ACABADO BURDO ACABADO MEDIO ACABADO FINO MAX. MAX.
— K- GROSOR  BARRENO IC16PB  1C24PB  1C360B  1C60NB  ICBONB 1C120MB  rpm m/s
15.88 mm-11H
e o 125 mm 50 mm s/e-i1d 1349 1350 1351 1352 1353 1354 .. .. g
‘T f/ \E 5 2 M14-2 1359 1360 1361 1362 1363 1364
I \
— EASYLCUT.
) ACABADO MEDIO  ACABADO FINO  max.  MAX.
GROSOR BARRENO 1C36NB  1C60NB 1C80NB rom m/s *
0mm 4smm CUIT 1270 1272 274,
¥5/32"  18/4 M14-2 1271 1273 1275
oS A
. w0 5y
Pulido

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio negro, corcho
y agentes abrillantadores.

- Nueva formula mejorada.

BENEFICIOS
- Optimo desempefio para operaciones de pulido
de marmol, granito y terrazo.

usos
* Granito
‘ PULIDO SHELLAC  Max.  MAX.
+ M&rmol GRIS ~ ~ VERDE :
@ GROSOR  BARRENO  ,SRIZ VERDE o s 5

80mm 4smm ooomm-11H 40gg 1290

’ ’ 11936
soee M14-2 1289 1991 . 4
15.88 mm-11H
125 mm 50 mm 5/8"-11H 550 551 6500 .
5 & M14-2 552 553

Esmeriladora




Conos Abrasivos

&)
Desbaste Metal y Fundicion

Ll
MAX

57704T4B16]  rom. ‘i

Manlmeromonidn

(%]

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alimina-zirconia.

- Rosca integrada 5/8”-11 para facil montaje.
» Nueva especificacion 5ZZ24T4B16J.

BENEFICIOS
- Excelente rendimiento y capacidad de remocian.
- Para deshaste de acerg, hierrg, soldadura

y fundicion.

usos

+ Acero

+ Fundicion
- Soldadura

| 4 () X

Esmeril Recto

FORMAS DISPONIBLES

CARACTERISTICAS

- Fabricados con ¢xido de aluminio grano grueso
resinoso.

- Especificacion A16/24 S4B para acero.

- Especificacion 70A24R5V vitrificado para fundicion.

BENEFICIOS
- Gran rapidez en el desbaste de acero,
hierro y soldadura.

TIPO GROSOR BARRENO
45 mm 75mm 1588 mm-11H
16 13/4 3 5/8"-11H 1323
7 15.88 mm-11H
18 45’3"1?1 smm ST 1324 18000 8
45 mm 75mm 15.88 mm-11H
18R 1-3/4" 3" 5/8"-11H 1325
Clasica
Tip TECNICO
Clave 363 Liga vitrificada especial para
deshaste de fundicidn gris y nodular.
(7)) ACERO FUNDICION  MAX.
TIPO GROSOR  BARRENO  prgens A24saB 70m2dRev  vorn W
32 mm 50mm 9.5 mm-16H
18R 141,/4" o 3/8"-16H 369 25000 10
75mm 15.88 mm-11H
16 415_3n21|;n 3 5/8"-11H 589 18000
18 45mm 75mm 15.88 mm-11H 379 18000
1-3/4" 3 5/8"-11H
45 mm 75mm 15.88 mm-11H
18R 13/4" 3 5/8"-11H 371 18000 g
45 mm 75 mm M14-2
18R 5/4" M 540 18000
75mm 15.88 mm-11H
16 502rpm i ey 363 13500
70mm 90mm 15.88 mm-11H 12000 10
18R 2-3/4 3172 5/8"-11H 373

usos

- Acero

+ Fundician
- Soldadura

| 4 ()

Esmeril Recto

FORMAS DISPONIBLES

R

T




ABRASIVOS SOLIDOS Ladrillos Abrasivos / Limas Abrasivas

CARACTERISTICAS Ladrillos

+ Fabricados con carburo de silicio 8C.
+ SHELLAC: Contienen corcho y agentes
abrillantadores.

BENEFICIOS
+ Inmejorable desempefio en el desbaste y pulido
de pisos de marmaol, granito, concreto y terrazo.

usaos
+ Granito
+ Marmol
- Concreto
- Terrazo
= Clasica
Q——;? >
to ALTO RENDIMIENTO
pulidora de Usa Manual ACABADO BURDO ACABADOMEDIO  ACABADO FINO
Pisos Bailarina LARGO GROSOR ALTURA 8CI2R5V 8C16R5V 8C24R5V 8C36P5V 8C8005V 8C120N5V  8C220M5V
20%),mm 75mm  S0mm 486 490 488 489 491 492 472 a
Shellac
SHELLA
LARGO GROSOR ALTURA ,CRIS.~ VERDE )
75 50
200mm 75mm S0mM - gie 4y 4
Lima de Guadana
CARACTERISTICAS
« Fabricadas con carburo de silicio.
- Especificacion 1C120L5VC2 - Clave 485.
- Especificacion 1C90 Chip Cut - Clave 2495. -
BENEFICIOS
+ Excelentes para afilar manualmente machetes,
guadafias, hoces y cuchillos.
- Clave 485 también es ideal para el biselado de
vidrio.
- Clave 2495 afila mas rapido.
usos Clasica
« Acero
- Vidrio LARGO  GROSOR ALTURA TIPO  1C120L5 ‘?
35 13
23%,,"'"” el 2™ Leic 485 5
éf';?_ i ~
Uso Manual -
chip-cut-

LARGO  GROSOR ALTURA TIPO 1C90 ﬁ

230 mm 35mm 13mm
) Smm 13m LL91C 2495 12



ABRASIVOS SOLIDOS

Combinadas CARACTERISTICAS

- Fabricadas con éxido de aluminio, granao fino
[blanco) y grano grueso [café).

- Clave 483 fabricada con carburo de silicio
en granos 120 (Medio) y 240 (Fino).

. BENEFICIOS
Clasica - Combinacidn de grano fino y grueso para afilado y
7 DR ANG Grueso ﬁ asentado de filos en una sola herramienta.
LARGO __GROSOR ___ALTURA 89A220 89A320 __11A120 _ CLAVE - Clave 4B3 Excelente opcidn para trahajos de

afilado de cuchillos, tijeras, navajas, etc. en el

100 mm 50mm  25mm LC-4 50% 50% 476

4 2 1" hogar.
150 mm 50mm 25 mm LC-6 50% 50% 467

6" 2 ” LCA-15 30% 70% 483 '° usos
200 mm 50mm 25mm LCA20  30% 70% 484 - Acero

8 2 ! Lc8 50%  50% 468 S——

<|Nueva
180 mm 60 mm 25 mm Ll'nea

p 0.3/8" e 1186 1

CHUMS
1C120LV /

LARGO GROSOR ALTURA TIPO ‘1coaqly
100 mm 50
L

Uso Manual

2r”nm 251r31m LC-4 462

1506"mm 50 mm 251r"nm LCE 463 10

2

1

Suavizadoras CARACTERISTICAS

« Fabricadas con éxido de aluminio de primera

calidad.
- Especificacion: 89A24005V

20%”mm 502r31m 25 mm g 464

BENEFICIOS
- Excelentes para afilar o asentar filos de diferentes
tipos de herramientas.

LARGO GROSOR ALTURA 25M 26M 35M  36M  45M ‘? usos Tlp TE'CN":D
10 mm
. . * A
1 004,,mm 3/8 /8 471 477 479 10 cero Especiales para moldes

13 13
e gt 473 478

- CARACTERISTICAS
Ll mas pa I‘a mnldes - Fabricadas con 6xido de aluminio blanco.
— + Grana super-fino.

0O S A - Especificacicn: Clave 4283: 89A400-54 V
=) -Clave 4284: BOAG00-54 V
-Clave 4285: BOASUPERT3

TRy

#mm

BENEFICIOS
- Para afilar o asentar filos de herramientas.
- - Excelentes para el acabado de moldes.

Clave TYROLIT usos

TRLLIT mose oS
| DimensiONg 4283 TYR 34312387 * Aceros duros E T
150 % 13 ¢ 6 4284 TYR 34312388 =
X Xo mm -
S eroi™ 4283 4284 4285 4285 TYR 34311288 Uso Manual







Hojas de Lija PRODUCTOS DE LIJA

TENAZIT / MAGMA

Lijado con agua CARACTERISTICAS

+ Estructura semi-ahierta.

+ Respaldo Impermeable super flexible color azul.
+ Granulometria FEPA.

BENEFICIOS

+ Excelente rendimiento ya que no se tapa.

+ Lija muy bien cualquier tipo de piezas con formas
caprichosas.

- Calidad inigualable en granas microfinos.

usos
RESPALDO 230 x 280 " Pintura
X mm . i
IMPERMEABLE  CRANO 9" x 11 ﬁ Blarmz
- Madera
60 1801 - Plastico
80 1802 - Textiles
100 1803
C 120 1804 50
150 1805
180 1806 ESPECIFICACION
220 1807 MEJORADA
240 1808
GRANOS 230 x 140 mm
280 1809 RESPALDO MICROFINOS 9"x 5-1/2"
320 1810 1000 1817 ,.'%_'_
A 360 1811 50 1200 1818 .
400 1812 A 1500 1819 50
Uso Manual
600 1813 2000 1893
800 1814 2500 1897

EASY-CUT,

Lijado con agUa

CARACTERISTICAS

+ Carburo de silicio negro.

- Respaldo Impermeable stper flexible.
+ Granulometria FEPA.

BENEFICIOS

- Opcion de bajo precio, corte rapido y excelente
acabado.

- No se desgrana.

RESPALDO 230 x 280 mm
IMPERMEABLE  CRANO 9" x 11" ‘? usos
- Metal

80 2740 + Pintura
100 2741 - Barniz

C 120 2742 + Piedra
150 2743 50
180 2744 i
220 2745 Tip TECNICOD
240 2746 Durante el uso aplique abundante agua, deje
280 2747 reposar en agua después de trabajarla para revivir
320 0748 el corte. Granulometria FEPA.

A 360 2749 "\

50 pr —

400 2750 e
500 2751 Lo Mo
600 2752 so Manua

800 2753




PRODUCTOS DE LIJA Hojas de Lija

-FLEX

Respaldo de Tela

CARACTERISTICAS

- Oxido de Aluminio Premium.

- Respaldo X-flexible muy resistente.
- Resina sobre resina de alta calidad.

BENEFICIOS

- Para lijado de metales ferrosaos, madera y pasta, gran
flexibilidad, excelentes acabados.

- No se desgrana.

usas
- Metal
+ Pintura
- Barniz
- Madera
230 x 2800 mm
GRANOS S
36 1686
50 1687 o5
60 1698
80 1688
100 1756
— Tip TECNICO 120 1689 50
?:_. A Son altamente flexibl d 150 1699
— —_ 0on altamente TIexinles y no se aesgranan.
CF'F_:' Ideales para trabajo de formas en madera, Ll 1728
Uso Manual plastico y metal. 220 1760
Esmeril
Respaldo de Tela
CARACTERISTICAS
- Eficiencia en el desbaste y remocién de metales.
+ Fabricados con 6xido de aluminio.
+ Resina sobre resina.
BENEFICIOS
+ Gran flexibilidad.
- Respaldo flexible y resistente.
- No despiden malos olores.
- Bajo precio.
usaos
- Acero

- Metales no ferrosos

RESPALDO GRANO 230 x 280 mm s

DE TELA 9" x 11"
Extra-Grueso 1970
J Grueso 1971 29
Medi
ediano 1972 50

Fino 1973

——

C.,—_-F_P_' >

Uso Manual




Hojas de Lija / Almohadilas

Lijado en Seco

RESPALDO GRANO 115 x 140 mm ‘

DE PAPEL 4-1/2" x 5-1/2"
80 2244
C 120 2245 8
220

RESPALDO GRANO 230 x 280 mm

DE PAPEL 9" x 11"
Grueso 2770

C Mediano 2771
Fino 2772

Muy Fino 2773

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Estructura abierta.
- Fabricadas con Oxido de Aluminio Premium.

BENEFICIOS

» No se tapan.

- Para el lijado de madera, marmol suave, barniz, yeso,
selladores, pintura y pasta.

- Excelentes acabados.

- Presentacidon de 1/4 de hoja para autoservicio.

usos
- Marmaol suave
- Madera

- Pintura _F_E—ﬁ

- Barniz -
" Yeso Uso Manual

CARACTERISTICAS
- Respaldo de papel resistente a la ruptura.

BENEFICIOS
- Para el lijado en seco de madera.
- Bajo precio.

usos
- Madera

Uso Manual

LARGO ANCHO GROSOR  GRANO clave B
Mediano-60 2101

115 mm 140 mm 5mm Fino - 100 2102
a2 51/2" /4

Muy Fino - 220 2103

Super Fino - 400 2104

CARACTERISTICAS
- Flexibles.

- Resistentes.

- Lavahles.

BENEFICIOS

« Alto rendimiento.

+ El mejor producto para lijado, limpieza y acabado de
todo tipo de madera y pasta automotriz.

+ Se puede usar en seco o en himedo.

usaos

- Metal

+ Pintura

- Barniz

+ Madera

- Plastico =

- Fibra de vidrio g
| 'E'_,f'
Uso Manual




PRODUCTOS DE LIJA Blocks / Pads

CARACTERISTICAS

+ Se pueden lavar.

- Flexibles.

- Disponible en diferentes tamafios de grano: Pads para LljadD
Grueso ROJO
Mediano AZUL
Fino AMARILLO

BENEFICIOS

- Rinden hasta 10 veces mas gue las hojas de lija.

- Lijado rapido y uniforme.

- Su disefio permite obtener un excelente acabado en el
lijado de molduras.

- Facil identificacion por el color del empague.

usos LARGO  ANCHO GROSOR GRANO  CLAVE  FLEXIBILIDAD ‘i
: I\P/Ii'ralialra 'g:_v_— =, Grueso-60 2095
- Barniz —_ 123mm 98mm 12,5 mm Mediano-100 2096 ALTA 80
* Madera ot 5 4 12" Fino - 220
- Plastico Uso Manual

. 4
CARACTERISTICAS e /] e
+ Se pueden lavar. .
- Flexibles. Blocks para Lijado

+ Disponible en diferentes tamafios de grano:
Grueso/ Mediano ROJO
Mediano/ Fino AZUL
Fino AMARILLO
Muy Fino VERDE

BENEFICIOS

- Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de lija
- Lijado rapido y uniforme.

- Facil identificacion por el color del empague.

Empadue despachador

usos
. Metal LARGO ANCHO GROSOR  GRANO  CLAVE FLEXIBILIDAD W
+ Pintura ) . Grueso - 36
- Barniz Tip TECNICO Mediano 602098
Madera e o biocke <o o : 100mm B85mm 26mm Mediano-80 2106 (|
. Plastico gg os blocks son ideales para e e on/ I Mediano - 60 2099 MEDIA 60
i lijado de muebles rusticos. / Fino -
P Fino - 100
Uso Manual Muy Fino-220 2105

Nueva .
CARACTERISTICAS Ll'nea|> Block de lija angular

- Se pueden lavar.
- Flexibles.
- Con perfil angular.

BENEFICIOS

- Se puede usar en seco y humedo.

- Duran mas gue las hojas de lija.

- Excelente para lijar en ranuras, vértices y en lugares
de dificil acceso.

usaos

- Metal ) .

: E,f;rgéia Se recomienda limpiar con la clave 125mm 90mm 25 mm Grueso - 60 2080 o0
- Plasticn 2236 para prolongar su vida Util. 5 31/2" 1" Fino-100

67



Tipos de Grano PRODUCTOQS DE LIJA

Bandas de Lija TENAZIT

TAMANO DE GRANO
Especificacion 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 10001200 2000 30004000
iPapeIé TWAWE:, | | ' 918 @& & &i® & & ioioooorooroonoonomm

Tela | TUZ3Y
Tela : TIG2X




PRODUCTOS DE LIJA Tipos de Grano

APLICACION

RESPALDO VENTAJAS / BENEFICIOS

| Excelente en lijado de maderas resinosas y extremadamente duras, chapas de
' madera blanda, no se tapa, lijado de aluminio, acero y piel.

i Papel “F" anti-estatico

Excelente para lijado de madera, metales no ferrosos, vidrio, ceramica, acero H
'
!

inoxidable, pruebas metalograficas.

ST - - - - (Ll - - - -

(R, oo (.

1 Acero al carbén, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto. '
1 Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad que con el zirconio. !
+ Alto rendimiento. !

Acero al carbén, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
herramientas, bandas delgadas, poca presion.

>

cero al carbén, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
erramientas.

=

cero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto. !
ecomendable cuando se requiere mayor flexibilidad que con el zirconio. .
0 rendimiento. !

o>

Acero al carbén, inoxidable, bronce, latén, titanio. Alto rendimiento para
fabricantes de herrajes, chapas, manijas, llaves mezcladoras, palos de golf, vidrio,

' '
' '
' '
B ] AR r
' '
' '
' '

- 0.
-

Vidrio, asbesto, cerdmica, cemento, metales no ferrosos, titanio, acero inoxidable,

o\ m >
! piedra natural y artificial, pruebas metalograficas.
. EEEEE—————————————————————— 1

1+ Para satinado y pulido de superficies solidas, piedra, pintura, barniz, acrilico, acero
| inoxidable, plastico, fibra de vidrio, bronce, laton, parquet, pisos laminados, porcelana,

1
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
v
'
'
'

—

- - - AP

1 Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales excticos,
' vidrio.
'

1 Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales exaticos,
! vidrio.

cero al carbén, inoxidable, fundicién, aceros aleados serie 300 alto niquel.
peraciones de alta presién con ruedas de contacto duras.

Tela “Y”100% poliéster impermeable

1 Fundicion, acero al carbon, inoxidable, aleaciones con niguel, desbaste pesado y
' corte rapido.

'
'
'
r
'
'
'

oo .

Tela “X” poli-alg

cero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
50 solo en seco.

@ Altamente recomendable O Recomendable

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacion.




Bandas de Lija

V4

Oxido de Aluminio TZAX

RRO MAQUINA
5 E Lijadora 1050 1051 1010 1011 1012 1013
9 533mm  Portétl 4060 1081 1020 1021 1022 1023
100 5124?’“1 Lijadora 1090 1091 1045 1046 1047 1048
4“mm W Portatil 1213
Lijadora
15%"mm 1’212.,""" Horizontal y 1238
vertical

Autaoservicio raguete de 3 piezas

ANCHO _DESARROLLO _MAQUINA 60 80 120

457 mm 2259 2260 2261
2063 2264 2265

Lijadora

18"
75mm ~ggqq
3" 53;[“'“ Portatil

Zirconio TUZ3Y

ok

ANCHO DESARROLLO MAQGUINA 50 60 80

13mm 610mm 1243
1,2 24"
Lijadora
’IUD"mm 915 mm  Horizontaly 1231 10
4 36" vertical
150
. mm 1,219 mm 1257 1259

Carburo de Silicio TUCX

o

L n
MAQUINA 60 80 100

SARROLLS
75 mm 45178tnm 1151 1152 1154
3 " 533mm Lijadora
o Portétil 1161 1162 1163 1164 1168 1p

100 mm 610 mm 1191 1192 1193 1194 1198
4 o4

70

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

+ Altamente flexibles.

+ Resistentes al desgarre.

- Respaldo “X”- Pali algodan.

BENEFICIOS
+ Excelente rendimiento al mejor precio.

usaos
+ Metal
- Madera
10
%a cD &
Lijadora vertical y Lijadora

horizontal Portatil

CARACTERISTICAS

+ Resistentes al desgarre.
« Impermeable.

- Respaldo “Y”- Poligster.

BENEFICIOS

+ Para operaciones gue requieren un desbaste pesado
y una accion de corte rapido.

+ Alto rendimiento.

usas

+ Acero

+ Acero inoxidable

+ Aleaciones caon niguel

4

Lijadora vertical y
horizontal

CARACTERISTICAS

- Flexibles.

- Resistentes.

+ Impermeabhle.

+ Respaldo “X-Y”- Polialgoddn.

BENEFICIOS

- Para trabajo en todo tipo de materiales no ferrosos.
- No se tapa.

usaos

« Vidrio

+ Ashesto

- Ceramica

&5

+ Acero inoxidable l;;nar:::tr:

+ Piedra



PRODUCTOS DE LIJA Bandas de Lija

V4

CARACTERISTICAS Oxido de Aluminio Premium
- Tela “X”- flexible. ‘.
BENEFICIOS ;
+ Excelentes para dar el acabado inicial en piezas de
acero y acero inoxidable.
usos
» Acero
- Acero inoxidable A L ) TGAXF TGAJF
» ANCHO DESARROLLO MAQUINA  gg 120
ijadora L
Satinadora " Lijadora 4070 1082 10
________________________________________________________________________________________________ Slye” __Satinadora_ T T
CARACTERISTICAS Oxido de Aluminio Piramidal TCATJ
- Abrasivo estructurado.
- Tela “J”- muy flexible.
BENEFICIOS
- Excelentes acabadaos.
usos
« Acero
- Acero inoxidable
- Titanio A L )
Ljdora ANCHO DESARROLLO MAQUINA 400 600 1200 2000 ﬁ
Satinadora 1 004”mm 317 mm Lijadura 2777 2784 2798 2803 5
_________________________________________________________________________________ TVE satinadora 0
CARACTERISTICAS
« Flexible.
- Alta resistencia al desgarre.
BENEFICIOS
. Granps:
CAFE- ﬁrano Grueso elimina ligeras rebabas.
MARRON- Grano medio, suaviza las superficies deja
acabado semipulido.
AZUL- Grano muy fing, prepara superficies para &l
pulido final.
usos A L . Café Marrén Azul s
* Acero S ANCHO DESARROLLO MAQUINA GRyESO MEDIANO MUY FINO
- Acero inoxidable 19 mm 457 Lijadora
+ Aluminio ﬁ% 3/4° ‘e Dinafiler 2607 2608 2609 5
: Fib@ de vidrio 100 mm 324 Lijadora
- Poliester Lijadora Litora 2 dmm  Liadora o300 2327 2358
- Plastico Satinadora Dinafile®
; - - ®
CARACTERISTICAS Pu I IZIt

+ Estructura ahierta.

BENEFICIOS

+ Garantiza buena absorcion y retencion del
compuesto de pulido.

- Se puede lograr un acabado espejo.

usos
- Acero inoxidable
+ Vidrio
A L ) ﬁ
ANCHO DESARROLLO MAQUINA  CLAVE
Lijadora 100 mm 324 mm  Lijadora
Satinadora 4" 13" Satlinadura 2377 5

A




Varios PRODUCTOS DOE LIJA

Limpiador de Lijas

CARACTERISTICAS
- Excelente farmula gue evita el tapado de las hojas.

TENAZIT.
BENEFICIOS

- Limpia y extiende la vida de bandas y hojas de lija.

- Elimina impurezas exponiendo el grano nuevamente.

DIMENSIONES CLAVE

200 x 38 x 38 mm
8"x1-1/2"x2-1/2" 2336

PARA MANGAS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Rodillo de hule vulcanizado para montar mangas de
lijay fibra.

BENEFICIOS

- Debe usarse en esmeriladoras gue cuenten con las
protecciones adecuadas.

+ No utilizar a mayores rpm de las recomendadas.

- Almacenar en lugares ventilados preferentemente
en bolsa de plastico.

- El rodillo no debe ser empleado para operaciones
para las que no fue disefiado.

- No usar sin la manga puesta.

. Tip TECNICO
MAX. RPM -
Se puede montar en maquinas con flecha 5/8” - 11
B;DUU usando el adaptador 1399

100x 100 x 19.5 mm
4"x4"x3/4" 1398

Adaptador

19a 15.88-11 x 100 mm
3/4"a5/811 4" 1399




DISCOS
LAMINADOS




Informacion Técnica RODUCTOS DOE LIJA

Productos

Maximo poder y velocidad de remocién en acero
® al carbon, inoxidable y aleaciones. Desbaste
A répido y sin quemaduras. Se recomienda su uso
en maquinas de alta potencia.

MAH“A Excelente para aplicaciones severas.

Ideal para soldadura, acero y acero inoxidable

en acero al carbon, inoxidable y soldadura.

SUPERLAMx Maximo rendimiento y velocidad de remaocién
.\

Ideal para acero inoxidable y aleaciones

ZIRCONIO exéticas:  inconel 0  titanio, reduce

+ CERAMICO considerablemente la generacion de calor en
la pieza de trabajo.

rs

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

.\

Gracias a su arreglo en pares da una
ZXP remocién répida y constante en acero al
.\ carbén, inoxidable y soldadura.

La mejor relacién precio - rendimiento, para

Y desbaste de acero al carbén, inoxidable
. “HU v

soldadura.

Desbaste rapido.

KRE/\TOR No quema la superficie de trabajo.

Por su arreglo en paquete se obtienen tasas
s altas de remociéon en muy poco tiempo
(comparado con otros discos laminados)
ademas de tener alta resistencia al desgaste
en filos cortantes.

3

Gracias a su 30 % mas de lija se recomienda
® para procesos donde se requiera alta

.\ KRHLHITI produccién ademas se adapta muy bien en

superficies irregulares.

®Su disefio es ideal para superficies con radios,

curv.oisk angulo y lugares de dificil acceso con

acabados consistentes.

Con su disefio se permite observar la pieza

LAM V|S|0N® durante la aplicacién con un desbaste répido

y preciso.

Su forma le permite ser flexible en las orillas y
adaptarse  mejor a las  superficies

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

Tipo FLEXI LAM caprichosas para remocién de acero al
A .\ carbén e inoxidable.
FIBRA Para desbaste ligero y acabado de superficies

en un s6lo paso en acero al carbén, inoxidable

CON LIJA y soldadura.

Ideales para preparacion de superficies,

FIBRA gracias a la flexibilidad de la fibra se adaptan a
la superficie de trabajo con acabados
consistentes.




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados con Respaldo de Plastico
CARACTERISTICAS NI.IEVHl}

- Respaldo de plastico ABS facilmente recortable. Ll'nea

» Rosca integrada para un montaje rapido y seguro,
no reguiere llave ni adaptador para montarlo en la
maguina.

- Fabricado con grano ceramico.

BENEFICIOS
+ Desbaste rapido y sin quemaduras.

usos

» Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

MAX. MAX.
(7] BARRENO 60 80 RPM _ m/s
115 mm 15.88 mm -11 13300

4,1/2” 5/8"-11 1909 1910 1911
180 mm 15-:88 mm-11 1912 1914 1915 8500
7P 5/8"-11

80 5

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Respaldo de plastico recortable.

+ Con rosca plastica integrada.

- Fabricados con lija de zirconio premium de alto
rendimiento.

BENEFICIOS

+Ahorro de tiempo gracias a su rosca de plastico
integrada gue permite un montaje mas rapido.

+ Excelente para aplicaciones severas.

usos

+ Soldadura

» Acero

+ Acero inoxidable

MAX. MAX.
()} BARRENO 40 60 80  ppM  m/s ﬁ

112 mm 1588 mm 11 534 2365 2366 15900

180 mm 1588 mm-11 2384 2385 2386 ©S500
=% 5/87-11

Esmeriladora

- r— =
CARACTERISTICAS ~ {; A
- Con respaldo de plastico ABS, facilmente recortable. ="

- Fabricado con grano ceramico vy zirconio.

BENEFICIOS

- Alto rendimienta.

+ Para desbaste de acero inoxidable.

+ Disminuye la generacion de calor.

+ Se requiere menor esfuerzo para la remocion del
material que se trahaja.

usaos

« Acero

- Acero inoxidable

. MAX.

Soldadura (%] BARRENO 40 60 mﬁf{ m/s ﬁ
T3 mm 2223 mm - 5051 ppgp 13300

180 mm 2223 mm 253 2254 8500
7 7/8"

Esmeriladora




Discos Laminados con Respaldo de Plastico PRODUCTOS DOE LIJA

SUPERLAM. O'E' ,ﬁ: CARACTERISTICAS

=~ - Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.
+ Rosca integrada para un montaje répido y seguro,

. no requiere llave ni adaptador para montarlo en la
Unicamente  las maguina.

claves con barreno

de 7/8 ‘estan  gENEFICIOS
avalados por oSa - SUper rendimiento y méxima remocion de acero al
carbdn, acero inoxidable y soldadura.
+ El inico disco laminado gue no desperdicia lija.

usos

- Acero

- Acero inoxidable
+ Soldadura

(%) BARRENO 40 60 80 120 mh);' '\:“rf})s( i) Esmeriladora
1588 mm 11 1745 2980 2981 2982 1752
11? MM M14-2 1747 2984 2985 2986 13300
B229MM 1745 2988 2989 2930 1751 0s
15.88 mm -11
T s ek e ey s
e Respaldo de

plastico recortable
Rosca integrada

’ N Sistema O(
LA , Patentado

Autoservicio
A
115 mm 15.88 11 http://bit.ly/recortelam R t hilla d
15m 5/8[]?[:]1 0881 19300 80 . ecorte con cuchilla de acero
Clave 1743

YELOCIOAD OE y —— Ll =
REMOCIAON ; i G
1E0 T 1
RENOIMIENTO Ly o )
o + 140 |
120 —+ = -
100 — NUEVO VIDA
Tip TECNICO
. BH +
ad BENEFICIOS
B0 + El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas
EOD — seguro a comparacion del respaldo de fibra de vidrio.
- Los elementos cortantes gue se utilizan para recortarlo no
40 —+ a0 +— “se entierran” en el plastico.
- Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar
| T 20 mejor la lija.
- No se generan polvos dafiinos al tracto respiratorioy a la
piel.
SUPERLAM. I-!il’h SUPERLAM. :::"“ + Los discos fabricados con este material son “flexibles” por

lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un
mejor acabado.




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados con Respaldo de Plastico
, OSA SUPERLAM.
CARACTERISTICAS >,

- Respaldo de plastico recortable. J
+ Lija con recubrimiento antitapado.

BENEFICIOS

+ Especial para desbaste de aluminio y metales no
ferrosos.

- No se tapa.

+ Maximo rendimiento.

usaos
+ Aluminio
- Metales no ferrosos

MAX.  MAX.
%) BARRENO 40 60  ppm  mis
22.2
_ Tiomm 2223mm - 5708 2707 13200 80 5
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Fabricado con zirconio sobre respaldo de poli-
algodon.

- Acomodo de lamelas en pares.

- Con respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- Especialmente disefiado para trabajo pesado.
- Alto rendimienta.

- No se desgrana.

- |deal para acero inoxidable, aceros duros y

soldadura.
usaos
- Acero
- Acero inoxidahle
- Soldadura
MAX. MAX.
BARRENO (0] 80 RPM  m/s
s M B22MM 4739 1740 1741 1742 13300 80 5

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Discos combinados de zirconio y 6xido de aluminio.
- Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.

+ Bajo precio.

BENEFICIOS
- Desbaste rapido.
- Excelente acabado.

usos

- Acero al carbon
+ Acero inoxidable
- Soldadura

MAX. MAX.
2 BARRENO 40 80 ppM  mis ﬁ

115mm 2223mm 221 2217 2218 13300

41/2" 7/8"
15%”mm 22.23;mm 2266 2267 2268 10000 8O 5
7/8"

Esmeriladora

180 mm 22.23mm 2230 2231 2232 8500
7" 7/8"




Discos Laminados con Respaldo de Plastico PRODUCTOS DOE LIJA
PULIZIT®

CARACTERISTICAS
- Con respaldo recortable ABS, facilmente recortable.
- Rosca integrada para un montaje rapido y segurao,

no requiere llave ni adaptador para montarlo en la
maguina.

BENEFICIOS

- Para pulido de superficies de acero inoxidable.

- La estructura abierta del PULIZIT garantiza buena
absorcion y retencion del compuesto de pulido.

- Se puede lograr un acabado espejo.

usos
T +Acero
o BARRENO  PULIZIT mow s W - Acero inoxidable
1 1?/21m 15'2/88???11-11 0g73 13300 80 5
Esmeriladora
Minidisco Lam CARACTERISTICAS o
Grano Ceramico Tlpl:l R - Disco flap miniatura de cambio répido con grano

ceramico color rojo.
+ Sistema de cambio rapido tipo R.

BENEFICIOS
- |deal para trabajar areas de dificil acceso.

« Vida (til excepcional al compararse con los discos
de cambio rapido tradicionales.

Sistema de camblo
Répido Tipo R usas

- Acero inoxidable
+ Titanio

+ Inconel

- Soldaduras

(%] 60 80 ppm

S0mm 2587 2581 2582 30000 10
Minidisco Lam CARACTERISTICAS
Zircnnin + Fabricados con lija de zirconio de primera calidad.
BENEFICIOS
" + Para desbaste y pulido.
- Excelente sustituto de los discos de cambio rapido.
usaos
- Acero
- Acero inoxidable
m— - Metales no ferrosos
ADAPTADOR
MAX.
@ BARRENO 60  poy  WE 50 x 6.4 mm '@:%\
5mm 95mm 2"x1/4”
, . 1755 30000 10 M |
2 38 Clave 1758 ototao

78




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio

CARACTERISTICAS Nyeval>
+ Alto rendimiento. Ll nea

- Se recomienda su uso en maguinas de alta
potencia.

BENEFICIOS
- Deshaste rapido y sin guemaduras.

usos
- Acero al carbon
- Acero inoxidable
* Soldadura MAX
(%)} BARRENO 40 60 80 mﬁ' m/s
Tl3mm 2223 mm 4951 1902 1903 13300 -
Esmeriladora 180 mm 22'72/%,,mm 1904 1906 1908 8500
o
™%
. L
CARACTERISTICAS &‘%
- Fabricados con lija de alto desempefio.
BENEFICIOS
- Desbaste répido.
- No quema la superficie de trabajo.
usos
- Acero al carban
- Acero inoxidable .
- Soldadura TIpD “A”
MAX.
(7)) BARRENO 40 60 80 '\,;'Q,\)fl' .
Tl3mm 2223mM o438 2439 2a4p 13300
180 mm 2223mm 2453 2454 2455 8500
o
1 (13 ”
Esmeriladora TIpD B MAX. MAX
(%) BARRENO 40 60 80 RPM  mls
T2 mm 2223mM o445 oasg 2447 13300 .

180 mm 22'72/5‘vam 2463 2484 2465 8500
7

CARACTERISTICAS :"}IEI ‘%‘
+ Lamelas mas anchas. =2

- Se adapta mejor a cualquier superficie.
- Fabricados con lija de zirconio.
- 30% mas abrasivo gue los discos convencionales.

BENEFICIOS

+ Extra alto rendimiento.
« Excelentes acabados. Tip TECNICO
+ Operacian suave y silenciosa.

Obtenga mejores acabados
inclinando hacia la superficie

MAX.

L

L

L

usos de trabajo.

+ Acero

- Acero inoxidable MAX

- Soldadura (7)) BARRENO 40 ) RPM.
13 mm 2222 mm 4780 17g1 13300

180 mm 2223 mm 1783 1784 8500
77 7/8"
Esmeriladora

m/s

L




Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio PRODUCTOS DOE LIJA

CARACTERISTICAS
- Fabricados con zirconio sobre respaldo de algodon.

BENEFICIOS
- Desbasta mas rapido.
- No guema la pieza de trabaja.

usaos
« Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

(0] BARRENO

Tismm 2223mm 995 712 717 723 13300

180 mm 22-3/38mm 716 714 721 724 8500
o

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

+ Fabricado con zirconio sobre respaldo de pali-
algodan.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento y excelentes acabados.
- No se desgrana.

- |deal para acero inoxidable, aceros duros y
soldadura.

usos
» Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

MAX.  MAX.
%) BARRENO 40 60 80 120 w

RPM___m/s
100 mm 2223 m™ 1700 1701 1702 1703 15300

115 mm 22.23 mm
8

) 7/8" 1716 1717 1718 1719 13300 80 5 .
- Esmeriladora
’IBC;"mm 2223 mm 1730 1731 1732 1733 8500
7/8"
Tip TECNICO

Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben recortar ya gue el disco se puede fragmentar al separar las capas de fibra de vidrio.

- Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden tener un tamafio gue les permita pasar a través del tracto respiratorio o incrustarse en
la piel o en los ojos como diminutas astillas, causando irritacian.




PRODUCTOS DE LIJA

Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio

CARACTERISTICAS

- Fabricados con lija con respaldo de algodon de alta
resistencia.

BENEFICIOS

+ La mejor opcion cuando el precio es el factor mas
importante.

- Excelente relacian precio - rendimiento.

usos

+ Acero
-+ Acero inoxidable
- Soldadura

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Fabricacidn especial en “paquetes” de lamelas.
- Maxima area de contacto abrasivo-piezas de trabajo.

Z POWER

- Alta resistencia en operaciones severas sin guemar
el material.

+ Excepcional capacidad de remocitn gracias a la
nueva tecnologia de configuracion de lamelas.

- |deal para operaciones de alta produccion.

INOX POWER

- No contamina ni qguema el acero inoxidable.
- Alta velocidad de remocian.

- Deja excelentes acabados.

usos

- Acero

+ Acero inoxidable
- Soldadura

Esmeriladora

MAX.  MAX.
%) BARRENO 40 60 80 "

RPM m/s

TiSmm 2223mm 5915 2717 2718 13300

180mm 2223mm 2730 2731 2732 9500
2L

[ B

oS A

—

Z POWER
(7]

%

BARRENO 40 60 h;é,\)f{ h:,f/)s( ﬁ
115 mm 2223 mm pp3g8 2939 13300
4-1/2 7/8" 380 5
180 mm 2223 mm 2240 8500
7 7/8"
Acero Inoxidahle
INOX POWER
MAX.
(%)} BARRENO 40 ) ”QQK}' m/s ﬁ
115 mm 2223 mm gp34 2235 13300
4-1/2 7/8" 80 5

180 mm 22.23 mm 2236 8500
7" 7/8"




Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio PRODUCTOS DOE LIJA

CARACTERISTICAS

- Disefio exclusivo de lamelas en forma curva.

- Fabricado con lija de grano ceramicao.

- Ajuste dptimo del disco a la geometria de la pieza.

BENEFICIOS
- Excelentes acabados en metal.
- Ideales para superficies curvas o de dificil acceso.
- Garantiza un trabajo répido y con menor esfuerzo.
» No contamina el acero inoxidable.
- No mancha la pieza de trabajo.
- Pulido de alta calidad incluso a bajas presiones.
- Mejor efecto de pulido en areas de
dificil acceso.

usos
- Acero
- Acero inoxidahble

(7)) GRANO CERAMICO MAX. MAX. t
BARRENO 40 60 RPM m/s

115 mm 22.23 mm
a71/2" T 2900 2801 13300 80 10

Esmeriladora

FlexiLam CARACTERISTICAS

- Fabricado con zirconio sobre respaldo de algodan.

BENEFICIOS

+ Desbasta mas rapido.

- No gquema la pieza de trahajo.

+ |deal para esmerilar superficies irregulares.

usaos

- Acero

- Acero inoxidable
+ Soldadura

. MAX
%) BARRENO 60 mﬁ; ms N
1 1? }gm 22'72/38‘.'"”‘ 9929 13300 80 10 Esmeriladora
_ 8 CARACTERISTICAS
Lam VlSan - Fabricado con zirconio especial de alta tenacidad.
LVZ - Disefio exclusivo con ranuras.

- Fabricado con material antitapado.

BENEFICIOS

- Su disefio innovador permite al operador ver el &rea
de trabajo.

+ No se tapa.

- Desbasta muy rapido.

+ No guema las piezas.

- Larga duracion.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura.

MAX.  MAX.

(%)} BARRENO 60 RPM  m/s ﬁ

11omm 2223mm 176 13g0 80 10

Esmeriladora




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio

Fibra Con Lija
CARACTERISTICAS
+ Discos laminados combinados con fibra vy lija de
zirconio.

BENEFICIOS

- Para desbaste y acabado de superficies delicadas en
un solo paso.

- Disminuye el riesgo de dafio a la pieza de trabajo.

usaos
- Acero
- Acero inoxidable

. Aluminio Tip TECNICO
La velocidad éptima de
operacidn es 5800 RPM.

o Café/Z40 Marron/zZ80 Azul/Z120 MAX.  MAX.

BARRENO GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM___m/s

11,?/?va 22'72/385“"‘ 2977 2978 2979 13300 80 5

CARACTERISTICAS Fl h ra

+ Fabricados con fibras abrasivas de alta resistencia.

+ Disponibles en 3 tamafios de grano: grueso,
mediano y muy fina.

BENEFICIOS
- Ideales para acondicionar superficies.
- Son seguros y resistentes.
+ El acabado obtenido en comparacion con un disco de
lija es:
Café - grueso: 60
Marren - mediano: 80 -120
Azul - muy fino : 180 -240

Tip TECNICO  café- Grueso B0
Marrdn- Mediano 80-120
usos La velocidad 6ptima de _ ; _

+ Acero
Inoxidable

o Café Marrén Azul MAX. MAX. ﬁ
BARRENO GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM _ m/s

Tl3mm 2223mm 5957 2968 2969 13300 80 5

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con lija de carburo de silicio. ™
+ Son mas ligeros gue las copas abrasivas.

BENEFICIOS

- Excelentes para el deshaste y pulido de piedra 'y
concreto.

- No se tapan y dejan buen acabada.

- |deales para el trabajo de marmol.

+ Operacion segura vy silenciosa.

- Menor desgaste de las maquinas.

usos

- Metales no ferrosos
+ Marmol

+ Cantera

- Ceramica

+ Vidrio

- Plastico

MAX.  MAX.
1% BARRENO 36 40 120  ppm ¥

m/s
T3 mm 2223 mm 5710 2711 2712 13300

180 mm 2223mm 2713 2714 8500
7n 7/8

80 5
Esmeriladora




Fibrodiscos PRODUCTOS DOE LIJA

CARACTERISTICAS

- Fabricados con grano ceramico con respaldo de fibra
vulcanizada.

Grano Cerémico + Tiene un recubrimiento especial que reduce hasta un

20% el calor que se genera durante el esmeriladao.

BENEFICIOS

- Excelente desempefio en acero inoxidable.

- Rinden mas, dejan mejores acabados y trabajan mas
rapido gue los discos de ALO y zirconio.

- Muy buena opcion para desbastar aceros endurecidos
o0 soldadura muy dura.

usos
- Acero al carbon
MAX. + Acero inoxidable
(%) BARRENO RPM - Soldadura
115 mm 2223mm 4531 1§32 1633 13300
4-1/2" /8"
25
180mm Z2I5MM 1634 1635 1636 5500 Esmeriladora
' CARACTERISTICAS
Premium - Fabricado con zirconio.
Zirconio - Estructura cerrada.
+ Respaldo de fibra vulcanizada mas grueso.
BENEFICIOS
- Excepcional rendimiento en desbaste y pulido de
acero inoxidable, al carbdn y aleaciones especiales.
- No se hacen “taco’”.
usos
- Desbaste de acero
- Acero inoxidahble
A - Soldadura
BARRENO RPM. ﬁ
11 5 mm 22:23mm 4699  ggq 13300
4-1/2" 7/8"

25

18c;mm 22-3/?;3,mm 1673 1674 1675 1676 8500 ———

] Premium ]@ CARACTERISTICAS

leidD dE Aluminiu « Fabricados con 6xido de aluminio PREMIUM.

« Estructura cerrada.
- Respaldo especial de fibra vulcanizada.

BENEFICIOS

« Alto rendimiento en deshaste de soldadura de acero al
carban.

- Buen desempefio en acero inoxidable.

- No se hacen “taco”.

usos

+ Deshaste de soldadura
- Rehabeo ligero

MAX.
BARRENO RPM 5

115 mm 22.23 13300
A 2imm. 941 931 932 933
125 mm 22.23
)| 7/Bmm 936 937 938 11900 25
Esmeriladora
180 mm 22.23 mm 940 942 943 8500

7" 7/8"




PRODUCTOS DE LIJA Fibrodiscos

TENAZIT

CARACTERISTICAS Oxido de Aluminio

+ Fabricados con 6xido de aluminio.
+ Estructura cerrada.
+ Disponibles en empaque blister para autoservicio.

BENEFICIOS

- Buen desemperio en desbaste y pulido de acerao,
fibra de vidrio, plastico y metales no ferrosos.

- No se hacen “taco”.

- Facilidad de venta en empagues de autoservicio.

usos

. ACErD (/] BARRENO 120 ﬁ?ﬁ w
* Soldadura 180 mm segdmm 702 703 704 705 706 707 8500 25
Autoservicio
MAX.
(%) BARRENO 36 50 80 3&;8?850 RPM 0
E29MM - og3q 9835 0836
115 mm 5533 mm 13300
Esmeriladora 41/2 7/8" 2837
1807”mm 22-72/5; mm 2830 2831 2832 2833 8500
CARACTERISTICAS = .. Eﬂm
- Con respaldo de fibra vulcanizada. OM A Oxido de Aluminio
—_
BENEFICIOS
- Desbaste rapido y eficiente de metal.
- Excelente relacion precio-rendimiento.
usos
+ Metales ferrosos
- Metales no ferrosos
+ Inoxidable
- Madera
. Pa,ste_l
- Plastico BARRENO hF/z‘(:r)\(/\
22.23 mm
11? mm =207 1876 1377 1378 1379 13300
125 mm 2259MM 1380 1381 1382 1383 12250 25

Esmeriladora

http://bitly/fibrodiscosEASY | CO.MM 2223mm 1384 1385 1401 1402 1403 1404 B500

7/8"
SemiFlexibles
CARACTERISTICAS Carburo de Silicio
- Con respaldo de fibra técnica color rojo. -
« Fabricados con carburo de silicio. Piedra
BENEFICIOS

- Deshaste répido y eficiente de marmol, cantera,
concreto, resina epoxica, bronce, latdon y fundicion
de hierro gris.

+ Excelente acabado.

usos
: E::er?cr?eto (%} BARRENO 2 36 ) 80
- Brongs 15 22.23 mm 1335 1337 13300 5
- Fundicién PRI 72%""“ 1334 1336 10
. 180 mm 22.72/?%‘an 1345 1346 1347 1348 i
Esmeriladora 7" 2293 mm 8500

= 1344 10




Discos de Lija de Cambio Rapido

TENAZI'"
Premiumie

Grano Ceramico - DLR

MAX.
%) 36 60 80 120  ppm ]

502r:nm 640 645 646 647 25000 100

75mm @54 655 656 657 20000 50

] Premium

Zirconio - IJLR - OLS

o Zirconio Z2Y-80 MAX.
S R RPM

753mm 2071 1188 20000 50 50mm

erconlo Z2Y-36
¢ S R

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Fabricados con grano ceramico.
- Respaldo extra- resistente.

BENEFICIOS

- Gran capacidad de remocion con excelente
disipacion de calor.
- Alto rendimiento en operaciones severas.

usos

- Acero inoxidahle
- Titanio
- Inconel

D=

Mototool

Sistema de camblo
Répido Tipo R

CARACTERISTICAS
+ Respaldo “Y” Poliéster.

+ Fabricados con recubrimiento anti-tapado.
- Grano zirconio, linea verde.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento en deshaste de aceros inoxidables
y aleados.

- No gueman la pieza de trahajo.

- Rinden entre 5y 10 veces mas gue los discos con
respaldo de tela de algodaén o fibra vulcanizada.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

MAX
RP

1199 25000 100

75 mm 2070

Oxido de Aluminio - DLR

@ Oxido de Aluminio
A-36 A-60 A-80 A-120

502mm 606 607 608

25000 100

75mm g19 620 621 622 20000 50

Sistema de camblo
Répido Tipo R

20000 50 Mototool

Sistema de camblo

Sistema de cambio
Répido Tipo R

Répido Tipp S

CARACTERISTICAS
- Respaldo de algodon.
- Fabricados con 6xido de aluminio.

BENEFICIOS

- Muy versétiles para desbastar metal, inoxidable y
plastico.
- Excelente rendimiento.

usaos

- Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

Tip TECNICO

Se montan o desmantan sin

=

Mototool

necesidad de herramientas.




PRODUCTOS DE LIJA Discos de Lija de Cambio Rapido
' NAZ
CARACTERISTICAS E

- Fabricados con zirconio. remiumis
+ El grano abrasivo se encuentra adherido a un ZirCDniD AZUl - DLR

respaldo de plastico recortable.
BENEFICIOS
+ No se desperdicia lija.
+ Rinden hasta 10 veces mas gue un disco
convencional.
usos
- Acero

+ Acero inoxidable

- Soldadura
MAX.
(%)} 36 60 80 120 oy ﬁ

Sistema de cambio 50 mm 2568 2569 2570 2571 25000
Iﬂ[%\ Réipido Tipo R 2’

Mototool

10

75mm 2573 20000

CARACTERISTICAS ’ENAZ
P

- Fabricados con carburo de silicio. -
- El grano abrasivo se encuentra adherido a un Carhuru dE SII‘;E?S'?E'LS

respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- Rinde entre 5y 10 veces mas gue los discos con
respaldo de tela o fibra vulcanizada.

usos

- Piedra

« Concreto

- Vidrio

- Metales no ferrosos
MAX.
(7] 36 ) 120 ppm ﬁ
50 mm 2588 2589 2590 25000
Sistema de cambio o” 10

el 75mm 2591 2592 2593 20000

Mototool

CARACTERISTICAS TWINPOWER
+ Fabricados con zirconio. Zirconio Azu|

- Disefio exclusivo con lija por ambos lados.
- Rosca metdlica integrada.

BENEFICIOS

- No se desperdicia lija.

- Permite desbastar de forma rapida y dejar un
excelente acabado.

- Facilidad y precision en canales interiores y ranuras.

- Montaje rapido.

usos
- Acero

« Aluminio (7)) BARRENO 40 60 80 RPM ﬁ
5

- Madera 115 mm 15.8-11mm 1341 1342 1343 13300 5
4-1/2" 5/8"11

Adaptador

38x15x15.88mm-11 1340 1
1-1/2°x19/32"x5/8" - 11

30°
Esmeriladora

http://bit.ly/twin_power

87




Discos de Lija Autoadheribles PRODUCTOS DOE LIJA

-FLEX
Uso General

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con éxido de aluminio y respaldo de tela
“X” de algodan flexible.

BENEFICIOS

« Alto rendimiento y excelentes acabados en madera,
metal, barniz y lacas.

- Para desbaste y acabado intermedio, eliminacion de

marcas.
usos
- Acero
* Pintura
125 mm 1645 25 - Barniz
5 1646 1647 1648 1660 1661 1679 sg ' Madera
(TKAXV) con sistema de fijacion VELCRO ®
195 mm 1847 1848 o5
5 1849 1853 1854 1855 1856 1857 1858 50
150 mm 1876 25 =
& 1877 1878 50 Luadcl;r'a |
(TKAXV8) con sistema de fijacién VELCRO ® con 8 hoyos Rotoorbita
1 255 mm 1864 50

Antiestatico- Madera

CARACTERISTICAS

- Estructura ahbierta.

- Fabricados con 6xido de aluminio Premium.

- Tratamiento antiestatico para evitar el embotamiento.
- Respaldo de papel “F”.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en el lijado de superficies de
madera, lacas, pinturas y superficies metalicas.

- No se tapan.

usas
(7)) 60 80 100 120 ®F
[TWAWEFP) con sistema de fijacion PSA (pegamento)

1 5%”mm 2082 2084 50

- Madera

(TWAWEFV) con sistema de fijacion VELCRO®

125 mm 2086 2087 2088 2089
50

15%”mm 2091 2092 2083

Autoservicio

[TWAWEFP) con sistema de fijacion VELCRO®

125 MM 2056 po57 2258 5

Lijadora
Rotoorhital

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacion.




PRODUCTOS DE LIJA Discos de Lija Autoadheribles

CARACTERISTICAS TSA4 GOLD
+ Fabricados con 6xido de aluminio Premium.

- Respaldo de papel “C” de alta resistencia. - Uso General

BENEFICIOS r
- Excelentes para el lijado de madera, pintura,
selladores y plastico.
- No se tapan.
- Flexibles, dejan muy buenos acabadaos.

usos y
- Madera ]
+ Pintura >
- Barniz =l AN E
- Plastico
(0] 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600 800 ‘
(TSA4P) con sistema de fijacion PSA (pegamento)
1658 25
- 125 mm 1659 1662 1862 50
Lijadora 5"
Rotoorbital 1663 1664 1665 1666 1667 1668 100
1694 25
150 mm 1695 1704 1696 50
1907 1705 1706 1707 1708 1709 1710 100
(TSA4V) con sistema de fijacion VELCRO ®
125 mm 1720 25
5 1721 1722 1913 1723 1724 1725 1726 1736 1727 1728 1737 1738 SO
150 mm 1748 e
B” 1749 1750 1917 1772 1773 1774 1775 1777 1776 1791 1778 1779 50

(TSP4YV) con sistema de fijacion VELCRO ® con 8 hoyos
5

Autoservicio Paguete 5 piezas

(TSA4V8 con sistema de fijacion VELCRO® con 8 hoyos

125mM 4556 1557 1558 1560

CARACTERISTICAS

- Estructura semi-abierta. ENAzm / MAH“A
- Fabricados con éxido de aluminio ceramico. .

- Respaldo de papel film impermeable. Automotriz

BENEFICIOS

- Altisimo rendimiento en operaciones de alta
produccion.

- Excelentes para el lijado de pintura
automaotriz, pintura, lacas, fibra de vidrio,
pastas, plastico y recubrimiento de resina y
poliéster.

- Se pueden usar en seco y himedao.

- No se rompen ni se desgranan.

usos
- Pinure
+ Barniz L (L312TP) con sistema de
+ Plastico Lijadora ESPECIFICACION fijacion PSA (PEGAMENTO)
* Metal Rotoorhital MEJORADA 150 mm

5" 2046 100

600 800 1000 1200 1500 2000 ‘}

25
150
B"mm 2030 2032 2031 2033 2034 2035 2036 2037 2038 2054 2055 2056 2057 2058 2059 S0

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




Discos de Lija Autoadheribles PRODUCTOS DOE LIJA

Automotriz ,
Pintura - Laca - Respaldo de Papel “E” CARACTERISTICAS

- Estructura semi-abierta.
- Fabricados con 6xido de aluminio Premium.
- Respaldo de papel “F” de alta resistencia.

BENEFICIOS
- Excelentes para los talleres de pintura y

restauracion automotriz, para lijar laca, pinturay
barniz.

usos

- Pintura
» Barniz
- Laca

+ Pasta

+ Masilla
(TGAS3E) con sistema de fijacién PSA (PEGAMENTO)

1 S%Umm 2012 2013 50
[TGABEV) con sistema de fijacion Marca VELCRO ® Lijadora
150 mm 2001 25 Rotoorhital
6 2002 2003 50
Automotriz

Carburo de Silicio

CARACTERISTICAS

- Respaldo de papel “C".

- Tiene recubrimiento especial de estearato que
retarda el embotamiento.

BENEFICIOS
- Excelentes acabados.
» No se tapan.

usos

- Pintura

+ Primer

- Masill
(TASCV) con sistema de fijacion Marca Velcro ® + Pasta

12»”%,,mm 1936 1937 1938 1939 1940 1941 1944 1946

50
15%”mm 1947 1948 1949 1950 1951 1952 1955 1957

En rollo

Lijadora
Rotoorhital

(7)) 80 ﬁ

(TASC) con sistema de
fijacion PEGAMENTO

125 mm 4929 125

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
+ Estructura perforada.
+ Fabricados con 6xido de

Discos de Lija Autoadheribles

Abraturbo

LinealP

aluminio.
- Con sistema de fijacién Marca
VELCROQOE®.
BENEFICIOS
- Disefio exclusivo que permite VIDEO
desalojar el material evitando E E
embatamiento. Discos
+ Se puede doblar para alcanzar
zonas de dificil acceso y usar 2 40 60 80 120 180 240 500 ‘?
manualmente. con sistema de fijacion Marca VELCRO®
E 125 mm 1920 1921 50
usos it i | 5" 1922 1923 1924 1925 1926 1928 100
+ Pintura ttp://hit.ly/abraturbo 150 mm 1960 1961 1962 1963 50
* Primer 5 1965 1966 1967 1968 100
- Pasta .
*laca Tiras
+ Aluminio
DIMENSIONES 40 80 120 240 ﬁ
con sistema de fijacion Marca VELCRO®
70x419mm 1974 25
28/4x181/2" 1975 1976 1977 50

CARACTERISTICAS

- Estructura semi-ahierta.

- Fabricados con 6xido de aluminio ceramicao.
- Respaldo de hule espuma impermeabhle.

BENEFICIOS

- Acabados muy uniformes.

- Excelentes para el lijado de pintura automotriz,
pintura, lacas, fibra de vidrio, pastas, plastico y
recubrimiento de resina y poliéster.

- Se pueden usar en seco y humedo.

- No se rompen ni se desgranan.

usos

» Pintura

+ Barniz muy duro
- Plastico

« Resina

CARACTERISTICAS

« Estructura semi-ahierta.

+ Fabricados con carburo de silicio Premium.

+ Sistema de absorcidn de impactos integrado.
- Especificacion TJASG3V.

BENEFICIOS

- Impermeable.

- Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a
cualguier superficie.

- Se logra acabado con alto brillo casi espejo.

+ No se tapa.

usos

- Acero inoxidable

+ Superficies salidas

- Porcelana

+ Operaciones donde se genera
mucho polvo

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de

Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

Foam Disc

Oxido de Aluminio
- 1000 2000 3000
Lijadora [SSSSF] con sistema de fijacion Marca VELCRO ®

Rotoorhital
150mm on75 2073 2074 s

%) Carburo de silicio
360 500 600 1000 2000 3000 4000

(TJASG3V) con sistema de fijacion Marca VELCRO ®

125 mm 1869 1870 1871 1872 1873 1874 1875
Lijadora 50

Rotoorbital 150mm 1879 1880 1881 1882 1883 1884 1885




Netzit / Tiras Bondo PRODUCTOS DE LIJA
ler ® CARACTERISTICAS

« Estructura perforada.
- Fabricados con 6xido de aluminio ceramica.
+ Con sistema de fijacion Marca VELCRO®.

BENEFICIOS

- Para el lijado libre de palvo.

- No se tapa gracias a su disefio.

- |deal para usarse con sistemas de extraccion de

1 polvo.
Discos USOS
pintura
(NETZIT) con sistema de fijacion Marca VELCRO® Bty GUre
125mm 2063 2084 2065 - Resina

50
150 mm 2086 2067 2068

Tiras Rnllns

DIMENSIONES DIMENSIONES

70x419mm 1980 1981 25 70x10000mm 1982 1983 1

2-3/4"x16-1/2" 2-3/4'x394”
CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio ceramico.
ENAzm / MAE]“A - Estructura abierta.
AUtDthriZ - Sistema de fijacion Marca VELCROE®.

- Respaldo de papel film.

BENEFICIOS

- Extra alto rendimiento.

- No se tapan.

- No se rompen ni desgranan.

- Gran capacidad de remacian.

- Excelente opcidn para el repintado automotriz.

usos
DIMENSIONES (0] 80 100 120 180 220 320 ﬁ . Pintura . Ma_lsilla
72%/"4433172'" 1887 1886 1888 1890 1889 1892 1896 1900 25 - Barniz  * Primer
- Pasta
Pape| “g” CARACTERISTICAS
. « Fabricadas con dxido de aluminio.
AUtDthrIZ « Estructura abierta.

- Sistema de fijacian Marca VELCRO®.
+ Respaldo de papel “E”.

BENEFICIOS
+ No se tapan.
+ Excelente opcidn precio rendimiento.

DIMENSIONES 36 80 120 ‘i usos
* Pintura

70x419
EB};”BJ}‘E’“ 2051 2052 2053 25 - Barniz
+ Pasta

+ Masilla
* Primer

Garlupa ¥ BENEFICIOS

y d IE - Para montar Tiras de Lija Tenazit® y lijar

manualmente

é-;—-— -
e
DIMENSIONES  CLAVE
Uso Manual

70 x 405 mm
2-3/4'x16" 1992

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

« Fabricadas con éxido de aluminio
Premium.

+ Respaldo flexible de algoddn.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en lijado de grandes
superficies de metal.

+ Excelentes acabados en acero
inoxidable.

HE 1625 Para mantar las ruedas de

usaos

- Acero

- Acero inoxidahle

- Metales no ferrosos

MAQUINA @

Ruedas Flap

Adaptador
RUEDA  EsmERIL

RECTO
ADAPTADOR J.

o

B” x 2” Maguinas 5/8”-1MH

MAX. ﬁ
GROSOR BARRENO 40 50 ) 80 120 220  RpMm
25 mm 25.4mm

- Fundicitn . 1 1 728 745 748
+ Pintura o 150 mm SOmm S2I5MT 795 726 727 729 749 1697 5900
+ Barniz 75 mm 22.23 mm 788 789
+ Plastico o e
Esmeril 180 mm 50 mm 785 5125
Recto 7" 2"
Tip TECNICO

Esmeril de Esmeril Recto
Banco

CARACTERISTICAS
- Facil montaje en esmeriladora angular.

+ Alto rendimiento en operaciones de limpieza

y acabado de metal y acero inoxidable.

Los didmetros grandes incrementan el contacto en la superficie al mismo tiempo que realizan un mejor
acabado en comparacion de herramientas similares pero de menor tamario.

BENEFICIOS

+ Rosca integrada.

+ Fabricadas con 6xido de aluminio Premium.

+ Respaldo y construccion resistentes a altas
presiones.

+ Fabricadas con lija de oxido de aluminio,
estructura cerrada.

usas

- Acero

+ Acero inoxidable

- Metales no ferrosaos
+ Fundicion

+ Pintura

- Barniz Esmeriladora
- Plastico

CARACTERISTICAS
- Fabricada con zirconio.

BENEFICIOS

- Excelente velocidad de remaocion y acabado.

- Especialmente disefiada para trabajo en
acero inoxidable.

- Tienen un rendimiento mayor del 40% gue
las ruedas convencionales de la
competencia.

usaos
- Acero inoxidable

Esmeril de Esmeril Recto

Banco

MAX.
(7] GROSOR BARRENO 40 ) 80NN oM ﬁ

115 mm  25mm 198 11 "M1387 1388 1389 13200 1

ﬁ
Tip TECNICO

Cuando se utilice la Rueda Flap
siempre respete la direccion de
rotacion dada en la etigueta. De lo

contrario puede reducir el rendimiento
o dafiar la rueda.

MAX.
GROSOR  BARRENO 36 ﬁ

RPM

150 mm 50mm 25-‘1“,'“'" 792 5800 1

6" 2




Ruedas Flap PRODUCTOS DOE LIJA
.l.

easycut CARACTERISTICAS
PLUS - Fabricadas con éxido de aluminio.
- Respaldo de tela “X”.

BENEFICIOS

- Excelente opcion cuando el precio es el factor mas
importante.

- Buen desempefio en operaciones severas.

usaos

+ Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

- Fundicion
* Pintura
+ Barniz
+ Plastico
Esmeril de Esmeril Recto
Banco
MAQUINA @ GROSOR BARRENO 36 Adaptador
g5 mm - 254mm pggq 2934 2935 RUEDA  coyeriy
Esmerl de 150 38mm  254mm 2902 2905 2907 ADAPTADOR l RECTO
amco e 50mm  254mm 2911 2913 2915 2917 °800 1
S0mm 158 mm 2914 |
esmeril 180 mm 50 mm  15.8 mm 2991 2923 2925 5125 0-
7» o” 5/8"
Recto

Para mantar las ruedas de
HELY 1625 B” x 2” Maguinas 5/8"-11H

, E‘ ,‘ ‘Z‘, CARACTERISTICAS
Premiumie - Fabricadas con lija de dxido de aluminio Premium

CDI’I véstago sobre un respaldo muy flexible especialmente
desarrollado para ruedas flap.
- Centro de baguelite.

BENEFICIOS

- Para limpieza y acabado de metales ferrosos y no
ferrosos, acero inoxidable, plastico, pintura y
madera.

- Alto rendimiento en rebabeo, excelente flexibilidad
y acabados.

- No rayan la pieza de trabajo.

usas
— - Acero o
@  GROSOR VASTAGO 40 60 RPM /I\\A%E[zjrgr?umdable
25 mm 1? o B'f‘Tm 902 + Pintura
v 25mm  64mm 905 906 903  Barniz
50 mm— BAmm 30000 - Plastico
2" /4 1638 - Fundician
31871 nr;[n EQ/T,m 5-14/T.m 871 872 Tip TECNICO
1:13 r;m 6'14T~m 908 910 Clave 1638 Especial para el lijado del interior de los rines
50 mm 2%] T"m 6.14r£1”m 642 644 05000 10 ggcaelggwmm 0 acero, tubos, tarjas y lugares de dificil
2" 25mm B-fll)l'l,,m 914 915 919 908 -
38mm  B4mm 928 934 913
B5mm 25mm  64mm 953 954 955 23000
T3mm  B4mm T=—
75mm __ye__ o 923 20000
3 e % /r}gm 926 927 930 907 Mototool




PRODUCTOS DE LIJA Ruedas FLap

Mini ruedas Flap

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con lija de oxido de aluminio.

BENEFICIOS
+ Buen desempefio en lijado, rebabeo y
acabado de metales.

usos
« Acero
- Acero inoxidable
-Madera MAX
-ggnrtrlljirza (%) GROSOR VASTAGO 60 180 320  RpMm ﬁ
- Pléstica 10mm  10mm 3.2 mm 1608 1608 1610 1611 40000
+ Fundiciaon
30 Smmo BAmM q470 1471 1472 1473
13160 3mmo BAmm 1474 1475 1476 1477 30000 10
Id[%\ 10mm  64mm 1478 1479 1480 1481
—— 50 mm Imm o 64mm 1482 1483 1484 1485 0000
10mm  64mm 1486 1487 1488 1489
CARACTERISTICAS Al®

+ Fabricadas con grano ceramico con
recubrimiento especial.

Grano Ceramico

BENEFICIOS

- Alto rendimiento.

+ Reduce el calor cuando se trabaja
especialmente el acero inoxidable, el titanio y
las aleaciones con niguel.

usaos

- Acero inoxidable

« Titanio

+ Aleacién con niguel

Tip TECNICO

MAX.
. GROSOR VASTAGO RPM
Id[%)\ Para aumentar la velocidad de 25 mm 6.4 mm
remocién se debe aplicar presion 40 mm o 1/ 920 922 20000
Mototool moderada. 1-1/2

CARACTERISTICAS ﬂm

+ Fabricadas con lija de dxido de aluminio 2
flexible y resistente. CUn VaStagD
BENEFICIOS
+ Excelente opcidn de precio con buen
rendimiento.
+ Buen desempefio en lijado, rebabeo y
acabado de metales.
usaos
+ Acero
+ Acero inoxidable
+ Madera (%] GROSOR VASTAGO 40 ﬁ
+ Pintura
- Barniz e5mm 25mm  64mm 2610 2611 2612 2613 30000
- Plastico 50 mm 25mm 6.4mm
- Fundicion o 1 1,4 2614 2615 2616 2617 25000 10
ESIE= 75mm i OU7T 2618 2619 2621 2622
3 315_'1912'?1 51/'};"1 2623 2624 2625 2626

Mototool




Ruedas Flap / Antiderrapante PRODUCTOS DOE LIJA

Esfericas ,
CARACTERISTICAS

- Fabricadas con éxido de aluminio.
- Formas estéticas de gran precision.

BENEFICIOS
- Excelentes para el trabajo de piezas y superficies
curvas, redondas o convexas.

usos
+ Acero
- Acero inoxidable

MAX.
- Madera

(%)} VASTAGO 80 Bl
20 mm 6.4mm
=P fmm 948 28000

30 mm 6.4mm 10
N BAMM gay =~
1:3/16 / 18000

40mm  B4Amm  gsq

1-7/16" 174 Mototool
Estrellas de Lijado con
=4 H CARACTERISTICAS
vaStagD Integradn - 32 capas de lija de oxido de aluminio.

BENEFICIOS
- |deales para el lijado de superficies curvas.
- Acabado fino y uniforme.

usos

- Madera
- Pintura
- Pasta

+ Barniz Id[%}.\
MAX. ﬁ

DIMENSIONES 60 80 100 120 240 320 ppm

125x64 MM2645 2646 2647 2648 2649 2650 4000 1

Mototool

CARACTERISTICAS
- Pegamento de gran duracion.
« Fabricados con grano abrasivo muy resistente.

BENEFICIOS
+ Larga vida y maxima seguridad para prevenir
caidas, reshalones y deslizamientos.

usaos
- Escalones
+ Rampas
C.,'——;_P' >
DIMENSIONES  CLAVE Uso Manual

25 x 5000 mm 2759 1
1"x1897"




PRODUCTOS DE LIJA Ruedas Flap / Antiderrapante

Plomeria

CARACTERISTICAS
+ Fabricadaos con 6xido de aluminio y tela muy flexible.
- Especial para lijado de tubos y superficies curvas.

BENEFICIOS

+ Para lijado de tuberias de cobre, soldadura de
estafio, pintura, metal y madera.

+ La mejor relacion precio rendimiento del mercado.

usaos

+ Acero

- Madera

+ Pintura

+ Barniz

- Metales no ferrosos

ANCHO  VASTAGO 100 120 ﬁ

251r"nm 50 yardas 1263
=\ 3B MM s0yardas 1251 1265
e
Uso Manual
Autaservicio
DIMENSIONES 120 ﬁ

38 x 5000 mm 1004 1

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con éxido de aluminio.
+ Respaldo de tela “X”.

BENEFICIOS
- Para lijado de metal y madera.

usaos

- Acero

- Madera

+ Pintura

+ Barniz

+ Metales no ferrosos

ANCHO LARGO 36 50 (0] 80 100 120 s
753?"“ 50 yardas 2423
= 100 mm 50 yardas p4pg 2408 2409 2410 2411 1
= F
R

5124[“’" SOyardas p436 2450 2460 2480 2400
Uso Manual




Productos de Oxido de Aluminio Piramidal PRODUCTOS DOE LIJA

L4

Oxido de Aluminio Piramidal

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con éxido de aluminio.

- Respaldo de lija muy flexible.

- Combinacion con fibras abrasivas de gran calidad.

BENEFICIOS

- Para lijado de acero al carbon, acero inoxidable,
aluminio y laton.

- Muy alto rendimienta.

- Producen excelentes acabados en menos pasos.

- |deales para fabricacion de equipos en la industria
farmaceéutica y alimenticia.

usaos
. . . » Acero
Rodillo de Fibra con Lija -+ Acero inoxidable
) MAX. + Aluminio
MAQUINA  DIMENSIONES 600  ppm ﬁ

velocidad 41/4" x4 x3/4

variahle

RODILLO

Disco de Fibra con Lija Tipo 27

) MAX. ﬁ
MAQUINA  DIMENSIONES 600  ppm

Esmeriladuraﬂf_ﬂx/fe g/i?x'%%r"nm 2785 4000 1

Clave 1399

PULIDORA,
DE

VELOCIDAD

VARIABLE

Disco de Lija con Velcro®

) A45  A30  AL6
MAQUINA  DIMENSIONES 409

Lijadora 125 mm
Rotoorhital 5 2789 2790 2791 2792 10000 1

Rueda Flap con Vastago
MAX

MAQUINA  DIMENSIONES 600 1200 ppm

30x 30 x 6.4 mm
Mototool  1.5/16°x1-3/16°x1/4° 2794 2795 15000 10

Cartuchos Rectos

) MAX. ﬁ
MAQUINA  DIMENSIONES 600  ppm _
8x25x3.2mm
Mototool 85/125éx 1:‘;21/8“ 2786 26000 10
XEoxsemmn  p787

5/16"x1"x1/8"

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.







Informacion Técnica PRODUCTOS OE FIBRA

Operacion Caracteristicas

- Acabado - Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para

- Suavizado acabado, suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies de
- Rebabeo madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable,
- Limpieza zinc, titanio, ceramica, cristal, plastico, fibra de vidrio y otros

+ Pulido materiales.

+ Se pueden usar en seco o en humedo.

-4 H . . Pulidora de
Maqumas Mototool Taladro Esmeriladora| Esmeril de Esmeril Velocidad
Banco Recto Variable

o T

Lineas Disponibles

PARA TALADRO/MOTOTOOL Sistema de cambio ra’pido

- Ruedas de super limpieza.

- Ruedas de fibra y fibra con lija.

- Discos de fibra de cambio rapido.
« Esferas de fibra.

- Ruedas y puntas de felpa de lana.

Slstema de cambio Sistema de cambio
+ Ruedas UNIX de fibra. Répido Tipo R Rapido Tipo 5
PARA ESMERILADORA ANGULAR
- Discos de fibra. Velocidades de trabajo Recomendadas

+ Discos Tipo 27 UNIX.
- Discos Tipo 27 flap de felpa de lana.

- Discos Tipo 27 de super limpieza. Ap"l:al:il:’ln VEIDCIdad
Recomendada [m/s)
PARA ESMERIL DE BANCO
- Ruedas CONVO de fibra. Acabado decorativo 3-15
+ Ruedas de fibra.
+ Ruedas de sUper limpieza. Limpieza y mejoramiento de 11-30
+ Ruedas flap de felpa de lana. condiciones superficiales
PARA ESMERIL RECTO Remacian de éxido 18 -33
- Ruedas de super limpieza. _
- Ruedas flap de felpa de lana. Rebabeo 28-40
+ Ruedas UNIX 'y CONVO de fibra. o ..
Eliminacion de marcas de 33-40
PARA PULIDORA DE VELOCIDAD VARIABLE magquinado

+ Rodillos de lija y de fibra.
+ Ruedas CONVO y UNIX de fibra.




PRODUCTOS DE FIBRA Discos de Fibra

CARACTERISTICAS Discos de Fibra

- Discos de 7” con sistema de sujecion Marca
VELCRQO®.

+ Grano grueso, mediano y muy fino.

- Granos grueso y mediano fabricados con grano
ceramico.

- Especificacian TBANW32

BENEFICIOS

- |deales para trahbajar superficies planas o
irregulares de metal, aluminio y acero inoxidable.

- Facil montaje.

+ Extra alto rendimiento.

- Acabados consistentes. p Café Marron Azul  MAX. ‘?
GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM

+ Acero ° 6000 10
- Acero inoxidable Las claves 662, 663 y 664 se utilizan con adaptador
- Soldadura clave 1340 180mm g3p g3z 643

- Metales no ferrosos

Adaptador
HEV:N1340

Esmeriladora "‘ . e s
_ Con Rosca Integrada

Café Marrén Azul MAX.
@  BARRENO  rijEso MEDIANOMUY FINO RPM

115 MM 159mm-11 662 663 664 6500 10
5/8"11

Discos de Cambio Rapido

CARACTERISTICAS

+ Grano grueso, mediano y muy fino.

- Con fibras de nylon, resina y grano ceramico.

« Especificacion TBANWS2 alto rendimiento
[marran).

« Especificacion TBANWS1 alto rendimiento
[café).

BENEFICIOS

- Para trabajar superficies planas o irregulares de
acero al carbdn, acero inoxidable y aluminio.

- Extra alto rendimiento.

- Acabados consistentes.

Tip TECNICO
usaos
» Acero El grano grueso hace peguefios desbastes y elimina
+ Acero inoxidable ligeras rebabas dejando un excelente acabado.
+ Soldadura

Azul  MAX. ‘

+ Metales no ferrosos

502mm 623 624 §48 23000 50

<= 75MM go5 g2 643 18000 25

Mototool

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velero Industries B.V. usadas con autorizacion.




Super Limpieza PRODUCTOS OE FIBRA

Super Limpieza Plus

CARACTERISTICAS

- Estructura ahierta.

- No se deshace ni se atora al trabajar.

- Clave 1085 con rosca integrada para montaje
rapido.

BENEFICIOS

- Mayor vida gue los discos de fibra del mercadao.

- No se deshace ni se atora al trabajar.

- Para limpiar hierros, acera, fibra de vidrio,
compuestos, piedra y granito.

DIMENSIONES CLAVE MAQUINA o ‘?

Discos de cambio rapido con sistema de cambio Tipo R

50 x 13 mm 1115 usos
2"x1/2" Mototool 22000 25 - Acero
70x 13 mm 1116 - Acero inoxidable
2-3/4'x1/2" + Aluminio
Rueda con vastago - Piedra
50 x 25 x 6.4mm 1027 « Fibra de vidrio
2x1"x1/4" Mototool 12900 10

80 x 25 x 6.4 mm
31/8"1°x1,/4" Ltz
Discos Tipo 27 Respaldo ABS Iﬂ[%\

115x15.9 mm-11 1085

Esmeriladora Esmeriladora Mototool
115 x 22.23mm 1086 13300 5
4-1/2°x7/8"
Productos de Super Limpieza CARACTERISTICAS

- Construidos con fibras resistentes y
gruesas, asf como con granos gruesos de
carburo de silicio.

+ Estructura abierta.

BENEFICIOS

- Rapida limpieza y acondicionamiento de
superficies, excelentes para remover
oxido, pintura, corrosian, barniz y cualguier
tipo de contaminante.

Tip TECNICO usos
1 + Acero
Ruedas Tipo 1 S TR hcero ot b
. MAX. 5 * Madera i X
MAQUINA O BARRENO CLAVE RPM barreno de 2”. . gin,éura Esg;anlllude S'a-;Jua'l:z?ra
- o * uxiao
Mototool 100 mm 13 mm 650 6000 Sirven para eliminar la = —_
4 1/2" 10 decoloracion de la soldadura y Efrrr?izde vidrio
Esmeril 150 mm 13 mm 894 P prepararla para su inspeccidn. . Plastico == N
Recto B” 1/2" Motatool Esmeriladora

MAQUINA (7} ESPESOR BARRENO CLAVE

Esmeriide 160 mm 25mm 50 mm MAX.
Banco 64 17 o 692 4000 1 (%)} BARRENO CLAVE oo

115 mm
a2 227-%11'“ 598 10000

5

180 mm 22.2mm 599 6000
7" 7/8"

Ruedas con Vastago

Disco de Cambio Rapido @ GROsOR VAsTAcO cLAvE o B

A MAX. 50 mm 25
MAQUINA  DIMENSIONES CLAVE  pon " o

75 mm 25 6.4 8600
Mototool SO0MM 13mm 4114 22000 25 it b BOGLD R

mm 6.4 mm
! 14" 637 12900

1

10




PRODUCTOS DE FIBRA Unix Plus

CARACTERISTICAS E Plus

- Construidos con fibras resistentes y gruesas, asi
COMO CON granos gruesos.

- Estructura abierta.

BENEFICIOS

- Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies,
excelentes para remover dxido, pintura, corrosian,
barniz y cualguier tipo de contaminante.

- Tienen una tasa de remocidn consistente durante la
vida del producto.

usos
+Acero
- fcera inoxidable Discos de cambio rapido
« Titanio (7] GROSOR DENSIDAD CLAVE ~ MAX.
+ Madera SR L
* Pintura 1 1117
+ Oxido 3 1118
+ Fibra de vidrio 502mm G,f-/%m s g 22000
+ Barniz }GIE)\ 7 1120
+ Plastico o o5
Mototool ; 1122
753mm s_f/%m 5 1123 18100
7 1124
Ruedas para acabado T1
@  GROSOR BARRENO DENSIDAD CLAVE “F’{‘Q;f" "
3mm 6.4 mm 5 1062 23000 10
502mm /8" /4 7 1063
}d[]g)\ 3mm 64mm 5 1052
ve v 7 1053
Mototool 3 1054
75 mm 6% am 68 mm 5 1055 18000 10
7 1056
3 1057
13mm B4 mm 5 1058
7 1058
3 1067 6000 1

150 mm 64 mm 254 mm
B6” 1/4”

Lijadora 10

Satinadora
* Clave 1067 para montarse en satinadora

Discos Respaldo ABS Tipo A

() BARRENO DENSIDAD CLAVE MAX. s

RPM
115 mm 22.23 mm 5 1087 13300 5
4-1/2" 7/8" 7 1088

Tieo
A
A4
, 0°a15°

Esmeriladora

Ruedas con vastago

@  GROSOR VASTAGO DENSIDAD CLAVE MAX g
atsd 4
I \\ 50mm 13mm 64mm — 5 1088 .50 5
2" 1,2 1/4" 7 1026

Mototool




Discos y Ruedas Unix PRODUCTOS OE FIBRA

Discos Tipo 27 CARACTERISTICAS

- Clave B51: Fabricado con 6xido de aluminio grano
medio.

- Clave 5393: Fabricado con carburo de silicio
grano fino.

BENEFICIOS

- La mejor opcidn para el trabajo de rebabeo, limpieza,
pulido y acabado de todo tipo de metales con
herramientas portatiles.

- Clave 651: Dura mas.

- Clave 593: Deja mejor acabado.

usaos
- Acero
- Acero inoxidahle
« Pintura
- Barniz
Densidad Densidad  MAX. - Soldadura
@  BARRENO ~pi'Ta  MEDIA  RPM L
115 mm 22.2mm 651 593
At TTe T Was o Meer 0000 1

agresivo acabado

Tip TECNICO

Clave 651: Pueden reemplazar los fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden trabajar piezas de aluminio y
acero inoxidable.

Pulidora Esmeriladora
Velocidad Variable

Clave 593: Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable. Remocidn de 6xido, pintura,
barniz y pegamento, quitan decoloracion de soldadura

RUBdaS CARACTERISTICAS
- Fabricadas con éxido de aluminio o carburo de silicio.

BENEFICIOS

- Para rebabeo ligero, acabado y limpieza de acero al
carbon, acero inoxidable y titanio.

- No rayan la pieza de trahajo.

- Excelentes acabados.

Oxido de Aluminio

MAX.
@  GROSOR BARRENO CLAVE oou 3

usaos
« Acero
- Acero inoxidable

75 mm 3 6.4
L 19g. 1,4 450 18000 10

Con vastago ==~

Carburo de Silicio

. Densidad MAX.
@  GROSOR VASTAGO “MEDIA  RpM

Mototool

50 mm 13 6.4
o ; /'g.,m ; /T,,m 1641 8000

10

75 mm 13mm 64mm 142 6000
3 1/2" 1/4"




PRODUCTOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS

- En tres colores para facil seleccion.

+ Granos del 60 al 1200.

- Diferentes densidades para trabajos de rebabeo o
pulido.

BENEFICIOS

- Ideales para pulido, rebabeo y acabado satinado de
metales ferrosos y acero inoxidable.

- Excelente opcitén de bajo precio.

+ Alto rendimiento.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

Esmeril Recto Esmeril de
Banco
Densidad
MENOS
AGRESIYO
PT
PS
P12
MAS
Acabado
GRAND
60 Grueso
80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fine
1000 Pulido
1200 Saper Pulido

Ruedas Unix

Ruedas Tipo 1

Roja

- Satinado uniforme, pueden remover
peguefias rebabas, rayas e
imperfecciones superficiales.

- Acabado excelente en los metales
suaves no ferrosos.

Roja
%) GROSOR BARRENO gop7 180P7 1000P7 RpM ﬁ

1 50 mm 25mm__ 25 mm 2337 2339 2340 5000 2
50mm 25mm 2338 1
20%,,”1"1 25mm  25mm 2341 4500 2

Verde

- Acabado semifinal de piezas de acero
inoxidable, antes de pulido con ruedas
de tela y pasta.

) Verde MAX. ﬁ
GROSOR BARRENO 180P7 320P9 1000P7 1200P9 Rpm

150 mm 25mm_25 mm 2342 2344 2345 2347 2
50mm 25mm 2343 1
Marrdn

- Rebabeo y acabado satinado en piezas
de acero inoxidable, titanio y aleaciones
exoticas.

+ Larga duracién. Remueve rebabas del
maguinado, estampado, troguelado y
otras operaciones gue generan rebabas
o imperfecciones.

Marrén
GROSOR BARRENO  g0P9 60P12 320P9 RpM

15%,,”"“ 25mm 25mm 2348 2350 2349 5000

200 MM o5mm 25 mm 2351 2352 4500




Ruedas / Cepillo PRODUCTOS OE FIBRA

Ruedas Canvo

CARACTERISTICAS
- Con fibras de nylon impregnadas de carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Para aplicaciones de limpieza, rebabeo y pulido de
acero, aluminio, bronce, cobre, latdn y acero inoxidable.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable

- Soldadura

- Metales no ferrosaos.

Llnea Clasu:a Eem.u.,.

R R BARREN alta media media media alta -
% GROSO © FINO FINO __MEDIO FINO FINO RPM

1 50 mm 13mm 35mm 652 4500
25mm 25 mm 653 678 659 635 636 -
1 Esmeril Recto Esmeril de
200 MMasmm  75mm 639 3450 Banco
Tip TECNICO
Linea Industrial 2sM
Pulido  Satinado Rebabeo MAX. Deja un acabado final y consistente en cordones de soldadura peguerfios,
@  GROSOR BARRENO 5oy 5AM  9SF RPM orillas sin filo y piezas con perforaciones.
5AM
25 mm 25 mm 685 Diseflada para un acabado satinado uniforme y consistente en piezas
150 JNM 25 mm 25 mm 687 o000 1 maguinadas o en lamina de acero inoxidable.
50 mm 25 mm 636 95F

Ofrece excelente rendimiento en operaciones de rebabeo y deja un buen
acabado al trabajar aristas y filos.

Rueda Semiflexible CARACTERISTICAS ,
Fibra dE Algodén + Fabricada con fibra de algodan.

BENEFICIOS

- Excelente para rebabeo y acabado en un sdlo paso.

- Especialmente Util en la limpieza y mantenimiento de
roscas y cuerdas de tubos en la industria petrolera.

usaos

+ Acero

+ Acero inoxidable
+ Aluminio

@ GROSOR BARRENO CLAVE MAX. - Metales no ferrosos |'<U Q\

RPM

75 mm 3mm 64mm 451 18080 10 Matotool

3 1/8" /4

CARACTERISTICAS
+ Suave.
+ Se adapta a cualquier superficie.

BENEFICIOS

- Para dar acabado uniforme a piezas de aluminio,
latdn y acero inoxidable.

+ Suaviza superficies de madera.

+ Remocidn de 6xido de metales preciosos.

usaos
+ Acero
- Acero inoxidable
” + Laton
Marrén  MAX.
@  GROSOR BARRENO \''v'EiNo RPM ﬁ - Madera

150 - Metales preciosos Esmeril Recto Esmeril de
mm 50 mm 50 mm Banco
), mm S0mm  ge5 3400 1




PRODUCTOS DE FIBRA Ruedas / Esfera

CARACTERISTICAS H
« Fabricadas con fibra impregnada de resina y 6xido RUEdaS de Flhra
de aluminio.
+ 3 diferentes tamafios de grano.
BENEFICIOS
- |deales para dar acabado uniforme a piezas de
aluminio, latdn y de acero inoxidable como herrajes
y utensilios de cocina.
- Excelente opcidn para limpiar interiores de tubaos,
asientos de valvulas automaotrices, moldes, cilindros
de frenaos y vidrio.
- Para dar acabado satinado a laminas y equipos de
acero inoxidable y metales no ferrosaos.
« Para uniformizar acabados en piezas maquinadas.
Verde Azul Marrén  MAX.
USOS @  BARRENO (rupso  MEDIO MUY FINO RPM
e idable 150mm 13mm  gg1 g2 683 3500 10

+ Metales no ferrosos Tip TECNICO

MARRGN
Para dar acabado final a herrajes, piezas de joyeria, herramientas, acero inoxidable, bronce, cobre y latdn.
AZUL

Para dar acabado y satinar herrajes y herramientas; limpiar acero inoxidable, bronce, cobre y latdn.

" - VERDE
Esmeril Recto Esg;r[l:lnde Para satinado y limpieza profunda de piezas de acero al carban, inoxidable, aluminio, cobre, bronce y latén.
rs v 4
CARACTERISTICAS Ruedas con vastago
« Fabricadas con 6xido de aluminia.

BENEFICIOS

- |deales para trahajar superficies planas o
irregulares de metal, aluminio y acero inoxidable.

- Facil montaje.

- Las ruedas de fibra con lija eliminan peguefias
rebabas y dejan un buen acabado.

@

usos
- Acero
+ Pintura
- Metales no ferrosos : i ii
- Mociers Fibra Fibra con lija
: MAX. . 80 180 MAX.
@ GROSOR VASTAGO MEDIO FINO ob T @ GROSOR VASTAGO i o Bod =
IGI%)\ 502',,"“‘ 25 mm B-j‘/T,,m 1604 1605 13700 502mm 25 mm G-f/gi,m 1601 1600 13700
10
25 mm 6.4 mm 10
Mototool 75 mm 1" 1/4 1606 1607 8600 753':nm 251r”nm va/l;ll'lm 1603 1602 8600

50 mm 6.4 mm
Jrm 84T 1840

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 6xido de aluminio. ESferaS de Fihl‘a

+ Resistente a altas velocidades.

BENEFICIOS

- Limpieza mas rapida y profunda de tubos, cilindros,
valvulas y superficies irregulares.

- Buen acabado.

« Para trabajar en lugares de dificil acceso.

- Ideales para eliminar pegamentos, residuos y oxido.

usos Tip TECNICO
- Acero

- Acero inoxidable |<[[E>\ GRAND MEDID DIMENSIONES MEDIO FINO  MAX.

+ Metales no ferrosos Limpieza profunda, rapida y acabado medio. A=

- Oxido Mototool SRERD NG | o 98x25x32mMM g7 g73 18000 50
. Pegamentu impieza ligera y excelente acabado. -1/2%1°%x1/

107




Rodillos PRODUCTOS DE FIBRA

= CARACTERISTICAS
RDdl"DS - Con rosca plastica de 5/8” - 11 integrada.
- Fabricados con fibras de nylon de primera calidad.
- Clave 893 es un rodillo de superlimpieza.

BENEFICIOS

- Facil montaje en herramientas neumaticas y eléctricas.

- Para operaciones de acabado de acero inoxidable,
aluminio, bronce y otras aleaciones.

+ Alto rendimiento.

- Clave 893 especial para limpieza de superficies
grandes oxidadas o sucias, deja un acabado satinado.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

+ Remocidn de oxido y pintura

Lijadora
Satinadora
) Fibra .
Fibra con Lija Lija

50 mm 15.9 mm-11 1390

TENAZ 100 mm
Premium Is 4 i00mm 191 |p> 693 1396 1397 1400 5000 1

100 mm 15.9 mm-11 1395

TENAZIT 1 9 /T,m 100 mm 15.9 mm-11 1392 1393 1394 1391

Adaptador ~
clave JREEE] '

ACABADO

DECORATIVO 4+

CLAVE 1394 1383 1382 1391 1380
NIVEL DE
RUGOSIDAD 0,1 0,3 0.5 0.8 1,0
(4 Ra)

Tip TECNICO

FIBRA EXTRA GRUESA

Clave 693 es un rodillo de superlimpieza, usandolo a la menor velocidad posible, favarece la vida Gtil del producto y mejora el acabado.
FIBRA GRUESA

Clave 1392, para un acabado mate no. 4 muy uniforme durante la vida Gtil del rodillo. Se puede usar para remover pequefias rebabas.
FIBRA CON LIJA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en ung, la lija efectlia un desbaste suave mientras la fibra produce un
acabado mate entre el no. 3y el no. 4.




PRODUCTOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con fibra y grano abrasivao.
- En 3 tamafios de grano: grueso, mediano y fino.

BENEFICIOS
- Satinado de todo tipo de metales ferrosos y no
ferrosaos.

- Se pueden obtener diferentes satinados o acabados

decorativos, una rueda para cada necesidad.

usaos

- Acero inoxidahle

-+ Acero

- Metales no ferrosos

===~

Mototool

CARACTERISTICAS

- Fabricados con fibras de nylon, resinas y grano
abrasivo de alta calidad.

- Estructura tridimensional.

- Alta flexihilidad.

BENEFICIOS

- No se tapan.

- No se rompen.

- Se pueden usar en himedo. Para dar acabado a
superficies planas o irregulares.

- Clave 2419: Excelente para esfumado del transparente

en el repintado automotriz.

usaos

» Acero

- Barniz

- Pintura e
- Madera é -
- Vidrio e

- Metales no ferrosos
- Plastico

- Acero Inoxidable

Uso Manual

CARACTERISTICAS
- Fabricados con fibras de nylon de alta resistencia y
resinas especiales.

BENEFICIOS

+ Son ligeros y faciles de trabajar.

- No hacen vibrar las maguinas.

- Absorben poca agua evitando escurrimientos
EXCesivos.

- Excelente relacién precio-rendimiento.

usos

- Loseta

» Mosaico

- Porcelanato
- Cerédmica

+ Marmal
Pulidora de Pisos

“Bailarina” de
baja velocidad

Beige

Pulido

Blanco
Super Pulido

Taladro

Productos Satinados / Rollos

Ruedas de fibra para satinado

MAX.
RPM

10%,,mmx9.5mm 1615 1617 4000 1

DIMENSIONES  GRUESO FINO

TENAZIT
Rollos de Fibra

Ultra Saper
Fino Fino  Fino

Marrén  Gris
DIMENSIONES 360 1500

Amarillo
2000

15mmx10m 2421 2420 2419 1

4-1/2x109 yd

Discaos de 19”
Para mantenimiento de pisos

1500

AB3 MM o427 2428 2429 2430 2431 5
Rojo Verde Negro
Brillo Limpieza para pulido Super Limpieza




Almohadillas PRODUCTOS OE FIBRA

. - CARACTERISTICAS
A|m0had | I |aS dE Flhl‘a - Fibras flexibles y resistentes para el
trabajo pesado.
- Lavables.
+ En especificacion verde, marrdn, canela,
blanca, gris y negro.

BENEFICIOS

- Excelentes para limpieza y acabado
manual de metales ferrosos y no
ferrosos.

- Alta resistencia y cémodo trabajo
manual para la limpieza de metal, acero
inoxidable y lijado de madera.

+ Para uso industrial o domestico.

usos
Negra Canela Marron Blanca Gris - Acero
USO o
ANCHO pHg"FPE%,ZéA SRANQ, GRANO e NERAL NO ABRASIVO ULTRAFINA + Acero inoxidable
150 mm 100 mm - Pintura
B” 4 |ﬁ' 609 10 - Metales no ferrosos

- Madera
602 601 600 605 604 10 Plastico

225 mm 150
9 B”mm 603 20 . Vidrio

e

B - i
H oo

(1]
) 8 5
£ B E
© ~ Q = a
8 m = 8 & g
=] ] 7] = |8 m©
€ @ ® T o g
= = o > =z -
Verde o o
Marrén | @ @ () ()
Canela ® O o
Blanca @ ® o ©
Gris ® 0 o o
Negra (] o
CARACTERISTICAS
- Con liga de hule especial.
- Tamafio ergondmico.
Bloc:ks abrasivos
BENEFICIOS
- Para limpieza y remocion de rayones ligeros,
manchas de soldadura y oxidacion.
- Ofrece un acabado consistente durante toda
su vida.
- En acero inoxidable deja un acabado sanitario.
» No se tapa.
usos
- Acero
- Acero inoxidable
. - Metales no ferrosos
Azul / 60 Café / 240 Tip TECNICOD

LARGO ANCHO ALTURA GRUESO FINO

Excelentes para limpieza y remaocian de rayones ligeros, e

75mm 50 mm 20 mm
2778 2773 1 oxidacian, manchas de soldadura de superficies comao rines,

3 2 3/4"
Uso Manual

lavabos, herrajes de bafio, artesanias, tanques.




PRODUCTOS DE FIBRA /TYROLIT

CARACTERISTICAS

- Especialmente flexibles.

- Para pulido, acabado fing, rectificado, rebabeo,
matizado y asentado de filos.

BENEFICIOS

- Ofrecen un perfilado sencillo.

- Permite seqguir a la perfeccion los contornos de la
pieza de trabajo y no altera la geometria de la
superficie gracias a su bajo poder de remocion.

- Mejoran la capacidad de corte de sus herramientas.

CARACTERISTICAS

- Con liga elastica color verde.

- Para rehabear, satinar y pulir.

- Eliminan 6xido, suciedad y pintura.

BENEFICIOS

- Recomendados para limpiar aparatos domesticos,
sartenes y cazuelas o utensilios.

- Pueden emplearse para limpiar la union de los
azulejos.

usos
-+ Aluminio
- Acero inoxidable

| uf

Uso Manual

LinealP

Ruedas / Blocks

YROL!

Ruedas Tipo 1

Dureza Dureza

media alta
Grano Grano Grano
2 GROSOR BARRENO  gg 150 400
150 mm 20 mm 20mm
o o oMM 4202 4201 4203

Lineal Blocks

MAX. MAX.
RPM m/s ﬁ

5100 40 1

Flexibles

DIMENSIONES

GRANO CLAVE

http://bit.ly/blocksTyrolit 50x20x80mm gq 4281

2"x3/4"x3-5/32"

50 x 20 x 80 mm
2"x3/4“x35/32"

Tip TECNICO

Cuando se utilizan a la velocidad recomendada, ofrecen
una larga vida util y un rectificado frio.

240 4280




Informacion Técnica

PRODUCTOS DE FIBRA

FIBRAS TECNICAS TENAZIT

ESPECIFICACION

COLOR

RESPALDO

GRANO / DENSIDAD

Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos
laminados en diferentes configuraciones y medidas especiales.
CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO.

Discos

Bandas

Ruedas

TBANW 80 Verde Verde Fino @
TBANW 81 Café Grueso o
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano o
TBANW 83 Azul Azul Muy fino o
TBANW 85 Café Grueso 9 9
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano o o
TBANW 87 Azul Azul Muy fino @ @
TBANW 88 Café Verde Grueso @
TBANW 89 Marrdn Verde Mediano o
TBANW 90 Azul Verde Muy fino @
TBANW 91 Café Azul Grueso 9 @
TBANW 92 Marran Azul Mediano @ @
Stiper limpieza PLUS Rojo N/A Extra grueso 9 o
Saper limpieza Rojo N/A Extra grueso @ 9
UNIX PLUS Rojo N/A 1,3,5,7 @ o
UNIX PLUS
1 Muy flexihle, suave, excelente acabado. Grano muy fino.
3 Flexible, buen acabado. Grano fino.
5 Semi-rigida. Larga duracion, acabado medio. Grano mediano.
7 Rigido, rapida remocidn. Larga duracion. Grano grueso.




PULIDO v
LIMPIEZA




Informacion Técnica / Ruedas de sisal PULIDO Y LIMPIEZA

Productos para pulido

Sisal Felpa Algoddn Franela
MAS MENOS
AGRESIVO E—— AGRESIVO

Agresividad o000 00 [ N ) o
Acabado o [ ) 00 o000
GRUESO E—— MUY FINO

Velocidad de trabajo recomendada para pulido

. Velocidad Periférica
Material

(m/s)
Acero Inoxidahle 30 - 45
Aluminio y metales no ferrosos 45-60
Cromo 20-35

Preparacion de la superficie a pulir

- La preparacitn cuidadosa de la superficie a pulir es muy importante.

- Limite al maximo la presién ya que si ésta es excesiva puede provocar demasiada
generacion de calor y dafiar |la superficie o |la rueda de pulidao.

- Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del proceso de pulido.

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con sisal.

BENEFICIOS
- Pulido de metales ferrosos.

usos
+ Acero
MAX. RPM dptimas - Acero inoxidable

DIMENSIONES ~ CLAVE
il 3,800

13
150 mm x13mmqgeg 6700 1

Esmeril Recto Esmeril de
Banco

Con vastago

7 MAX.
DIMENSIONES CLAVE MAQUINA RPM ﬁ

75x20x 6.4 mm 1622 Taladro g500 10
3"x3/4"x1/4" Mototool

5 Mototool

Taladro




PULIDO Y LIMPIEZA Productos de Sisal y Tela

Ruedas de sisal y tela

CARACTERISTICAS O i
- Fabricada con sisal y tela. .

BENEFICIOS
- Pulido de metales.

usos
« Acero
- Acero inoxidable

Tip TECNICD DIMENSIONES CLAVE '\I;‘Qr\)jl
10 \ Use pasta para pulido Tenazit® clave 2418 1 091 mm x 9.5 mm 1§12 4000 1
" 3/8"
Taladro Mototool
CARACTERISTICAS

- Fabricadas con tela de algodan.

BENEFICIOS
- Pulido y abrillantado de metales ferrosos y no
ferrosos.

usaos

- Acero inoxidable

- Acero

- Metales no ferrosos

RPM dptimas Pulido Final Abrillantado MAX.
DIMENSIONES

bl 2 500 VERDE BLANCA RPM
anca 150 mmx13
Esmeril Recto Esmeril de verde 4:400 5 X 1/2'.""“ 1619 1620 6700 1

Banco

CARACTERISTICAS
+ Fabricada con tela de algodan de primera calidad.

BENEFICIOS
« Abrillantado de metales ferrosos y no ferrosos.

usos L

+ Acero inoxidable {

+ Acero R R -
T e

+ Metales no ferrosos

Pulido Abrillantado MAX.
DIMENSIONES g ANCA  BEIGE __RPM

"GI%}\ Use pasta para pulido Tenazit® clave 2417 para
materiales no ferrosos o 2416 para acero. 1 qumm X Sé%r“nm 1613 1614 4000 1

Taladro Mototool




Discos / Ruedas Flap

Discos Tipo 27

(%}

RPM gptimas

GROSOR BARRENO MeDlo MAX B

RPM
115 mm 5 mm 222mm 2305 11000 4-1/2" 1,650
——— 5 77 100

1 ?P S/mm 2agmm 2307 6000

RPM optimas

1,250

(%] GROSOR BARRENO CLAVE
150 mm 25mm 25mm 2303
)

R

5800 1

502[nm 251[nm 2304

utilizarlas a la velocidad éptima de
operacian.

Ruedas Flap

con rosca integrada

A

@ GROSOR BARRENO CLAVE MAX. RPM éptimas

1,650

RPM
115 mm 20mm15.9mm-11 2319 gs00 1
5/8

ar/2" /4

Tip TECNICO

Maximice la vida Util de las ruedas al

PULIDO Y LIMPIEZA

CARACTERISTICAS
- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calory a
controlar mucho mejor el acabado.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidahle, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usaos

- Acero inoxidahle
- Acero al carban
- Aluminio

- Plastico

Tip TECNICO

Para mejores resultados use
Esmeriladora

pastas para pulido Tenazit®

CARACTERISTICAS
- Cada lamela de lana ayudar a reducir el calory a
controlar mucho mejor el acabada.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidahle, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usaos

- Acero inoxidahle
- Acero al carban
- Aluminio

- Plastico

« Marmol

Banco

CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayudar a reducir el calory a
controlar mucho mejor el acabado.

- Con rosca integrada (15.9 mm - 11, 5/8”-11).

BENEFICIOS

« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbdn, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usaos

- Acero inoxidable
- Acero al carban
+ Aluminio

- Plastico

- Marmol



PULIDO Y LIMPIEZA

CARACTERISTICAS
- Cada lamela ayuda a reducir el calor y a controlar
mucho mejor el acabado.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- Ideales para lograr el acabado espejo.

usos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
- Aluminio

- Plastico

+ Marmol

(SN

Mototool Taladro

CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calory a
controlar mucho mejor el acabada.

+ Sistema de sujecion tipo tornillo “R”.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- Ideales para lograr el acabado espejo.

usos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
-+ Aluminio
- Plastico Idtg)\
+ Marmol
Mototool Taladro

CARACTERISTICAS

- Cada lamela ayuda a reducir el calor y a controlar
mucho mejor el acabado.

+ Con rosca integrada (15.9 mm - 11, 5/8”-11).

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |Ideales para lograr el acabado espejo.

usos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
+ Aluminio

« Plastico

» Marmol

Pulidora de
Velocidad
Variable

RPM oaptimas

Productos de Felpa

Ruedas flap con vastago

@ GROSOR VASTAGO clave MP%  Jg
1”7 7,600
2” 3,800
37 2,400

25 mm 25mm 6.4mm
it o o 2300 26000

502mm 25 mm 5-14/21,"1 2301 14000 10

75 mm 2 4
N 51rpm B1/T'm 2302 9000

Minidisco Flap

De cambio Rapido

27 3,800
3’ 2,500

Tip TECNICO

MAX.
o cLave  pon =

Para montaje en mototool o Taladro 502[,nm 2298 19100

usar adaptadores 628 (2”) 6 629 (3”]

75mm 299 12700

MAX.
@ GROSOR BARRENO CLAVE RPM g

100 MM 4 mm15.9 mm-11
MM 4mm1s2mm- 112308 5000 1




Varios PULIDO Y LIMPIEZA
Rueda CARACTERISTICAS

- Fabricadas con lana de primera calidad.

y T, BENEFICIOS
r- + Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmal y piedra.
- Reduce el calor.
7 b I + Controla mucho mejor el acabado.
o ; - Ideales para lograr el acabado espejo.

h ; — usos
U . RPM aptimas - Acero inoxidable
. - 650 a 1,300 - Acero al carbon
+ Aluminio

MAX. + Plastico
@  GROSOR BARRENO CLAVE MA¥ Rg Pulidora de

Tip TECNICO - Marmal :
160 mm 6.4 25 Velocidad
6-1/4" 1/?11”m 1r;nm 2306 2500 1 Para utilizar con el accesorio clave 2507 Variable

Puntas Montadas ,
Tipo PFZY CARACTERISTICAS

- Fabricadas con felpa de lana.

BENEFICIOS
- - Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
-_"-—._—-,___F r— carban, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usos
FORMA @ GROSOR VASTAGO cLAVE MAX Rg + Acero inoxidable
RPM . >
Acero al carbon
=0 8¢pm 10mm S2Mm 292 32000 IQIEE'E{QLD
20 14 64 o
=] 58" gig Co/@" 2293 20000 - Marmal
6.4 25 6.4 mm
= ]°5Fm =°mm SPpm 2294 10000 10 )
={ ]50mm 25mm BAMM 5595 gooD APV GEEY Tie TECNICO
:‘:|502mm 251rpm E'14/2{]”"‘ 223 8000 1/4" 16!000 Incrementar la presion sobre la

3/8” 10,000 pieza nunca podra eliminar lineas de
- »” esmerilado demasiado profundas.
Klt 3/4 5,000 La mejor forma de eliminar rayas 'QI%)\

L 27 700 profundas es utilizar las puntas
— BUTES i} montadas de fibra de algodén (p.57] Mototool
MEDIA ' !

1467 5 piezas e s o

CARACTERISTICAS
ca rtUChDS - La construccion del cartucho le permite al usuario
Felpa / Fieltru tener felpa limpia con solo desgastar la capa

superficial de felpa.

J . BENEFICIOS
¥ - Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al

# i — carban, aluminio, inconel, titanio.
_' - Excelentes para trabajar orificios peguefios y uniones
1,250 de piezas.
- Ideales para lograr el acabado espejo.

Vo

o

usos
FORMA @ LARGO ©INT  clave MAX R - Acero inoxidable
5 RPM + Acero al carbon q%)\
(5] 8mm 25mm 32mm  as7g 10000 + Aluminio
5/16" L 18 + Plastico
(IU 1:,? I’é’]ﬁm 251rpm 3.12/ré1um 2971 20 « Marmol Mototool

8000

. T3mm s sz aane Tip TECNICOD
= / ! /8 Use adaptadores Tenazit® clave 1623 (1/8”) y 1624 (1/47)




PULIDO Y LIMPIEZA

CARACTERISTICAS
- Estructura abierta.

BENEFICIOS

- Para pulido de superficies de acero inoxidable.

- La estructura ahierta de PULIZIT garantiza buena
absorcion y retencion del compuesto de pulido.

usos

» Acero

- Acero inoxidable

-+ Aluminio

- Plastico Pulidora de Lijadora

- Marmol Velu_cldad Rotoorbital
Variahle

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.

Disco / Pastas para pulido

I:Ii__scu Pulizit®

o CLAVE =

(PULIZIT) con sistema de fijacion Marca VELCRO ®
125mm a3z 10

CARACTERISTICAS

« CAFE: Para pulido de metales no ferrosos como
latén, bronce, cobre, aluminio, pewter.

+ GRIS: Para pulido de acero al carbén e inoxidable,
elimina rayas del lijada.

- VERDE: Para abrillantar acero al carbén e inoxidable.

- BLANCA: Super brillo para metales, marmal, granito,
acrilicio.

BENEFICIOS
- Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado,
pulir o abrillantar una superficie.

usos

+ Acero inoxidable

* Acero B

+ Aluminia Tip TECNICO
- Marmol Pueden usarse en seco o humedo

TENAZIT

Pastas de Pulido

LARGO

GROSOR ALTURA CAFE

GRIS  VERDE BLANCA ﬁ

90 mm 32mm 25mm 2417 2416 2418 2

31/20 1 17

180 mm 66mm 45mm 2402 2403 2404 2405 12
7 25/8  1-3/4

RESULTADO DESEADO

PULIDO PULIDO / ABRILLANTADO| ABRILLANTADO ACABADO ESPEJO
MATERIAL SISAL SISAL / ALGODON | PULIZIT / ALGODON FELPA

Inoxidable / Cromo / Titanio 2403 - Gris 2404 - Verde 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Aluminio 2403 - Gris 2402 - Cafe 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Cobre / Latén / Bronce 2402 - Café 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Acero / Fundicién / Hierro 2403 - Gris 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Plastico / Piedra 2405 - Blanca 2405 - Blanca




Pastas para Pulido / Liquidos limpiadores PULIDO Y LIMPIEZA

Pastas para pulido y Liquido limpiador

APROBADO

PASTA / PULIDOD
- Excelente acabado con alto brillo.
+ Remueve manchas y oxidacion ligera de la superficie
E dejandola limpia y reacondicionada.
http://bit.ly/pastasTenazit * DEja una capa protectora gue evita la formacion de
nuevas manchas y gue se adhiera el polvo u otras
impurezas.

CLAVE PRESENTACION CONTE'DO
N\

LiQuIDO / LIMPIEZA

473 ml

2443 PASTA /LATA 16 0z 12 + Limpieza y proteccion de superficies metélicas.
oaaa PASTA / TUBO 72%?; 12 . Lii?;ﬁ?;?;uhprﬁlrgmes grandes a las que se desea
2451 LiQuUIDO LIMPIADOR 250 ml 12 * Ingredientes de alta calidad.

+ De sencilla aplicacién.

LiQUIDO ELIMINADOR DE GXIDO

CLAVE PRESENTACION CONTENIDO ‘} - No contiene elementos taxicos.
N Q

- + Contiene inhibidores de corrosian.
2462 L'GU'D[%%‘)'('YSgADOR 2831% ’O"Z' 12 - |deal para el tratamiento de grandes superficies de

acero inoxidahble, cromo, bronce, laton.
- Con pequefias cantidades se logran grandes resultados.

©

APROBADO

PASTA / PULIDO
- Disefiada para dar brillo incomparable a superficies
pulidas sin rayar.

LiQUIDO / LIMPIEZA
- e —— CONTENIDO - Remueve aceite y restos de grasa.
N - |deal para superficies de acero inoxidable con acabado

2441 PASTA /LATA 417530TI 12 satinado, superficies metalicas esmaltadas y metales
no ferrosos en vehiculos.
2442 PASTA / TUBO 72%'0"2' 12 - Indicado para areas de procesamiento en la industria y
LiQUIDO LIMPIADOR 500 ml para limpieza de cocinas y electrodomésticos.
2456 76800z 12
AGENTE ELIMINADOR DE MARCAS DE SOLDADURA
: CONTENIDO DE ACERO INOXIDABLE- Clave 2492
PRESENTACION , .

SHAVE > =0 NETO - Remueve incluso las marcas mas persistentes de

|B’ 0492 LiquiDo 5?50021| 6 guemado y decoloraciones en cordon de soldadura en

acero inoxidable.
- No contiene &cido hidrofluorhidrico.

@ National Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse

en el hogar, hoteles, restaurantes y procesadoras de alimentos.




PULIDO Y LIMPIEZA Pastas para pulido / Liquidos limpiadores

Pastas para pulido y Liquido limpiador

PASTA / PULIDO

- Libre de amaoniaco.

- Farmula especialmente disefiada para dar un alto brillo
sin rayar ni empafiar la superficie.

LiQUIDO / LIMPIEZA

- Remueve efectivamente polvo, aceite y residuos de
grasa.

- |deal para superficies de aluminio, metales anodizados
y superficies con acabados satinados.

- Se puede usar en la industria, el taller o el hogar. CLAVE PRESENTACION COTEIDO
2448 PASTA /LATA a73ml 4o
2449 PASTA / TUBO 7255 gll 12
2457 LiQUIDO LIMPIADOR S00ml 4o

b N

PASTA / PULIDO

- Prolonga la vida y apariencia de las superficies de
marmol y granito o cualquier piedra natural.

- Reduce la penetracion de agua y polvo.

- Contiene abrasivos y cera carnauba.

- Restaura el tono natural.

- Facil limpieza posterior.

LiQUIDO / LIMPIEZA
- Limpia e higieniza profundamente superficies de
marmol, granito o cualquier piedra natural.

+ Se puede utilizar en instalaciones de procesamiento CLAVE PRESENTACION CONTEIDO i}
N

de alimentos. 500 ml
- Libre de acidos. 2458  LiQUIDO ABRILLANTADOR 35ggb, 12
- Se puede usar en la limpieza diaria.

; 500 mi
0459 LIQUIDOLIMPIADOR ~ >o0™ 12




Pastas para Pulido / Liquidos limpiadores PULIDO Y LIMPIEZA

Pastas para pulido y Liquido limpiador

PASTA /LIMPIEZA

- Limpia cualguier superficie plastica previniendo la
peérdida de brillos y opacamiento.

- Refresca las superficies viejas con un nuevo brillo.

LiQUIDD / PROTECCION
- Fabricadas con polimeros vy silicones de alta
calidad..
- Protege y conserva el brillo, dando una apariencia
renovada.
Usos
+ Plastico
+ Hule
- Vinil
- Pieles sintéticas
g - Maderas selladas

CLAVE PRESENTACION CONTE'DO
N\

2452 PASTA /TUBO 75 ml 12

i 250 ml
2467 LIQUIDO PROTECTOR 845 0z 12

LiQuIDO / LIMPIEZA
MOULD CLEANER

- Solvente para desengrasado v limpieza de moldes y
otras piezas de metal.

- También se puede utilizar en superficies no
absorbentes como el vidrio o plastico.

- No deja residuos y se evapora rapidamente.

- La superficie queda lista para la aplicacion del
protector de moldes u otro recubrimienta.

LiQuIDO / PROTECCION
MOULD PROTECTION

- Protege moldes y metales de |la oxidacian en
general.

CLAVE PRESENTACION ~ CONTENIDO
N
2466 tiquooumpiapor  90m 4o

= o200 ml
'[b 2468 LIQUIDD PROTECTOR  rggm 12




ESTETICA
AUTOMOTRIZ




Pulimentos ESTETICA AUTOMOTRIZ

® .
CARACTERISTICAS

e Pulimento Extra Corte - Pulimento base agua.

% - Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.
- Tiene una apariencia liguida espesa color blanco.
- Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de
relleno.
- Remueve rayas profundas y marcas de lijado grano
1500.
BENEFICIOS

- Remueve la suciedad de la pintura y pule
mini-imperfecciones sin causar nuevas. Esto se
traduce en una superficie libre de micro-rayas.

- Minima generacién de polvo.

usos
+ Pintura automotriz

Poder de corte

CLAVE

2470 kg
Nivel de brillo

44

*%%%™ %y 117y Alto Brillo
 ad

CARACTERISTICAS

+ Pulimento base agua.

- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

« Tiene una apariencia liquida espesa color azul.

+ Contiene oxido de aluminio en polvo como agente
de relleno.

- Remueve rayas medias y marcas de lijado grano
2000.

BENEFICIOS

+ Ideal para nanopinturas resistentes a los rayones.

- Uso universal en pinturas nuevas y usadas.

+ Excelente capacidad de corte con un acabado de
alto brillo.

- Optimas cualidades anti-hologramas.

- Minima generacion de polvo.

CLAVE

2471 kg
Incluye 20
frascos de 250 g. usos
para dosificar el - P i
bulimento Pintura automotriz

CLAVE

2479  5kg
Poder de corte

&

2494 250¢9. 8pzs

NIVEL DE BRILLO

4H6 o

Fino | Medio Alto

& o4

Medio Alto | Extremo

Micro-Fino




ESTETICA AUTOMOTRIZ Pulimentos

Nuevalp, Pulimento para
Lineal”™ partes Plasticas

CARACTERISTICAS
+ Brinda suficiente lubricacién para trabajar piezas a
altas temperaturas.

BENEFICIOS
+ Es un nano compuesto con propiedades Unicas para

dar acabado de alta calidad.
+ |deal para el pulido de pinturas nuevas o desgastadas. Poder de corte

- |deal para producciones en linea.
f & Nivel de brillo

+ Elimina rayas de lija grano 3000 en adelante.
Para pulido de piezas emplear Blue Pad Tenazit®
clave 2498 (3”) o Blue Spider clvae 24399 (3”]

usos
+ Pintura automotriz

Tip TECNICO

Pulimento Anti-hologramas
CARACTERISTICAS
+ Pulimento base agua.
- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.
« Tiene una apariencia liquida espesa COLOR

AMARILLO.
- Contiene dxido de aluminio en polvo como agente de

relleno.
+ Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano

3000.
BENEFICIOS
+ Elimina por completo los hologramas (marcas de

horleado). P

oder de corte

- Nanocompuesto para dar acabado de alta calidad. ‘E
* Propiedades Unicas de lustrado para el pulido

de pinturas nuevas y desgastadas.
+ Minima generacion de polvo. ‘B Nivel de brillo
usas

+ Pintura automotriz

4
He o & 44

Fino | Medio Alto Medio Alto | Extremo

Dosificador

CARACTERISTICAS
- Se acopla a la garrafa clave 2489 y 2479.
- Incluye accesorio para fijado a la pared.

BENEFICIOS

+ Evita escurrimientos.

- Permite despachar rapido y facilmente el pulimento
Tenazit Next Step.

CLAVE

2481




Cera / Polimero ESTETICA AUTOMOTRIZ

tp Cera Spray Wax
"%wm CARACTERISTICAS

- Innovador y Unico sellador liguido en Spray para
superficies pintadas, nuevas o pulidas.

- Libre de silicones y solventes toxicos por lo gue
puede ser usada practicamente en cualguier
superficie suave.

BENEFICIOS

- Rapidisima aplicacian. jSolo rocie, aplique y habra
terminado!

- En segundos, su pintura estard protegida del polvo y
otros contaminantes.

- Se puede aplicar en plasticos y cristales ya gue
no los blanguea.

- No es necesario retirar la capa de cera anterior para
aplicarla nuevamente.

usos

b + Pintura automotriz
‘k Grado de proteccidn

‘ Nivel de brilla

CLAVE

2473 500ml

®

XStep
Ym LEBE

Polimero de proteccion

CARACTERISTICAS
- Polimero disefiado para proteger y embellecer
pintura, cristales y partes cromadas o de plastico.

BENEFICIOS

+ Proporciona una superficie stper brillante con una
apariencia lustre.

+ Protege contra el polvo y el agua.

usos
+ Pintura automotriz

Tip TECNICO

A Grado de proteccion
Se aplica manualmente usando la Esponja

. . Tenazit Honey Puck clave 2491 sobre la superficie
Nivel de brillo limpia y seca. Después de su aplicacian se deja

CLAVE ot
secar unos segundos y se limpia con la toalla de

2490 500ml microfibra clave 2755

NIVEL DE BRILLO GRADO DE PROTECCION

Muy bajo Bajo Muy bajo Bajo i Extremo




ESTETICA AUTOMOTRIZ Toallas microfibra / Esponja

CARACTERISTICAS . . 2 i Clean

- Disefio sin costuras, previene micro-rayas en pinturas TDa"a dE Mlcrﬂflbra ::%MICI'O ——
oscuras. o’

« Extremadamente suave y receptiva.

BENEFICIOS

- Para la aplicacion de capas de proteccion en el
acabado final.

- |deal para limpiar residuos de pulimentos y particulas
de polvo.

+ Cumple con los méas altos estandares de la industria
automotriz.

usas
*Pintura automaotriz

Tip TECNICO
= DIMENSIONES CLAVE ‘i
e Para el lavado no utilizar suavizante de telas.
T 2755

400 x 400 mm
Uso Manual

CARACTERISTICAS

Dissiio con costuras. Toalla de Microfibra TENAZIT.
« Estructura suave, no suelta pelusas. ea n

BENEFICIOS
+ Para la limpieza de pulimento automotriz y cera.
* Precio muy accesible.

usaos
+ Pintura automotriz.
+ Limpieza general.

— Tip TECNICO
Ry DIMENSIONES CLAVE
Uso Manual Para el lavado no utilizar suavizante de telas. 400 x 400 mm 29756 50

CARACTERISTICAS

- Esponja color negro.

- La forma de la superficie permite un enfriamiento para
un pulido suave vy frio.

BENEFICIOS

- Para pulido vy abrillantado de pintura automotriz.

- Disefiada para una larga duracion y disminucién de
calor.

- Para eliminar hologramas al usarse con el Pulimento
clave 2472.

usas
» Pintura automotriz

-~
DIMENSIONES CLAVE ‘l‘
20%,,mm 25mm 2478 2
m

127



Esponjas ESTETICA AUTOMOTRIZ

Puck

CARACTERISTICAS
« Esponja manual ergonémica color miel.
« Estructura ahierta tridimensional.

BENEFICIOS

- Para aplicar el Polimero de Proteccidn y otras
sustancias de proteccion de llantas.

- Absorbe mas polimero gracias a su estructura.

usas
+ Pintura automotriz
+ Llantas

DIMENSIONES CLAVE ﬁ

Tip TECNICO

= CARACTERISTICAS
Paint Puck - Esponja ergondmica para pulido manual.

BENEFICIOS

- Para pulir zonas de dificil acceso para las maguinas
pulidoras.

- Para el acabado final de superficies.

usas
+ Pintura automotriz

|—Ti TECNICO
DIMENSIONES CLAVE ﬁ p

110 mm 2477 1 Para mantener la esponja en 6ptimas condiciones S
4.3/8" lavela al terminar de usarse. Uso Manual

Esponja Blanca

CARACTERISTICAS
+ Esponja blanca.
« Con sistema fijacion Marca VELCRO®.

BENEFICIOS
+ Para pulido pintura automotriz.
- Excelente acabado.

usos
+ Pintura automotriz

DIMENSIONES CLAVE ‘i

150 x50 mm 956 1 . )
6" x2" VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de

Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




ESTETICA AUTOMOTRIZ

CARACTERISTICAS
+ Gracias a su estructura cuadriculada absorbe mas
compuesto y el corte se lleva a cabo de forma
constante sobre la superficie.
- Su estructura tridimensional permite mayor circulacion
de calor.
+ Poder de corte GRUESO. !/
+ Sistema de fijacion Marca VELCROE®. ]

BENEFICIOS
- Remueve rayas medias de superficies pintadas.
- Genera menaos temperatura en la superficie durante el

pulido. Tip TECNICO

+ Alto rendimiento.
1. Para mantener el pad en 6ptimas
condiciones haga lo siguiente:

usas - Cepillelo con |a clave 2482 cuando se

- Pintura automoatriz sature de material.

- Lavelo con agua tibia al terminar de

usarlo.

2. No mezcle compuestos diferentes en una

misma esponja.

CARACTERISTICAS

- Esponjas de pulido para trabajo pesada.

- Clave 2498 - Excelente flexibilidad y acabados
consistentes, trabajando a menos de 5,000 rpm.

- Clave 2498 - Su estructura cuadriculada garantiza un
continuo enfriamiento del area pulida y reduce el riesgo
de guemaduras, trabajando a mas de 10,000 rpm.

- Poder de corte GRUESO / MEDIO.

- Sistema de fijacién Marca Velcro®.

Lmea

BENEFICIOS
- Alto rendimienta.
- Reduce los tiempos de trabajo.

usos
- Pintura automaotriz

CARACTERISTICAS

- Esponja naranja para el pulido y brillo final.

» Usada frecuentemente para el tratamiento de
imperfecciones en superficies pintadas.

+ Poder de corte MEDIO / FINO.

- Sistema de fijacion Marca VELCROE®.

BENEFICIOS

- Remueve rayas ligeras o micro-rayas (como
hologramas).

+ Excelente adaptacian a superficies curvas.

- Alto rendimienta. Tip TECNICO
1. Para mantener el pad en éptimas
usaos condiciones haga lo siguiente:

* Pintura automotriz sature de material.

- Lavelo con agua tibia al terminar de

usarlo.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de

Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion. VESHAES) EESIeIfh

- Cepillelo con la clave 2482 cuando se

2. No mezcle compuestaos diferentes en una

Esponjas

Esponja SpiderPad

MAX. -~
DIMENSIONES  CLAVE RPM t

85 mmasmm aggg 3000 10

1 35 rg,m,25 mma474 2000

1 60 mm 25
612" mma4g4 2000

Esponja  Blye Pad

MAX.
DIMENSIONES CLAVE  RpM ﬁ

85 mm 25 mm 2498 5000 10

Spider Azul

MAX.
DIMENSIONES  CLAVE RPM s

85 mm 25 mm 2499 10000 10

Esponja “r@ngePad

MAX.
DIMENSIONES CLAVE  RpM ﬁ

858rpm x25mm 2486 3000 10

145 mm
5.3/4" xgg?g[n 2475 2000 ,

180mm | 50, 2485 2000
13/16




ESTETICA AUTOMOTRIZ

Soft Touch Bonete de lana CARACTERISTICAS

- Pad hibrido, combina un bonete de lana natural sohre
una base de espaonja.

- Atraves de sus largas fibras absorbe mas pasta que
cualguier otro pad y provee gran refrigeracién gracias
a la lana natural.

- Tiene la tasa de remocién mas alta de todos |los pads
de pulido EXTRA CORTE.

- Sistema de fijacion Marca VELCRO®.

BENEFICIOS
MAX. - Proporciona la mayor disipacion de calor y maximo
DIMENSIONES CLAVE  RPM poder de corte.
85 mm, 25 mmogg7 3000 10 .. - Remueve rayas profundas de superficies pintadas sin
3 L ! lustre y mates.
135 n’]}m20 2476 2000 1 - Recomendado para pulir partes sintéticas pintadas
5:3/8" =g pm (800 a 1000 RPM] o un extra corte.

—Tip TECNICO

1. Para mantener el bonete en dptimas condiciones haga lo siguiente]
- Cepillelo con la clave 2482 cuando se sature de material.

- Alto rendimiento.

usos

- Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo. . .
2. No mezcle compuestos diferentes en una mismo bonete. + Pintura automotriz

Bonete de Lana Premium CARACTERISTICAS

- Fabricados con materiales de primera calidad.

TEMAZIT BENEFICIOS
. - Clave 2971- Con sistema de fijacién Marca VELCRO®
y aditamento para centrado rapido en el respaldo.
- Clave 2970- Bonete doble cara extra alto rendimiento y

calidad inigualable de pulido.

usos
+ Pintura automotriz

DIMENSIONES  CLAVE ‘?

190 mm
7-1/2'x32 r2m297'I
B // v

Doble Cara
2008”mm 2970

x 32 mm
11,/4"

CARACTERISTICAS
- Fabricados con lana pura de primera calidad.
- Con sistema de fijacion de amarre.

BENEFICIOS
- Comunmente utilizados para el pulido de pintura,
no rayan ni gueman la superficie.

usas
» Pintura automotriz

MAQUINA o CLAVE ﬁ
Talad 125 mm
aladro 2 697

180 mm
o 698
Pulidora de 2259”mm 699
Pinturas
254 mm 2974 VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
10" Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




ESTETICA AUTOMOTRIZ Varios

Cepillo

CARACTERISTICAS Para limpieza de bonetes y esponjas

- Con mango de madera y cerdas suaves de nylon.
+ 9x 4 hileras.

BENEFICIOS

- Para remover restos de pulimento y cera de
los bonetes y esponjas después de ser usados.

- No dafia las esponjas.

usos el
- Pads y bonetes -

= Tip TECNICO DIMENSIONES canve BF
Uso l.VIanuaI Presione el cepillo contra el pad mientras éste gira a velocidad 2295’ ); %[/34rgm 2482 8
baja, con lo gue se elimina facilmente la suciedad.
CARACTER(STICAS Discaos de Lija Autoadherible
» Uso en seco. PSA

- Para lijadora clave 2512.
- Gracias a su flexihilidad y respaldo PSA mantiene un
contacto mas directo con la superficie trabajada.

BENEFICIOS

- Excelente para eliminar imperfecciones de pintura,
barniz en los autos.

- Deja un patran de lijado muy fino y uniforme.

usos
» Pintura automotriz

o GRANULOMETRIA
CLAVE Con maquinaUso manual COLOR

2525 2000 1500 Rosa
34mm  p5pg 2500 2000  Verde
2527 4000 3000  Negro

Nyeval} Inter-respaldo
Linea Tipo PSA

CARACTERISTICAS

- Con sistema de sujecidn PSA para lijadora neumatica
orbital clave 2512.

- Disefiado especialmente para usarse con los discos
autoadheribles PSA claves 2525, 2526 y 2527.

BENEFICIOS

- Ofrece una superficie de soporte flexible para
favorecer la eliminacién de imperfecciones en pintura
y barniz.

usos

» Pintura automotriz

2528 31 mm 10




Varios ESTETICA AUTOMOTRIZ
Plastilina Azul PREMIUM

CARACTERISTICAS

- Plastilina limpiadora.

- Facil y seguro de usar.

- Disefiada para el profesional con altos estandares de
calidad.

BENEFICIOS

- Elimina suciedad y brisas de pintura, chapopote, resina,
etc.

- Efectivo en pinturas, cristales y piezas cromadas.

usos
» Pintura automotriz

CLAVE e '
o k

2461 200g Ry

TENAZIT Cinta Automotriz <|Nueva

para enmascarar WLinea

CARACTERISTICAS

« Grosor de 145 micras.

- Impermeable, resistente al agua.

+ No deja residuas, ni mancha la pintura.

- Excelente poder adhesivo y gran flexibilidad.

BENEFICIOS

+ Para enmascarar antes del proceso de pintado o pulido
en el repintado automotriz.

+ Se puede aplicar en superficies frias o calientes.

+ Resiste temperaturas de hasta 120° centigradas en
cahina de pintura.

DIMENSIONES CLAVE * Resiste a solventes.
18mmx55m 3/4" 2583 48 + Excelente adhesign sobre si mismo.
e
24mmx55m 1" 2584 36 e y
usas '5'_'";_--_ >d

36 mmx55m 1-1/2" 2585 24
48mmx55m 2" 2586 20

TENAZIT.
Clean Limpiaparabrisas

+ Pintura automotriz

CARACTERISTICAS

- Agente limpiador altamente concentrado.
- Préctico sistema de dosificacian.

- Con aroma a durazno.

BENEFICIOS
- Limpia y da brillo al parabrisas

usos
- Parabrisas

Tip TECNICO

Una botella rinde para 3.2 Its.

CLAVE li
_ del depdsito de agua para los

2483 32ml 25 limpiadores del auto.




ESTETICA AUTOMOTRIZ

Varios
' [lyeval} Liquido para limpieza
Fﬁﬁgcgeeggzgms inea de rines

BENEFICIOS

- Alto desempefio.

- Elimina mugre y polvo pegado en rines de acero y
metales.

+ Remueve particulas gue s6lo serian posible con
limpiadores a base de acido.

- No marca las ruedas, los frenos y los rines.

usas
- Rines
CLAVE PRESENTACION CONT. t
2437 Liquido limpiador 1%9510":]'2 12
Nueva .
Li Abrillantador de llantas
inea
CARACTERISTICAS

- Para proteger todo tipo de llantas.

BENEFICIOS

- Da un brillo duradero vy las llantas ganan un look de
nuevo y fresco.

- Protege del congelamientao.

usos
- Llantas

CLAVE PRESENTACION CONT. ﬁ
2435 Liquido abrillantador 200 M 12

I’_‘!“Wa Envase dosificador de
Inea pulimento

CARACTERISTICAS
+ Tapa de uso rudo.
+ Fabricado de polietileno transparente.

90170 20




Informacién Técnica ESTETICA AUTOMOTRIZ

TENAZIT:

DISCOS AUTOADHERIBLES
SOLUCION AUTOMOTRIZ
PROCESOD MASILLA PRIMER BARNIZ
Grano @ 36 40 60 80 |100 120 150 180 220 240 320 400 500 600 | 800 1000 1200 1500 2000 2500 3000
14/4’-PSA 2595 | 2526|2527
MAGMA | 6”-PSA 2046
B”-Velcro® [2028 2030|2032 [2031|2033|2034|2035(2036 2037(2038 2054|2055/ 2056|2057 |2058 (2059
5”-PSA 1658|1659 |1662 |1862 |1663|1664 | 1665|1666 1667|1668
Tsaa |6 -PSA 16941695 1704|1907 |1705|1706 | 17071708 |1696|1709|1710
GOLD |5 o 1720(1721 1722|1913 |1723 (172417251726 | 1736 1727|1728 1737|1738
B”-Veloro® 1748|1749 1750|1917 1772|1773 |177411775 1777|1776 1791 1778|1779
ALO 6”-PSA 2012 2013
Respaldo
“g” 6" - Velcro® | 2001 2002 2003
5”-PSA 1929
s/C ; -
Respaldo |9'-Veloro® 1936(1937|1938(1939(1940 |1941 1944 1946
IICI! " -
6"-Veloro® 1947|1948 1949|1950 [1951 1952 1955 1957
5" - Veloro® 19201921 [1922 1923 1924 1925 19261928
ABRATURBO
6’- Velcro® 1960/1961 1962 1963 1965 1966 1967(1968
Foam Disk |6’ -Velcro® 2072 2073 2074
5" - Veloro® 2063 2064 2065
NETZIT
6" - Veloro® 2066 2067 2068




ESTETICA AUTOMOTRIZ Kit Encerado Rapido

Encerado Rapido

Clave 2497

CONTENIDO:

+ 1 Cera Spray Wax

+ 1 Plastilina Azul PREMIUM (1/3)
- 1 Toalla de microfibra

PASOS
1 Lave

Lave perfectamente su auto con agua
y shampoo automotriz (procure dejarlo
libre de polvo).

2 Descontamine

Con la plastilina azul clave 2461y un poco
de agua o shampoo automotriz frote toda
la superficie del auto (incluyendo cristales,
partes cromadas o de plastico) esto le
ayudara a eliminar contaminantes como
son: suciedad, pintura briseada, chapopote,
resina, etc.

Tenga cuidado de no dejar caer al suelo
la plastilina ya que se le pegara polvo y la
arruinara.

3 Aplique la cera

a] Sobre la superficie descontaminada y seca rocie la
cera Spray Wax clave 2473.

I h) Con la toalla de microfibra clave 2755 y con

movimientos circulares frote la superficie y retire
el excedente de cera. La toalla de microfibra no deja
residuos ni pelusas y no raya la superficie.

RECOMENDACION

iSolo rocie, aplique y habra
terminado!

Para mantener la
apariencia de recién
pulido por mucho tiempo,
apligue primero el
polimero de proteccion
Next Step ® NUBO clave
2490.

Recomendable después de cada lavada.

“Estos procesos se recomiendan para vehiculos que no
tienen dafios visibles en la superficie”.




Kit para pulido de faros

Pulido de Faros

PASOS

Clave 2489

CONTENIDO:

- 5 hojas de lija P.1500

- 5 hojas de lija P.2000

- 1 Esponja naranja de 3”

- 1 Bonete de lana 3”

- 250 g de compuesto para pulido

- 1 Respaldo manual doble densidad

- 1Respaldo de 3” x 5/8” - 11H con sistema
de fijacidn Marca VELCRO ®.

- 1 Adaptador para taladro con véastago de
1/4"a5/8" - 1H

- 1 Toalla de microfibra

« 1 Cinta para enmascarar.

1 Antes de iniciar el proceso de restauracion proteja la pintura

alrededor del faro usando la cinta para enmascarar automotriz.

Es necesario retirar la parte dafiada del faro, para eso lije

2 perfectamente toda la superficie procurando eliminar hasta la
raya mas profunda.
(Use el respaldo manual, un poco de agua vy lije en un solo
sentido).
Dependiendo del dafio de la superficie de su faro use el
tamafio de lija adecuado.

3 a]PuIa con el bonete de lana y una pequefia cantidad de
compuesto para pulido (inspeccione visualmente que haya
eliminado las rayas de lija).

b]Para obtener el brillo final pula con la esponja naranja y una
pequefia cantidad de compuesto para pulido.

l.‘.] Retire los residuas con la toalla de microfibra.

Su faro guedara listo con un brillo natural como el original.

iSolo proteja, lije y pula!

ANTES

ESTETICA AUTOMOTRIZ

DESPUES

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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Novedades ACERO INOXIDABLE

Pulidora Satinadora CARACTERISTICAS
Clave 2500 - Potencia de alimentacian 1200 w.

- Potencia de trabajo 750 w.
+ Velocidad variable 900 a 2500 rpm.

- Rectificado con bandas de fibra vy lija.
+ Pulido y abrillantado con felpa.

- Eje 5/8"-11.
- Ligera, pesa 2.5 ka.
- Maletin de pléstico para transporte.

BENEFICIOS

- Maguina especial para satinado, pulido y
acabado de superficies metélicas.

+ Puede usar rodillos, discos, ruedas.

» Minimo mantenimiento.

- Versatil, se puede usar en forma recta.

- Menor cansancio del operario, ya gue no
vibra y pesa menos gue las esmeriladoras
comunes.

Accesorio para Lijado de Tubos y Barandales
Clave 2505

- Para lijado con bandas de fibra, lija o
PULIZIT® de 35 x 760 mm.

- Se utiliza exclusivamente con la pulidora
satinadora TENAZIT® clave 2500.

Accesorio para Mini Bandas de Lija
Clave 2506 - Para lijado con bandas de fibra o lija de 8

X B66 mm.

- Especial para trabajar en zonas de dificil
acceso, como orillas, esquinas y
reCOVECOoS.

- Se utiliza exclusivamente con la pulidora

satinadora TENAZIT® clave 2500.

Accesorios para Ruedas
lave 2507

"

- Especial para trabajar vértices y angulos
interiores entre 45°y 40°.

- Usa ruedas de fibra o felpa clave 1067 (6

x1/4" x1")

- Se utiliza exclusivamente con la pulidora

satinadora TENAZIT® clave 2500.




ACERO INOXIDABLE Novedades

) Cinta de Acero Inoxidable
CARACTERISTICAS Autuadherible

+ Protege el area de la superficie durante el
proceso de lijada.

BENEFICIOS

- Se lija Unicamente el area deseada.

- Aplicacian limpia y segura. 4
- Se evitan retrabajos. ‘

usaos

+ Placas

+ Laminas

+ Acero inoxidahle o

PROCEDIMIENTO

1. Corte la cinta con tijeras.

2. Remueva la proteccion del adhesivo y péguela
sobre el &rea a trabajar.
(La pieza a trabajar debe estar fria para tener una
buena adherencia).

3. Realice el lijado del area deseada aun sobre la
cinta de acero inoxidable.

4. Remueva la cinta usando el limpiador Inox Clean
de Tenazit y la toalla de microfibra Tenazit Clean .
5. Limpie la pieza con la toalla de microfibra Tenazit
Clean para no dejar marcas o dafiar el trabajo

realizado.

Clave 2530

Dimensiones
40 x 5000 x 0.15 mm

CARACTERISTICAS
+ Limpiador en spray para acero inoxidahle.

BENEFICIOS
- Remueve suciedad y marcas de grasa.
- Da un acabado brilloso.

usos

+ Industria
- Taller

+ Hogar

Tip TECNICO

Usar junto con la toalla de microfibra
verde (clave 2756) para proteccion de

la pieza.

Agente eliminador de

Nyeval} manchas azules en soldadura
BENEFICIOS Linea

+ Remueve incluso las marcas mas persistentes
de quemado y decoloraciones en cordon de
soldadura en acero inoxidable.

+ No contiene acido hidrofluorhidrico.

Tip TECNICO

Para obtener un acabado can brillg,
recomendamos el uso de pasta para
acero inoxidable claves 2441y 2442.

Clave 2492
500 ml




Trabajo del acero inoxidable

ACERO INOXIDABLE

Esmeriladora A
Para discos de 4" a 9”

Chop Saw
Para discos de 14”
Clave 7486

Sierra Circular
Para sierra metélicas
Clave 2137

ngular

de7”

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 42

A®

+ MAGMA. ULTRADELGADOS

- KREAATOR
" EASY-CUT.
* PREMIUM

LiNEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

A ®
- MAGMA
- KREATOR
- EASY-CUT.

- FHUMS

- PREMIUM
- CLASICA

-CUTMORE®

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

- CLASICA

LINEAS DISPONIBLES
Sierra Circular

* Profesional

Contaminacio

jGarantizado!

Seleccione el producto con el espesor
adecuado, dependiendo del tipo

de material a cortar, asi obtendra

un excelente desempefio y el mayar
rendimiento.

DISCOS DELGADOS

Corte rapido vy ultra preciso en
materiales de pared delgada (menos
de 2,5 mm de espesor]).

- Mayor velocidad de corte

- Minima rebabha

- Menos desperdicio de material
- Bajo consumo de energia

CORTES DELGADOS A
0,75 mm

0,8 mm

1,0 mm
1,3 mm
1,5 mm
1,9 mm
2,5 mm

3,0 mm

CORTES GRUESOS

DISCOS GRUESOS

- Mayor rendimiento

- Menor velocidad de corte

- Méas rebaba

- Mayor pérdida de material

- Mejores para angulo y placa

Tip TECNICO

+ No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbaén, ya gue una vez gue se uso en acero al
carbadn, puede contaminar las piezas de acero inoxidable.
- Cualguier disco para metal puede cortar el acero inoxidable, pero salo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan gue no se contamine la pieza a trabajar.




ACERO INOXIDABLE Trabajo del acero inoxidable

Preparacion de superficie
Remocidn de soldadura

Para la remocidon de material como
cordones de soldadura, existe una
amplia variedad de productos.

LINEAS DISPONIBLES Elija el apropiado para la maquina gue
usted va a emplear.

Discos Tipo 27

- CLASICA

- TENAZIT:

- FUSION INOX

+ ZG36 GREEN

- GRINDMORE ©
—

LINEAS DISPONIBLES

Ruedas Flap
« ZIRCONIO AZUL
LINEAS DISPONIBLES LINEAS DISPONIBLES * IPremium i«
Discos Laminados Fibrodiscos
! dos . EASY.CUT.
. KREATOR -7IRCONID
EASYCUT. -TENAZ
. SL-::;':;M@ gt LINEAS DISPONIBLES
® * CLASICA Discos de Cambio Répido
- CERAMICO
}Q'mull'n \ - ZIRCONIO
- ZIRCONIO / CERAMICO : LEH?Z
- RESPALDO DE PLASTICO / ZXP FOTTT IS
F nusmym. - CLASICA (ALD)
« ALTA REMOCION / ZA
Lurv-Disk*
« FLEXI-LAM / 2

 LAM-VISION® / LVZ Proceso disco laminado

Tip TECNICO

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbdn, ya gue una vez gue se uso en acero al carban,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.

- Cualguier disco para metal puede deshastar el acero inoxidable, pero soélo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan que no se contamine la pieza a trabajar.




Trabajo del acero inoxidable ACERO INOXIDABLE

Preparacion de Superficie
Remaocion de soldadura

En el trabajo de acero inoxidable, la
soldadura puede estar en areas de
dificil acceso o con angulo, por lo gue
debe emplear otro tipo de productos
gue le permitan una remocion eficiente

LiINEAS DISPONIBLES

ractica.
P Ruedas Flap

LINEAS DISPONIBLES ; I;E;ﬁ}

Discos Laminados  chlp-cuts
- Qurv-Disk* - FORMA ESFERICA
DISCOS TIPO 27
LINEAS DISPONIBLES
< FUSION INOX

LINEAS DISPONIBLES
Limas Rotativas

- INOX CUT

' EASYLCUT.

LINEAS DISPONIBLES
Puntas Montadas
- CLASICA (Café)
* FIBRA DE ALGODON
» TENFLEX

- et T
Tip TECNICO
+ No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya que una vez que se uso en acero al

carbdn, puede contaminar las piezas de acero inoxidable.
« Cualquier disco para metal puede cortar el acero inoxidable, pero solo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre

garantizan gue no se contamine la pieza a trabajar.




ACERO INOXIDABLE Trabajo del acero inoxidable
Acabado 3y 4

PRODUCTOS DISPONIBLES
-Ruenas OHTT -rueoas 0O PRODUCTOS DISPONIBLES

« AUEDAS CONVOD « MAMNGAS DE LIJA

«DISCOS - MANGAS DE FIBRA
- RUEDAS UNIX CON VASTAGO » MANGAS DE OXIDO DE ALUMINIO PIRAMIDAL

- gl PRODUCTOS DISPONIBLES
PRODUCTOS DISPONIBLES « LAM FIBRA COM LIJA
- RODILLO DE LiJA « LAM FIBRA
+ RODILLO DE LIJA CON FIBRA + DISCOS DE FIBRA
« RODILLOS OE FIBRA - DISCOS DE FIBRA DE CAMEID RARIDO

PRODUCTOS DISPONIBLES

- RODILLO FIBRA COM LIJA PRODUCTOS DISPONIBLES
«DISCOS + FIERA CON LIJA

» DISCOS AUTDADHERIBLES .FIBRA

+ RUEDAS FLAP

- DEDALES

Proceso disco laminado lam fibra con lija

=

DESPUES

+ No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carban, ya gue una vez que se uso en acero al carban,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.




Trabajo del acero inoxidable ACERO INOXIDABLE

PRODUCTOS DISPONIBLES ! !
« DISCOS SUPERPAD 5" ¥ 6"
- BANDAS !
Granos: 360, 500, 600,
1000, 2000, i {
3000 y4000

PRODUCTOS DISPONIBLES

= BANDAS

* MANGAS

= DISCOS AUTOADHERIBLES
= DISCOS LAMINADDS

Acabado 3y 4

RUEDAS DE SISAL
4"y B”

RUEDAS DE TELA
4"y B

PRODUCTOS DISPONIBLES
«AUEDAS

« DISCOS

« RODILLOS

= PUNTAS MONTADAS

« DISCOS LAMINADDS

PASTAS PARA PULIDD

- DISCOS DE CAMEIO RAPIDD *WVEROE
« CARTUCHOS « BLAMCA
Proceso disco super pad [secuencia 000)

DESPUES
Tip TECNICO

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya gue una vez que se uso en acero al
carbon, puede contaminar las piezas de acero inoxidable.




ACERO INOXIDABLE

PRODUCTOS DISPONIBLES
« SUPER LIMPIEZA PLUS

« SUPER LIMPIEZA -Avenas OGTET PLUS
+DISCOS TIPO 27 « Ruenas TLTET

+ AUEDAS

« AUEDAS COMN VASTAGD

PRODUCTOS DISPONIBLES
CEPILLDS CIRCULARES

+= Trenzado += Ondulada

- Alta rendimients - EASYICUT.

- chip-cuk=

PRODUCTOS DISPONIBLES
COM VASTAGD

«+TIPO COPA

+ CIRCULARES

« UNITRENZA

Tip TECNICO

illo circular

Trabajo del acero inoxidable

Limpieza

PRODUCTOS DISPONIBLES

= ALMDHADILLAS:

-VERDE - BLAMNCA
- MARRON - GRIS

- CAMNELA - NEGRA

PRODUCTOS DISPONIBLES

TIFD COPA

= Trenzado + Ondulada

- Altg rendimignte - Alto rendimiento
- chip-cut=

PRODUCTOS DISPONIBLES

CON MANGO +* CEPILLOS MINIATURA
« DE SOLDADOR [mangeo azul]

+ CEPILLOS MINIATURA * MANGO BLANCO

* ALAMBRE EN "V~ <2 vy 3 hileras

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya gue una vez gue se uso en acero al carbon,

puede contaminar las piezas de acero inoxidable.




Trabajo del acero inoxidable ACERO INOXIDABLE

Acabado espejo en barandal

PROCEDIMIENTO

Se uso la maquina satinadora TENAZIT® clave
2500 v el accesorio para pulido de tubaos clave
25065.

1. Se lijo cordon de soldadura y ligera raya con
banda de lija granos 80 y 120.

2. Para eliminar lineas del lijado que deja el
grano 120, se dio una secuencia de lijado con
bandas de oxido de aluminio piramidal en
granos 400, 600, 1200 y 2000.

3. Para eliminar ligeras rayas del lijado con
grano 2000, se empled la banda Pulizit con
pasta verde.

DESPUES

Satinado y Limpieza
Proceso con block abrasivo Clave 2778
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#

ESMERILADORA ANGULAR
Para discos de 4-1/2” y 7”

CHOP SAW
Para sierras de 14” Clave 2108

INGLETEADORA
Clave 2133

SIERRA CIRCULAR
Clave 167

148

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

* (aewcor,
- Claves 892 y 893
- Corte preciso clave 4251

- Corte rapido v frio con un minimo de rebaba
- No se tapa

SIERRA METALICA

+ Profesional

+Especial para maquina Tipo Chop Saw 4400 RPM Max
Clave 2108

MEDIDAS DE SEGURIDAD
- Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento
lateral que provogue el desafilado de los dientes o la caida de los

mismaos.
- Al terminar el corte sostenga |la pieza para evitar hacer palanca
sobre los dientes de la sierra y prevenir gue se desprendan.

INGLETEADORA

- Industrial

10” - De 80 dientes - Clave 179
10” - De 100 dientes - Clave 2133
10” - De 120 dientes - Clave 2134

CORTADORA DE ATAQUE DE
METALES

- Industrial

12” - 80 dientes - Clave 180

14” - 100 dientes - Clave 183

SIERRA CIRCULAR
« Industrial
7-1/4” - 40 dientes - Clave 167




Clave 1622

RUEDAS CON VASTAGD

TENAZIT.
* Flap
*» Sisal

io

Preparacion de superficie

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 27

* (@ewcor,

« NUBYAS CLAVES : 480y 481

DISCOS LAMINADOS
* SUPERLAM*

DISCOS DE CAMBIO RAPIDD
+ irconio
+ Hespaldo de poliéster

= Respaldo de plastico
@m

LIMAS ROTATIVAS
- TENAZIT.

Remocian de soldadura

Clave 2071

Clave 126




Tr

Rehabhilitaciaon de Rin Automotriz

PROCESO DE TRABAJO
-Deshaste y Acabado

1. Se deshasta el corddn de soldadura con disco laminado para aluminio clave 2707.
2. Para el rectificado del centro del rin se uso lima rotativa y rueda flap en grano 120.

PROCESO DE TRABAJO ANTES DESPUES
+ Pulido

1. Para eliminar marcas de esmerilado o lineas profundas en el aluminio se uso una secuencia de lijado con disco de lija
autoadheribles MAGMA granos 320, 400, 600 y 800.

2. Para eliminar las marcas de lija se usd la rueda de tela verde clave 1619 con pasta verde.

3. Para el abrillantado uniforme se usa el rodillo de felpa clave 2308 con pasta blanca.

ANTES DESPLES




Remaocion de Poro de Fundicion

AMNTES DESPUES

PROCESO DE TRABAJO

1. Se deshastad la superficie de la pieza con ruedas flap B60.
2. Para eliminar ligeras rayas del lijado, se empleo la rueda de tela y la rueda CONVO.




Tr

Pulido de Tanque de Gasolina

ANTES

PROCESO DE TRABAJO

1. Para eliminar marcas de aluminio se usd una
secuencia de lijado con discos de lija autoadherible
MAGMA en granos 320, 400, 600, 800 y 1000.

2. Para eliminar las marcas de lija se usd la rueda de
tela verde clave 1619 con pasta verde.

3. Para el abrillantado uniforme se uso el rodillo de
felpa clave 2308 con pasta blanca.
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Informacion Técnica

i

Tipos de Discos
Py

Segmentado
Para usos generales, es el indicado
cuando se requiere mayor duracion
sin importar el acabado.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Turbo

Cortes rapidos y buen acabado, es el
indicado cuando la rapidez del corte
es el factor mas importante.

g e
- LN -
Rin Continuo

No despostilla, es el indicado
cuando se requiere de excelentes
acabados.

Maquinas
Cortadora de
. . . Cortadora de Cortadora de Cortadora de f
Esmeriladora Sierra Circular piso loseta mamposteria piso de a_lta
potencia

Para discos de Para discos de Para discos de Para discos de Para discos de Para discos de

diametro: diametro: diametro: rin continuo diametro: diametro:
4” (100 mm], 7" (175 mm) a 12” (300 mm) de 8” (200 12” (300 mm] 12” hasta 24”
5” (125 mm], 9” (225 mm) a16” (400 mm) a 10” a 20” (500
77 (175mm) y mm) (250 mm) mm)
9” (225 mm)
A Reglas de seguridad T
L 2 : - L}
1. Elija el tamafio de disco adecuado a la maguina. =ty
2. Elija el disco especifico para el material gue va a cortar. De una buena eleccion dependeran los grandes FiG 1
resultados y un EXCELENTE DESEMPERNOQ DEL DISCO.
3. Utilice adaptadores adecuados para: . Z .
- Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H] Clave 547 (fig. 1] o clave 961 (fig.2)
- Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2] FiG. 2

4. Antes de montar o desmontar un disco, aseglrese gue la maguina este desconectada.
5. Asegurese gue la maquina no excede las maximas revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco,..n;:"";" e
B. Use el equipo de proteccion adecuado. = ]
7. Siempre monte el disco respetando el sentido de giro marcado con una flecha.
Los diamantes estan orientados en una misma direccion por lo gue el sentido de corte se indicara con una
flecha.
8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.
9. Asegurese de que la pieza a trabajar este firmemente sujeta.
10. Cheque su maguina: Baleros, bandas, flechas y poleas. Un buen mantenimiento en su maguina le dara una
larga vida al disco de diamante.
11. Despues de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maguina y déjela trabajar en vacio durante un
minuto para asegurarse de gue el disco no esta dafiado.
12. Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan usando el aire como enfriador y es necesario
remover el disco del area de corte cada 15 6 20 segundos.
El uso de agua con una herramienta eléctrica puede causar dafio al operador.
Si su maguina esta equipada con sistema de inyeccion de agua le recomendamos usar discos que
especifiguen su USO EN HUMEDO.
13. Los discos para corte en seco son disefiados para cortar no méas de 1” (25,4 mm) de espesor en una pasada.
Para cortes mas profundos realice varias pasadas. El exceso de presion en el disco dafia los diamantes.




PRODUCTOS DE DIAMANTE

DESCRIPCION
DEL PROBLEMA

Pérdida de tension

=]

*% Desgaste del cuerpo,
Qﬁ, = de acero
=

=

Desgaste irregular
del segmento

T
R

ATERREEN
&

3

o
L

Desgaste
excesivo

x Cuerpo roto

Pérdida de
segmento

Segmentos
rotos

Excentricidad

Disco
sobhrecalentado

Barreno
desalineado

El disco no corta

a) Cabezal de la maguina desalineado.

b) El disco es muy duro para el material
gue se esta cortando.

c) El material a cortar no esta sujeto.

d) Bridas muy pequefias o desiguales.

e) Excesivas rpm.

| &l material gue esta cortando es muy abrasivo.

a) Los segmentos se desgastan de un solo lado,
reduciendo su espesor.
b) Desgaste irregular de la periferia del disco.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

c) Baleros o gje de la maguina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porgue las bandas
estan flojas, el voltaje es inadecuado o rpm
en exceso.

e) Disco demasiado duro para el material que
se esta cortando.

a) Disco demasiado duro para los materiales
gue se estan cortando.

b) El disco se tuerce o se atora durante el corte.

c) Sobrecalentamiento.

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasguen.

b) Disco demasiado duro para los materiales gue
se estan cortando.

c) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la maguina desgastados o en
mal estado.

e) Sobrecalentamiento.

Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

a) El disco es muy duro para el material gue se
esta cortando, en lugar de cortar el disco
comienza a “golpetear” ocasionando un
desgaste irregular.

b) El eje del disco esta ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maguina gastados o deteriorados

a) No se suministra suficiente agua al disco.
b) Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) El disco esta colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado.

a) El disco es muy duro para el material gue se
esta cortando.

b) Potencia insuficiente de la maguina.

c) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media o
vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida pero el
disco no corta.

Soluciones Técnicas

SOLUCION

a) Revise el alineamiento del cabezal de la
maguina.

b) Use un disco mas suave.

c) Mantenga el material totalmente fijo mientras
esta cortando.

d) Use bridas del tamafio correcto y de didmetro
idéntico.

e) Use el disco a las rpm maximas sefialadas
en la etigueta de apriete.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

a) Revise la alineacion de la cortadora. Limpie el
sistema de agua y asegurese de que ésta se
aplica correctamente en ambos lados del disco,
en cantidad suficiente y de manera constante.

b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Use un disco especial para corte de materiales
abrasivos.

b) Limpie el sistema de agua, aseglrese de que la
bomba de agua esta funcionando correctamente.

c) Cambie baleros y/o gje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje,
utilice el calibre adecuado en la extensian del cable.

e) Utilice un disco mas suave.

a) Utilice un disco mas suave.

b) No tuerza o atasgue el disco durante el corte.

c) Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos
para corte en seco, deje girar el disco libremente
durante 30 segundos después de cada metro
lineal cortado.

a) Fije el material mientras se esta cortando.

b) Utilice un disco con una liga mas suave.

c) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.

e] Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos gue cortan en
seco, haga cortes mas superficiales y deje gue
el disco gire libremente cada determinado
tiempo.

Utilice un disco con una liga més suave.

a) Use un disco con liga mas suave.
b) Reemplace el eje deteriorado.
c) Instale nuevos baleros.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua
(bomba, ductos, mangueras, boguillas, etc.).
Aumente el volumen de agua gue suministra.

b) En discos para corte en seco, haga cortes
superficiales maximo 2 a 5 cm de profundidad.
Corte en etapas, deje que el disco gire
libremente cada 10 ¢ 15 segundos para
incrementar la corriente de aire que enfria el disco.

a) Asegurese de que el disco estd colocado
correctamente en el eje de la maguina.

b) Revise el estado de las bridas y del gje.
Reemplacelos en caso necesario.

a) Use un disco con una liga més suave.

b) Revise la potencia del motor, las bandas y el
voltaje.

c) Aderece el segmento con algin material abrasivo
hasta que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disefiados para cortar materiales
abrasivos requieren de una seccion del segmento
donde no haya diamantes (en la base) para
obtener una mayaor adherencia al cuerpo de acero.
Un disco gue se uso hasta llegar a esta parte del
segmento, se ha desgastado normalmente.
Reemplacelo.




Informacion Técnica PRODUCTOS OE DIAMANTE

Clasificacian de los principales materiales a cortar

- En el sector de la construccitn y de la piedra se clasifican las materiales en cuatro familias segin su comportamiento al ser
trabajados: duros, abrasivos, calcareos y ceramicos.

- Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un
escaso desgaste de la herramienta gue los trabaja.

- Los materiales abrasivos oponen una media resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un impacto medio, pero
con un especial rozamiento y desgaste hacia la herramienta gue los trabaja.

- Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un bajo impactoy
rozamiento, y por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta gue los trabaja.

- Los materiales ceramicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o incluso blandos, dependiendo de los componentes y el
grado de coccion.

- La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos de materiales anteriores. Por eso es importante para un
buen rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales
duros y abrasivos.

Materiales Materiales Materiales Calizos y WV EVCIE] [
Duros Abrasivos Plasticos Ceramicos
+ Granito - Blogue de Concreto * Marmol - Gres Porcelanico
- Gres + Concreto Armado - Piedras calizas - Ceramica Monococcidn
- Refractario de alimina - Concreto Fresco - Ceramica Bicoccion
+ Cuarcita - Concreto Curado
- Parfido + Arenisca - Paliéster
- Ladrillo duro - Terrazo - Fibra de Vidrio
« Refractario bajo en alimina - PVC
- Ladrillo abrasivo - Policarbonato
- Vigas de concreto
- Cantera
- Recinto Volcanico

Viga Ladrillo Fibra de Vidrio Refractario
e |
|

A,
s w.-}'ﬁ.‘-

s
AR

- - ,_.'-

Cantera Recinto Volcanico Ceramica



PRODUCTOS DE DIAMANTE Informacion Técnica

Granito Asfalto Bloque de Concreto Porcelanico

Policarbonato Parfido Klinker

—

Tipos de Segmento

Tipl:l “M”
Para el trabajo de corte en la
construccion de carreteras.

Turbo

Corte rapido y sin despaostillar

Trabajo mas confortable

Rin Continuo
Corte limpio
No despostilla

Segmentado
Corte rapido
Alto rendimiento




Hoja de Aplicaciones PRODUCTOS DE DIAMANTE

RIN CONTINUO
calidad 4" 4_1/2" 7" g 12" 14" 16" 18" 4" 4_1/2" 7" g 12" 14" 4" 4_1/2" 7" g”
Platino 857 859
Oro 832 829 807 837
EII Oro / Suave 2540
E Oro / Duro 2541
L 1517 1540 1523 1551 831 839 | 802 804
b Plata
= 818 806 1541
:t' Bronce 808 827 812 835 1532 1533 1513 1542 1545 1549 1546
E 2550 2551
= . 1516 1515
g Chip-Cut 899
= 1504 1505 1507 1509 2501 2502 2503 2504 1501 1502 1503 1510
[, Easy-Cut
= 1506
HUM 2552 2555 2558 2554 2557 2560 2553 2556 2559
Super Turhg 2183 2184 2185
o Platino 817/824 819 2187 2188 2189
= Oro 851 853 855 2192 2190 2191 2166 2167
Z 1552 866 862
< Plata
o 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
Bl Convexos 848 849
Bronce 847 1548 852
Multicutten] 2181 2182
Platino 843/828 846
§ Oro 1537 841
I-ll_J Plata 1534 1520 1535 1525
= Bronce 1522 1547 1539
<
o Amarillos 2544
2545 2547 2549
Easy-Cut 2515 2517 1495

SEGMENTADOS ZONA DE AGREGADO

: " " " " " " DURO MEDIO SUAVE MUY SUAV
Calidad | 12 14 16 18 20 24" [ q14v 18" 14" 16" 14" 18" 14" 16"

Platino 2145
Road Plus 2274 2275 2242 2243 2224 2226 1527 2210
Oro 822 2210 221 2213

Plata Universal| 825 830
Bronce | 1526 1524
Chip-Cut | 1512 1514
Easy-Cut | 1508 151

HUM 1518
(=]
H Oro 838 R 1 1
E Plata 845 833 4" 4-1/2" 7" 8" 10" 14"
2 | Bronce |2830 2891
ﬁ Oro 801 803
ﬁ Plata 2160 2161 2162
9 Bronce 813 814 809 810
Easy-Cut 815 816
Oro 834 2177 2178
~3l Oro / Seco 842

Plata 1544

PIEDRAS SEMIPRECIOSAS
Y PORCELANATD




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante
Calidad discos de diamante

Calidad INDICADOR

+ HUM" 1 Logotipo
la calidad del mismo, EASY-CUE: LOQDt!PO
mediante los logotipos de  chip-cut®  Logotipo
la linea a la que pertenecen BRONCE 1

0 bien con diamantes como  pLATA !

En la parte superior derecha
de cada disco viene indicada

indica la siguiente tabla:

ORO |, DOV
PLATINO:1 < @@ @

Clasificacian de los principales materiales a cortar

Concreto Granito Marmol Ceramica

Clase Vel%cysdad Tipo Velﬁq%:lad VEI,Fﬁgad

Dureza

Velocjdad o
m/s %Cuarzo

Tipo Tipo

ZEGM Fresco 40 -50 0-15 1-2 40-50 |Travertino 50-60 Bicoccidn 55 -80

Medio Curado 30 - 40 15-24 2-3 30-40 Blanco Esparia 40 - 50 Maonaococcion 45 - 55

S Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 |Verde Tikal 30-40 Gres 40 - 50
Porcelanico
CARACTERISTICAS o Uso General / Azul
- Los segmentaos estan perfectamente soldados, ;:% F
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada —_ Segmentadu
tecnologia de sinterizacion.
Claves 806,
BENEFICIOS 1540, 837, 835,
- Excelentes para el corte rapido de materiales 1523,1532y
de construccién, marmol, ladrillo, concreto y 1533 estan
blogue no abrasiva. avaladas por
oSa.
usos MAX. RPM m/s
* Marmol 4” 14,500 80 S
+ Concreto » F
. Piedra 4-1/2” 13,200 80 s
77 8,500 80 A
9” 6,700 80 LY
12” 5,000 80 X
14” 4,400 80 \

i Altura No. de Usarse
MAQUINA GROSOR BARRENO BRONCE PLATA ORO PLATINO segmento :
mm) segmentos en

1 Da.,mm omm008" 222mm-7/8" 808 1517 832 10 8
22mm-009° 222mm-7/8" 829 7 8
Fsmerladora 115 n21m 22mm-009° 222mm-7/8" 818 10 8
portatil a1/ 22mm-009" 222mm-7/8" 827 10 9
175 mm 22mm-009° 222mm-7/8’ 807 10 14
7" 22mm-009" 22,2 mm-7/8" 857 12 15
22mm-009" 222mm-7/8" 812 806 /1540 10 14
3mm-0118" 222mm-7/8" 1541 * 2 16
25mm-010" 22,2mm-7/8" 859 12 15
225 mm . .
Soms oo 9 2,6 mm-0,102" 22,2 mm-7/8 837 8 16
2,6mm-0,102" 222mm-7/8" 835 1523 10 16
300M™ 28mm0110"  25mm-1* 1532 7 21 @
Cotadarade 350 mm 28mm-0,110" 25mm-1" 1533 7 25
mamposteria 14" 32mm-0,125" 50mm-2’ 1551 14 21

* Resague especial para realizar cortes mas profundos.




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Uso General / Azul
Turbo - Rin Continuo CARACTERISTICAS

- El rin esté& fabricado para dejar un excelente
acabado.

BENEFICIOS

+ Para corte sin despostillar en materiales de
construccién, marmol, ladrillo, concreto, blogue
no abrasivo y piedra natural.

usas

+ Marmol
+ Concreto
- Piedra

MAX. RPM

4”7 14,500
4-1/2” 13,200
77 8,500
g9” 6,700
12”7 5,000
14” 4,400
Turbo
BRONCE CON Altura ¥
MAQUINA %) GROSOR BARRENO SEGMENTO  BRONCE  PLATA se?mento Satse
PROTECTOR mm) en
Cortadora de loseta 115 mm 2mm-008" 222mm-7/8" 1513 10
41/2" 2omm009" 222mm-7/8 9550 7
Esmeriladora 1 7E;Nmm 22mm-009" 222mm-7/8 2551 7
portatil
@ 2259,,""“ 26mm-0102° 22,2 mm-7/8" 1542 10
Sierra circular
% 300mM  5gmm-0110"  254mm-1" 831 8
Cortadora de 35?4'3“ 32mm-0125 254mm-1" 839 7
mamposter‘la
Rin Continuo
i Altura Usarse
MAQUINA (7)) GROSOR ~ BARRENO ~ BRONCE PLATA segmento 2
% 100 mm 1,6 mm-006" 222mm-7/8" g2 s Tip TECNICO
4" . D
Cortadora 2mm-008" 222mm-7/8 1545 5 Claves 1545 y 1549 con reductor de 22,2
de loseta 115 mm ., ) a 20,0 mm para usarse en cortadora de
41ypr 2mm-008" 222mm-7/8" 1549 10 loseta portatil.
éy 175 mm 1,6 mm-0,06” 222 mm-7/8’ 804 5
Esmerifadora 7 2mm008 222mm-7/8 1548 5

portatil




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Uso General / EASY-CUT.

CARACTERISTICAS

- Bajo precio.

- Fabricados con avanzada tecnologia de
sinterizacion.

BENEFICIOS

+ Para uso no intensivo en materiales de construccian,
blogue no abrasivo, marmaol, concreto vy ladrillo.

- Los segmentos son muy Seguros y o se
desprenden.

usos

+ Marmol
- Concreto
- Piedra

MAX. RPM

4” 14,500
4-1/2” 13,200
77 8,500
g9” 6,700

Segmentados
Alt
MAQUINA (] GROSOR  BARRENO CLAVE segmento _No-de Usarse
mm) segmentos en
1 03,,'“’“ 2mm-008" 222mm-7/8" 1504 1506 7 8
115 mm " f
41,2 2mm-008" 222mm-7/8" 1505 7 g ‘
Eomerladora 179 MM 2 mm 008" 222mm-7/8" 1507 7 14 3
portatil 7
22% MM 2 mm-008" 222mm-7/8 1509 7 16

Tip TECNICO

Mejora el rendimiento y evita guemadura de los segmentos dejando
enfriar el disco después de 15 6 20 segundos de corte.




Discos de Diamante

EASY-CUT:

Turbo - Rin Continuo

PRODUCTOS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS

- Bajo precio.

- Fabricados con avanzada tecnologia de
sinterizacion.

BENEFICIOS

-Para corte sin despostillar.

- Uso no intensivo en materiales de construccion,
|oseta ceramica, azulejo, mosaico y marmal.

usos
- Marmal
- Concreto
+ Piedra
S, MAX. RPM
}‘l@‘ 4” 14,500
s - "f 4-1/2” 13,200
Ty v e 7’ 8,500
L A’ g’ 6700
(BT 8 2 ’
Turbo
MAQUINA @ GROSOR  BARRENO  CLAVE  segmento Usarse
mm
100mm q9mm-ogg 222mm-7/8° 2501 75
115 mm f "
412" 19mm-009" 222mm-7/8" 2502 75
175 mm 22 mm-0102" 222mm-7/8" 2503 75
Esmeriladora
portat 2259 mm  3mm-0118" 222mm-7/8' 2504 75
Rin Continua
. Altura T —
MAQUINA (7)) GROSOR BARRENO  CLAVE  segmento  =S2"
100 mm 16mm 006" 222mm-7/8" 1501 7
12_15 0" 16mm008  222mm-7/8" 1502 7
175 Tip TECNICO
ﬁ 7,,mm 2mm -O,UB" 22,2 mm - 7/8" 1 503 7
Srggrr*lcgcilora Claves 1501y 1502 con reductor de 22,2
22%”r11m 2 mm -0,08" 222mm-7/8 1510 7 a 20, 0 mm para usarse en cortadoras de

loseta.




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

CHUMS

CARACTERISTICAS

- Precio super accesible.

BENEFICIOS

- Uso general en materiales de construcciaon.

- La mejor relacion precio-rendimiento en discos
de su tipo.

usos

- Marmol ”

+ Concreto 4 14,500

- Piedra 4-1/2” 13,200

77 8,500

Altura

(%)) GROSOR BARRENO  SEGMENTADO RIN TURBO se%mento Werlee
CONTINUO mm) en
100 mm 1,8mm-007" 222mm-7/8" 2552 7
a4 2mm-008" 222mm-7/8" 2553 2554 7
115 mm 18mm-007" 222mm-7/8" 2555 -
41/2"  2mm-008" 222mm-7/8" 2556 2557 7 10

2mm008"  222mm-7/8" 2559 5
1 807"mm 22mm-009 222mm-7/8 2558 7
24mm-0095" 222mm-7/8’ 2560 7

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con diamante industrial,
perfectamente soldados.

BENEFICIOS
- Para trabajo ligero en materiales de construccion,
marmol, concreto, ladrillo y blogue no abrasiva.

usaos

- Marmol 7

. Concreto MAX. RPM

- Piedra 4” 14,500

77 8,500

Altura
MAQUINA (7] GROSOR BARRENO  chip-cut® segmento ~No-de Usarse
mm) segmentos en
@ 1 OCLll”mm 2mm-008 222mm-7/8" 1516 7 8 a
175 mm 22mm-008"  222mm-7/8 1515 7 14 ‘

Esmeriladora Sierra

portatil  circular 7" 22mm-009" 222mm-7/8" 899 7 14




Discos de Diamante

Refractario
Negro

[y B

oS

—

Claves 834,
1544y 2177
estan avaladas
por oSa.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS

+ Segmentos soldados con laser.

+ Liga especial para refractario.

« Versiones para corte en seco y en humedo.

BENEFICIOS
+ Especiales para el corte de ladrillo refractario
y otros materiales muy duros.

- Excelentes en el corte de ladrillos refractarios
con alto contenido de alimina.

usos
+ Ladrillo refractario
MAX. RPM m/s
14” 4,400 80
18” 3,400 80
20” 3,000 80
Altura Tip TECNICO
MAQUINA o GROSOR BARRENO ALTORENDIMIENTO  segmento ~ No.de  Usarse
PLATA ORO mm) segmentos en o .
Cortan rapido ladrillo
350 mm ) f refractario con alto
% 14 3,2mm-0125 254 mm-1 1544 842" /834 7 25 contenida de alimina
[+85%).
Cortadora de 45108r"nm 36mm-0,140" 254 mm-1" 2177 10 32 @
mamposteria 500 mm
ggratgadggg o’ 3,6 mm-0,140 254 mm-1 2178 10 36

* Clave B42 se puede utilizar en seco

Porcelanato
Blanco

CARACTERISTICAS

- Fabricados con diamante en grano fino.

+ Linea plata con desahogos tipo flecha especiales
para evitar el despaostillamiento en materiales
muy duros.

BENEFICIOS

+ Para cortes finos y sin despostillar materiales
duros y fragiles, loseta ceramica, porcelanato,
azulejo, mosaico y obsidiana.

usos

- Loseta ceramica
+ Porcelanato duro
+ Marmol

Tip TECNICO

Claves 815 y B16 excelentes

para cortar granito sin
despostillar.

Altura
MAQUINA GROSOR BARRENO RIN CONTINUO segmento
2 EASYCUT. BRONCE mm) MAX. RPM
100 mm » y
2 1,6 mm-0,06 22,2mm-7/8 2160* 7 14500
smeradora 12?;2[“ 1,6mm-006" 222mm-7/8" 815 2161* 7 13200
portati
175 mm nne* 9/ %
Sierra circular 7" 1,6 mm 0,06 22.2mm-7/8 816 2162 7 8600
1 Ua”mm 1,5mm-006" 159 mm-5/8" 813 7 14500 @
a 1 82,,'“”‘ 1,5mm-006" 159 mm-5/8" 814 7 8600
N
; 15mm-006" 159mm-5/8"
200mm / 808 7 500
R osets 8  2mm008  159mm-5/8' 801 10
550 mm 1,8 mm -0,06 159 mm-5/8 810 10 24500
10 2mm-008"  159mm-5/8" 803 10

* Claves 2160, 2161y 2162 con desahogos tipo flecha.




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

CARACTERISTICAS e Corte de Piso
+ Con barreno para perno de arrastre (PINHOLE). C{,Q A
- Alta concentracion de diamante industrial. e Concreto Curado

- Soldados con laser.

BENEFICIOS DEl;aSvDes1 218121, 581%5,
+ Especiales para el corte de concreto curado 1514,1518’ 1524
simple y reforzado. ) ) ,

o . 1528, 1527, 2210
+ Alto rendimiento alin en cortes profundos. ’ ’ ’
P 2211y 2213 estan

avaladas por oSa.

usaos
+ Concreto curado

MAX. RPM m/s

24” 2,500 80
18” 3,400 80
16”7 3,800 80
14” 4,400 80
127 5,000 80

=HUMS EASYCUT. chip-cot> BRONCE PLATA PR oo plATING  segmento  Node  Usase

GROSOR BARRENO & 6 Q[ UNIVERSAL 'mm) segmentos  en
300 mm 32mm-0,125" 254 mm-1" 825 10 21
12" 28mm0110" 254mm-1" 1508 1512 1526 7 22
28mm-0110° 254 mm-1" 1514 7 24
28mm0110° 254 mm-1" 1511 1524 7 25
350mm  3mm-012" 254mm-1" 1518 2145 10 25

14"

32mm-0125" 254 mm-1" 1527 10 24 @
32mm-0,125" 254 mm-1" 830 822 10 25
40?6'3““ 32mm-0125" 254 mm-1" 2210 10 o8
45?8',,“’“ 36mm-0140" 254 mm-1" 2211 10 32
8084rj1m 44mm-0173" 254 mm-1" 2213 10 42

Cortadora Cortadora
de piso de piso de
alta potencia

Tip TECNICO

Claves 822, 2145, 2210, 2211, 2213 para maguinas de alta potencia 25HP o mas.
Clave 830 corta concreto curado y asfalto sobre concreto (no mas de 20% de asfalto).
Use agua suficiente (8 a 20 litros por minuto).




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Corte de Carreteras de Concreto 054[

Claves 1527 CARACTERISTICAS

y 2210 estan + Para el trabajo de corte en la construccion
avaladas por de carreteras de concreto.
oSa.
BENEFICIOS

+ Disco de diamante dentado con barreno para el
perno de arrastre (PIN HOLE).

+ Clave 2224. 20 segmentos tipo M. Cuenta con 4
segmentos antidesgaste y alma de acero especial
gue evitan el deterioro del disco o |a pérdida de
segmentaos.

+ Clave 2226. 28 segmentos tipo M. Cuenta con 7
segmentos antidesgaste y alma de acero especial
gue evitan el deterioro del disco o |a pérdida de

segmentaos.
Para usarse en maquinas de alta potencia (63 HP o
mas).
Zona de Agregado %
MAQUINA (1)} GROSOR BARRENO  DURO  MEDIO SUAVE MUY SUAVE US:;SE MAX. RPM m/s
16” 3,800 80
m 350mm 3omm-1/6"  esamm- 2274 2242 2224 1527 : 14”4400 @ 8O
Maquina de 400 mm 32mm-1/8"  o54mm - 2275 2243 2226 2210
alta potencia 16

Mapa de Dureza en los agregados de la Republica Mexicana

- Zonas de agregados duros

Zonas de agregados medios

Ij Zonas de agregados suaves
SENOrE

Zonas de agregados muy suaves
Chihuahua

Coahuilal

Durango)

Zacatecas' Tamaulipas

San

. Aguascalientes
. Querétaro
. Hidalgo

. Estado de México
. Ciudad de México
. Tlaxcala

. Morelos

NOUuhHhWN=




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Corte de Piso

. Asfalto
CARACTERISTICAS
- Con segmento antidesgaste y barreno para perno
de arrastre (PINHOLE]. — g
- Alta concentracion de diamante industrial. a"‘ \
- Soldados con laser. / \
BENEFICIOS N4
- Especiales para el corte de asfalto y concreto \ \
verde. :
- Con formulacion especial para soportar la )] |
abrasividad del asfalto. '
usos i '
+ Asfalto ! \ /
- Concreto verde L":N / S

N

MAX. RPM ' 4
127 5,000 \
14” 4,400

Segmentos antidesgaste

o Previene el desgaste del alma de acerg, evitando asi que los
segmentos se desprendan.
Tip TECNICO
Use agua suficiente e
i ura
(SERMTRED MAQUINA @  GROSOR  BARRENO BRONCE PLATA ORO segmento ~_ No-de - Usarse
agua por minuto) ?mm) segmentos en
300 mm ¥2™m-0125 25,4 mm -1 845 8 21
12" 32mm-0125" 254mm-1" 2890 10 15
32mm-0125" 254mm-1" 833 7 21 @
Cortadora 35?4rpm 32mm-0125" 254mm-1" 838 10 21
°pee 32mm-0125° 254mm-1° 2891 10 18

Corte de Piso

) Concreto Verde
CARACTERISTICAS
+ Segmentos con diamantes alineados.

BENEFICIOS
+ Controlan las grietas en el concreto al utilizarse
dentro de las 2 primeras horas del colado.

A ) PLATINO Altura
MAX. RPM MAQUINA (7)) GROSOR BARRENO segmento

E" 3 BUU 4000 5000 mm)

10”7 3,600 1 5%{“’“ 2,4 mm -3/32" sc 2125 10

12” 5,000 _

14" 4,400 T ierigera - 290MM 24mm /3 SC Sl
350 mm

b 32mm-1/8" SC 2127 12




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Granito / Verde

Turbo CARACTERISTICAS

- Fabricados con segmentaos tipo turbo.
- Ligas especiales para corte rapido.

- Cuerpos multiperforados.

- 4 tipos diferentes de segmentos.

- Con refuerzo central.

BENEFICIOS

+ Para corte rapido y sin despostillar de granito, piedra
de molino, marmol duro, loseta ceramica muy dura,
porfido y piedras artificiales.

- Hacen menos ruido.

+ Trabajo mas confortable.

- Los discos PLATINO pueden hacer cortes
haorizontales.

- Ningln disco del mercado puede igualar su

~~  velocidad.
- Granito de corte.

usas
« Granito de corte MAX. RPM
- Porcelanato ”
- Cerdmica 4 14,500
4'1/2” 13!200
7” 8,500
9” 6,700
L1y
i1 I

Platino Super Turbo Turbo Con segmentos
protectores
° CON SEGMENTOS CON REFUERZO CENTRAL Altura  earse
MAQUINA GROSOR BARRENO PROTECTORES segmento
PLATA ORO  PLATINO en
1 Ofi”mm 1mm-004"  222mm-7/8" 1590 7
115 mm 004" 299 mm-7/8"
a1,/2" 1 mm-0,04 ,2mm-7/8 2165 7
E ilad 100 mm _nne’ 9
smeriagora " 22mm-009" 222mm-7/8 866 8
115 mm 21mm-008° 222mm-7/8° 2166 2183 10
412" 12mm-005" 222mm-7/8’ 2187 10
16mm-006" 222mm-7/8" 1591 7
. » 22,2mm-7/8
175 mm _ 24mm-0085 / - 8B2 7,5
@ > 26mm-0100° 222mm-7/8 2167 2184 10
. 222mm-7/8"
Sierra circular 1,6 mm-006 mm-7/ . 2188 10
225 mm 26mm-0100° 222mm-7/8 2185 10
g’ 16mm-006" 222mm-7/8" 2189 10

Tip TECNICO

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor, excelentes para rayar piedra
de molino de nixtamal.




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

oSA Granito / Verde

CARACTERISTICAS )
+ Diamantes de alta calidad. . Segmentadl:l
- Segmentos resistentes al trabajo pesada.
- Disponibles con cuerpo silencioso. Claves 852,
- Cuerpos de acero resistentes al trabajo pesado. 854, 855,1521
y 1538 estan
BENEFICIOS avaladas por
+ Alto rendimiento. 0Sa
+ Para cortar granito, marmol duro y piedras
artificiales.
usas
+ Piedra dura
+ Granito

MAX. RPM m/s

4-1/2” 13,200 80
7” 8,500 80
g~ 6,700 80
127 5,000 80 Discos Convexos
147 4,400 80 Clave 848 y 849 son discos convexaos para hacer cortes
16” 3,800 80 curvos, ideales en la fabricacion de ovalines para cubiertas.

18” 3,400 80

) ALTO RENDIMIENTO CONVEXO Altura No. de
MAQUINA (0] GROSOR BARRENO BRONCE PLATA ORO PLATINO AR PLATA segmento segmentos

18mm-007" 222mm-7/8' 847 8 9
12 ?/"21{“ 22mm-009" 222mm-7/8" 850 851 7 8
4mm-016"  22,2mm-7/8" 848 8 9
Esmer‘iladlor‘a 2,2 mm-0,09" 222 mm-7/8" 1521 853 824 10/7 14
tati
portat 1 757 MM 2omm-009°  222mm-7/8° 817 12 15
22mm-009° 222mm-7/8° 1548 8 14
4mm-0,16" 222 mm-7/8" 849 7 12
_ _ 26mm-0102° 222mm-7/8° 852 854 7 18
Sierra circular
2259 mm - 25mm-010°  222mm-7/8" 819 12 15
28mm-0,110" 222mm-7/8 855 10 16
30?2["'" 32mm0,125"  50mm-2° 1552 14 21
|—'\I 32mm-0125" 254mm-1" 1538 10 25
Cortadora de 350 r”nm 3,3mm-0,130" 50 0" 1531 14 24
_mamposteria_ 14 ’ ’ mm -
Cortadora 28mm-0,110" 60mm-2-3/8" 2192 15 25
tipo puente
400 mm X » g
gor‘tadora prac 32mm-0125"  254mm-1 2190 10 28
e ataque
45?8’,,""1 32mm0125°  254mm-1" 2191 10 32

Clave 2192 fabricado con cuerpo silencioso, reduccion de ruido a menos de 87 dB.




PRODUCTOS DE DIAMANTE

Discos de Diamante

Materiales Fragiles

CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga especial para materiales
fragiles.

- Cuerpo super delgado.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- Mayor rapidez de corte y rendimiento gue los discos
de diamante electrodepositado convencionales.

- No se tapan.

@ usos

- Piedras semipreciosas

- Azulejo

- Porcelanato

- Ceramica

- Vidrio

- Clave 8B5. Excelente para trabajar onix.

100 mm
2

0,6mm-0025" 222mm-7/8' 1528 13200

: 180mm ggmm.0025" 222mm-7/8" 1529 8500 @
Esmeriladora 7
portatil

) Al
MAQUINA (7)) GROSOR  BARRENO  CLAVE seqmmto MAX. RPM Usear:se
mm
1 Oa.,m"‘ 16mm-006" 222mm-7/8" 4554 55 11000
oados 250MM  pnmogze 158mm-5/8 1555 10 6100 @
de loseta 0
Corpadors 350 ™M 2mm-008"  p54pmo+ 865 10 4400
Lapidario
CARACTERISTICAS
+ Liga especial para cortes sin despaostillar.
— = + Diamantes en grano fino.

¥, LT \’., BENEFICIOS

[ ' + Para corte de piedras semi preciosas como

| obsidiana, onix, jade y ojo de tigre.

. | N - Para reallza_r trabajos artisticos.
“,' e ‘%\ + No despostillan.
. / e "‘m - Cortes sUper precisos.
1528 r ¢ i usos
& | + Piedras semi-preciosas
ol Ve . - Ceramica
i - oo
-~ ,e--’f - o + Vidrio
Tip TECNICO
MAQUINA 1%} GROSOR BARRENO  CLAVE MAX.RpM Usarse
ell Corte fino y sin despostillar de: onix, obsidiana, jade y
ojo de tigre.



PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

— Cantera
Rojo

O & A

CARACTERISTICAS
-Con liga especial para corte de materiales abrasivos. Clave 1520 esta
avalada por 0Sa

BENEFICIOS
- Para corte de materiales abrasivos y cantera.

usos

- Cantera z
- Blogue abrasivo MAX. RPM m/s

4-1/2” 13,200 80
77 8,500 80
g9” 6,700 80
14” 4,400 80

ALTO RENDIMIENTO Altura No. de

. t Usarse
NI 4 GROSOR  BARRENO  gyycur BRONCE PLATA ORO PLATINO *fmm) segmentos  ~ ¢,
1,8mm-007" 222mm-7/8" 1522 8 9
1I5Smm 55 m-0085" 222 mm-7/8" 1537 10 g
a1/2 \
22mm-009" 222mm-7/8 1534 10 9
22mm-009" 229 mm- 7/8' 841 7 14
Esmerladora 179MM  22mm-009° 222mm-7/8" 1547 8 14
portati 7 22mm-009" 222mm-7/8" 843 12 15
22mm-009" 222mm-7/8’ 1520 828 10 14
295 mm  22mm-009" 222mm-7/8" 846 12 15
g’ 2,6mm-0,102" 222mm-7/8’ 1539 1535 10 16
® Cortad d " »
R Cocore de 450y 28MM-0T0 254mn-1 1525 7 25 :
Cortadora 147 35mm-9/64" 50mm-2 1495 10 24

de puente

, Recinto Volcanico
CARACTERISTICAS .
+ Disefio exclusivo MULTICUTTER. MUItICUtter
- La banda de diamante es mas ancha en una de las
caras.
- Con adaptador integrado de 5/8”-11.

BENEFICIOS

- Se pueden usar para corte y desbaste de recinto
volcanico vy otras piedras y materiales abrasivos.

+ Facil montaje en esmeriladora con rosca estandar.

- Rendimiento extraordinario.

MAQUINA ()] GROSOR BARRENO CLAVE MAX.RPM Usarse

en

1 2_15;*21{“ 28mm-7/64" 159 mm11-5/8*11 2181 13200 ‘

90°, 30°
Esmeriladora 290 MM 30mm.1/8" 159 mm11-5/8-11 2182 6700
portatil g




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Recinto Volcanico - Cantera

Amarillo ]
CARACTERISTICAS
I — - Discos de 4-1/2”, 7" y 9” con adaptador
Lo e integrado y segmentos protectores.

BENEFICIOS
- Combinan corte rapido y alto rendimiento en

g .
& l @ @ , % a recinto volcénico y otros materiales abrasivos.
A

usos

2540 ‘ - %, = - Cantera dura
4 3 = - + Recinto volcanico

s ~ ;"—. B + Blogue muy abrasivo
. (“my : * Asfalto
A e S : Sjury
L ?}f
» e Ji.._ = o -
— "
Ty
X
Alt
MAQUINA GROSOR BARRENO  AMARILLO se?muerra\to No.de — Usarse [
mm) segmentos en l
115 mm 22mm-009°  Mi4-2 2544 7 9
41/2" 2o mm.009" 15ImmAH-58-1H 2545 7 9 Tip TECNICO
175mm 54 mm-0085" 158mmitH-5/8-1H 2547 7 14 Claves 2544 y 2449,
- “Turbo” con segmento protector, genera
Esmeriiad , .
S”;gﬁ'tgtiﬁra 2259”"'"“ 2,6mm-0,102" 153mm11H-5/8-1"H 2549 7 18 menos ruido y menos calentamiento.

EASY-CUT.

Recinto Volcanico

CARACTERISTICAS
+ Bajo precio.

+ Sinterizados.

BENEFICIOS

« Para corte de recinto volcanico, cantera y
otros materiales abrasivos, muy Gtiles en el
trabajo artesanal de |la piedra.

usas

+ Recinto volcéanico
- Cantera

+ Blogue abrasivo

MAX. RPM

4-1/2” 13,200

77 8,500
MAQUINA GROSOR BARRENO  EASVCUT segmen No. de g” 6,700
L se mr%r)\to segmentos 14” 4,400
115
41 /"215“ 2mm-008  222mm-7/8’ 2515 7 g
Esmeriladora L 737"mm 22mm-009" 222mm-7/8" 2517 7 14

portatil

* Con reductor de 25.4 mm.
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PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Especiales para Marmaol
CARACTERISTICAS P 4 Electrodepositados

- Con protecciones en “U”. '} i ?*\
- Fabricados con diamante electrodepositado de alta a i iy ﬁ%,

calidad { vy ’ga = g.m,,‘%
BENEFICIOS : W

« Buen rendimiento. i e
+ Excelentes acabados. & m

- Corte rapido y preciso. L e
- No despostillan. L. p

usas
- Marmol

MAQUINA (7)) GROSOR  BARRENO  CLAVE _ No.de MAX.RPM ~ Usarse
Segmentos en

%Q 12_‘:’/’;'.“ 12mm-1/32° 222mm-7/8 2141 10 12000

Esmeriladora 180 mm 15mm-1/16" 222mm-7/8" 2142 14 8700 @
portatil

CARACTERISTICAS Soldados al vacio

- Super delgadaos, para cortes finos, sin
despostillar en marmol. e
- Fabricados con diamante soldado al vacio de alta ¥

oy
calidad. f =,

BENEFICIOS ﬁ ‘2;{‘

+ Alto rendimiento.

A
- No se tapan. E E] _I

usos i
+ Marmol k f}

+ Loseta ceramica \5%‘ ) :
+ Acrilico xxﬁ_ — v
+ Plastico
+ Fibra de vidrio

Tip TECNICO
Clave 1592 incluye reductor de 22,2 %ﬂ T15mm - 2mm-008"  222mm-7/8" 1592 13200

FEI:I'?SV,Z‘EI?H? incluye reductor de 22,2 Eroedors ) 787”mm 22mm-0085" 222mm-7/8" 1593 8500

portatil

MAQUINA (7)) GROSOR  BARRENO  CLAVE ~ MAX.RPM  Usarse

a20 mm.

CARACTERISTICAS Silencioso
* Nueva formula mejorada. e -

- Fabricados con cuerpo de acero silencioso.

BENEFICIOS

+ Reduccion de ruido a menos de 85 dB.
- No despostillan.

- Alto rendimienta.

usos
+ Marmaol suave
» Marmol duro

< Altura
1%) GROSOR  BARRENO  Marmol iy poy segmento NO-de  Usarse

Suave mm) segmentos en

Cortadora
tipo puente 35?4'3““ 32mm-1/8" 60/50-23/87/2° 2540 4400 7 o5 @
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Discos de Diamante PRODUCTOS DE DIAMANTE
Soldado al vacio

CARACTERISTICAS
+ Segmentados con diamantes
depositados al vacio.

BENEFICIOS
+ Mayor rapidez de corte y
; rendimiento gue los discos
. de diamante electrodepositado
convencionales.
- No despostillan.

usas
- Piedra
+ Marmol
r U - Plastico
(7)) GROSOR BARRENO 0 egmentos MAXRPM  on  IRUSELERLEYl
« Acrilico
) + PVC
180mm pgmm.0102" 222mm-7/8 2143 7 14 8500
Esmeriladora 7
portatil
e
—\\ﬁ‘
= 35?4',,""1 3mm-012°  254mm-1" 2144 7 24 4400
Cortadora de
T
y
Soldados al vacio CARACTERISTICAS

+ Segmentados con diamantes depositados al vacio.
- Nueva tecnologia de soldado.

BENEFICIOS

+ Para corte de tubas, perfiles y barras.

+ Rinde varias veces mas que un disco
de abrasivo convencional.

usaos
- Fundicion
Corte
Alt
MAQUINA (7)) GROSOR BARRENO  CLAVE seqm MAX. RPM Usear:se
m!
( TUBS
115 mm 13mm.005" 222mm-7/8° 2683 10 13200
a1,/2° =4
e
183,,'"’“ 28mm-0,110° 222mm-7/8" 2687 3 8500 ‘ { PERFILES
Esmer‘il@dlor‘a @ )
pr‘tBtl 230 mm " "
o 28mm-0110" 222mm-7/8" 2688 3 6700 / AR
& 356 MM 54 mm.0134"  254mm-1° 2691 3 4300
“hop Saw 14" Rolull=, :

CARACTERISTICAS

+ Rinde varias veces mas que un disco de abrasivo
convencional.

+ Mas seguro.

BENEFICIOS

- Para desbaste de fundician, hierro ductil, acero al
carbon, inoxidable y soldadura, metales no ferrosos,
ceramica y polimeros.

Desbaste

Usarse
en

& 178 mm  ooomm.780 2678 8500
Esmeriladora 7

portatil
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PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Con vastago
CARACTERISTICAS Electrodepositado

« Para trabajos a altas velocidades.
- Fabricados con resistente vastago de acero.

BENEFICIOS
+ Combinan corte rapido y alto rendimiento.
« Corte sUper preciso y sin despostillar.

usos

- Piedra Natural
+ Acrilico

+ Fibra de vidrio
+ PVC

(%) GROSOR BARRENO CLAVE  MAX.RPM US:;SE
40mm 54 : . 35000
1,2 3mm-0,012"  3mm-1/8 2148
Mototool Taladro

Mini Turbo

CARACTERISTICAS D|a mante
« Tipo turbo para desbaste y corte.

BENEFICIOS
+ Para trabajos artesanales y de precision.

usos

+ Piedra natural

+ Carburo

+ Materiales de ingenieria muy duros.
« Plasticos duros

* Hule

|<]E)\ GROSOR VASTAGO CLAVE MAX. RPM Usear:se

Mototaol Taladro "?jg?,m 2mm-008°  B4mm-1/4 1491 100000

Diamante

CARACTERISTICAS
- Fabricados con liga metélica.
+ Diamante grano medio.

BENEFICIOS

« Para corte, deshaste, ranurado y trabajos
artisticos en marmol, granito, obsidiana, onix
y otras piedras naturales.

- Excelentes para trabajar en lugares de dificil
acceso.

usos

+ Marmol

+ Granito

- Obsidiana

+ Piedras naturales (%) GROSOR

- Onix |‘GIE)\

+ Cantera
Mototool Taladro 40 mg"ﬂ‘ 2mm-0,080" 64mm-1/4" 1490 25000

Usarse

VASTAGO CLAVE  MAX.RPM

11/




Copas de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE
EASY-CUT.

Segmentadas CARACTERISTICAS

- Disponibles con una y dos hileras de segmentos.
- Con rosca integrada M14-2 6 5/8”-11.
- Bajo precio.

BENEFICIOS

+ Para desbaste de concreto, marmol y otros
materiales de construccian.

+ Montaje rapido no requiere herramientas especiales
para montar y desmontar.

usas
+ Marmol
- Pied
MAQUINA (7)) BARRENO LHILERA  2HILERA  MAX.RPM US:;SG . Cgencr?etu
g 100 iy BETOAHS/BIR 2171 2173 14500
ot S M142 2172 2174
Tu r h D CARACTERISTICAS

- La mas amplia seleccion disponible en el mercado.
- Fabricada con diamante de alta calidad.

BENEFICIOS

- Dura 20 veces mas que una copa de abrasivo
convencional.

- Excelente velocidad de remocian.

usas

- Color azul. Para marmol, concreto y
blogue no abrasiva.

- Color verde. Para granito, marmol duro
y resinas epaxicas muy duras.

- Color rojo. Para cantera y otros materiales
abrasivos.

USOS GENERALES GRANITO CANTERA y— Tip TECNICO

MAX. RPM
BRONCE PLATA  PLATA ORO PLATA ORO G

MAQUINA @ BARRENO

Claves 869, 867, 884

100 mm /0 y 2168 fabricadas con
e 222mm-7/8" 2168 867 869 884 14500 cuerpo de aluminio, son
- 180 muy ligeras y reducen el
Esrggglgtcii‘wa 7"mm 22,2 mm-7/8" 2169 883 885 8600 ruido.

Turbo

Cuerpo de Hule )

CARACTERISTICAS

+ Cuerpo de huleg, ligero y resistente.
+ Diamante grano 30/40.

- Con rosca integrada 5/8” - 11.

BENEFICIOS

- Deshaste répido y con minimas despostilladuras.

+ No rebota.

- Se reduce la vibracian y el ruido.

- Montaje rapido no requiere herramientas especiales
para montar y desmaontar.

usas
+ Granito
MAQUINA @ BARRENO ORO  MAX.RPM US:rzse - Marmol
+ Piedra
g 100 mm ,, - Concreto
Esrggﬁgggfra w 159mm-11H-5/8"11H 2175 14500 - Porcelanato
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PRODUCTOS DE DIAMANTE Copas de Diamante

CARACTERISTICAS _ TLII_'hD
- Cuerpo de hule. Cuerpo de Hule - Silenciosa

- Super flexible.
- Con rosca integrada 5/8”-11.

BENEFICIOS

- Gracias a su tecnologia reduce el ruido,
la vibracion y los saltas.

- |deal para el desbaste de concreto donde
SE requieren operaciones rapidas y precisas.

- Montaje rapido no requiere herramientas especiales
para montar y desmaontar.

usos

- Granito
» Marmol MAQUINA BARRENQ CLAVE MAX. RPM
- Piedra

gg 100 mm o
. Esmerilad 11-5/8"
Concreto Sar?tgb?arwa ) 159mm11-5/8~11 2176 10000

- Porcelanato

FAST7CU7%

CARACTERISTICAS Segmento Tipo Flecha

-Con segmentos tipo flecha.

BENEFICIOS

- Deshaste réapido de concreto y recubrimientos
muy duros.

- Larga duracian.

- No se tapan.

usos
- Concreto
+ Resinas epaxicas

[0) [VEETET

MAQUINA BARRENO PLATA MAX. RPM en

103.,'“'" e22mm7/8" 2179 14500

Esmeriladora 133"’““‘ 222mm-7/8 2180 8500 @

portatil

CARACTERISTICAS .

- Fabricados con diamante soldado al vacio de alta RUEdaS PE rfl|al:|DI‘aS
calidad. Soldadas al vacio

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- Excelentes para el perfilado de marmol y granito.
+ Ahorro de tiempo y dinero.

- Se pueden usar en seca.

usos
» Marmol
+ Granito

Fnrrsnahs Dispclil_l":llimes
olre pediao
MAQUINA (1) ALTURA BARRENO oM B oo

DVB35/40-B20 DVB35/40-F20
D ES
75mm g mm-3/4"  159mm-11H-5/8"11H 2630 2632 8600
Esmeriladora 3
H J\ v ) Fz ‘I portatil

MAX. RPM




Brocas de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Electrodepositado CARACTERISTICAS

« Para perforaciones esporadicas en himedo.
- + Fabricadas con diamante en granos finaos.

BENEFICIOS

- Para perforaciones en placas delgadas de loseta
ceramica, plastico, marmaol, acrilico y fibra de vidrio.
. - Excelentes acabados.
:. usos
18 - Azulejo
{ — )

+ Marmol
- Porcelanato
+ Fibra de vidrio

Con vastado

. 32 mm 38 mm 50 mm Usarse
i j ! MAX. RPM
MAGUINA 1-1/4 1-1/2 2 en MAQUINA (1)) LARGO  VASTAGO DGS40MP3T  MAX.RPM
-, dmﬂo 2950 2951 2952 2800 -
C aladro
Rotomartillo 251r31m 50mm-2" 7 mm-9/32" 1570 2800
Adaptador para montar las brocas 2957 3000 @

Porcelanato - Azulejo

MAQUINA E;/TG’T,‘ 1‘;/@,{"‘ 121/';[“ AL Us:r:se Clave ?958
Guia
ol 2948 2947 2948 2949 2800 @
Rotomartillo

CARACTERISTICAS

Brnca - Liga metalica.

Porcelanato - Vastago integrado.
- Se pueden usar en seco o0 en hiimedo.
BENEFICIOS

- No despostilla.
- Corte rapido.
- Alto rendimienta.

usaos
- Porcelanato muy duro
ORO - Loseta ceramica
- - Granito
MAQUINA  DIMENSIONES ~ CLAVE MAX. RPM
25x35x64mm o ' . =
1x13/8x1/40 2939 i :
3100 s

32x35x64 P—
Taladro 0 x35x64mm  9ggn Granito Porcelanato Loseta

Rotomartillo  1-1/4x1-3/8x1/4"
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PRODUCTOS DE DIAMANTE Brocas de Diamante

Soldado al vacio

CARACTERISTICAS
-Fabricadas con diamante depositado al vacio.

BENEFICIOS
+ Alto rendimiento.
+ Buen acabado.

usas
- Piedras preciosas Para Taladro
- Azulelo
+ Marmol
- Porcelanato | MAQUINA () CLAVE MAX. RPM
+ Vidrio
Emm-1/4" 2960
10mm-3/8° 2981 15200
Taladro o .
Rotomartillo 12mm-1/2 2962
254mm-1"  0gg3 8500
—
= MAQUINA DIMENSIONES CLAVE MAX. RPM
g e 50 mm-2"
- . | | s hey 2964
- . ? 70 mm-23/4"
| '-—- —®  ssmitngey 2969 8500
BGranito Porcelanato Loseta Forerten’™ 88 mm-31/2"
vi53mt-5/8414 2966
Soldados al vacio
Con Parafina
CARACTERISTICAS

- Contienen parafina en su interior para lubricacion.
+ Diamante grano 50.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

+ No despaostillan.

+ Se vuelven a llenar de parafina cuando se acaba.

usas
« Azulejo
+ Marmol

Para Esmeriladora

. MAQUINA DIMENSIONES PLATA MAX. RPM

: Bmm-1/4"
Marmol Loseta x 15,3 mm-11H-5/8"11H 1428
12mm-1/2"
? x159mm-11H-5/8"11H 1432 15200
—_— 12mm-1/2"
E: lad
S poratl M14-2 1433
15mm-9/18 1434

x15,9 mm-11H-5/8™11H




Brocas de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

| CARACTERISTICAS

Broca
Materiales Ceramicos

Nueva + El disefio permite minimizar el valumen de polvo.

I_|'|1 ea BENEFICIOS

- Facilita la evacuacion y mejora el enfriamiento.

- Se pueden afilar al hacerlas girar sobre una lima
abrasiva a velocidad lenta para devolverle su poder
de corte.

usos

+ Azulejo

- Ceramica
+ Marmol
+ Gres

MAQUINA &5mm  8mm  10mm  13mm 20 mm « Terracota
L R 12 3/4 DS WA - Parcelanata (clase 5)

mmﬂ 1446 1447 1448 1449 1450 2800 @ '

Marmol Loseta Porcelanato
CARACTERISTICAS
Brnca . - Liga metalica.
- Soldadas con laser.
- Con protecciones antidesgaste de diamante
depositado al vacio.

BENEFICIOS

- Se pueden usar en seca.

- Para perforar materiales muy duros: granito,
marmol y parfido.

usaos
- Granito
» Marmol

MAQUINA @ BARRENO US:r:se .
159 mm-11H-5/8*11H 1582 8 ‘ Granito Marmol
3;?1;"4'1‘ 108mm41/a / 6500 @
oo™ M14:2 2170 8 ©)
Puntas montadas CARACTERISTICAS
so|dadas a| VﬂCl’U - Fabricadas con diamante depositado al vacio.
+ Perfectamente balanceadas.
BENEFICIOS
y + Alto rendimiento.
L - Excelentes acabados.
- Para trabajos artesanales e industriales.
usaos
+ Granito
. + Marmol
TIPO FORMA GROSOR CLAVE  MAX.RPM
()} VASTAGO ﬁ . Cantera
- Concreto
MT-1 —um 15mm-9/16” 7,5mm-9/32"  64mm-1/4" 1440 60000 . Plastico
MT-3 5mm-3/16" 15mm-9/16' G4mm-1/4" 1441 75000 - Azulejo
+ Carburo de tungsteno
MT-4 12mm-1/2" 25mm-1" 84mm-1/4" 1442 40000 1

MT-8 19mm-3/4" 145mm-9/16" B64mm-1/4" 1443 40000 'ﬂ[%)\

MT-15x45° —!W 22mm-7/8" 13mm-1/2" 84mm-1/4" 1444 50000 Mototool




Para perforar:

» Concreto curado simple

» Concreto curado reforzado
» Ladrillo

» Blogue

v X

Perforan rapido
y estable

HARGO VASTAGO CLAVE UELOEEDG?I%EPEJEEERICﬂ

EAATH 1820 TG ey va 4.4 a4 D’DNDHETD

14 S 1821 102 em L ERICA Tipo Velocidad m/s

1823

Si compro una broca con nosotros,
disfrute de nuestro servicio:

Resoldamos segmentos nuevos a los
tubos de acero AUSTRODIAME®

Contacte a nuestro Centro de Atencion a Clientes

servicioaclientes@austromex.com.mx



Pads de Diamante

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Pads para pulido en Seco

CARACTERISTICAS

- Combina la flexibilidad de un disco de lija con el
poder de deshaste del diamante.

BENEFICIOS
» Precio muy competitivo.

usos

» Marmol

- Granito

- Travertino

+ Piedra

- Aglomerado de cuarzo
- Vidrio

- Terrazo

(1)) ) ) 200 400 800 1500 3000  MAX.RPM g

Pulidora de
100 mm
2

piedra
2656 2657 2658 2659 2660 2661 2662 8600 5

CARACTERISTICAS
+ Liga resinosa.
+ Sistema de sujecion VELCRO®.

BENEFICIOS

- Para pulido en seco de superficies de granito
y marmol.

- |deales para trabajar en el lugar de colocacién.

- :

b
-
-
el

LEELY

usos

+ Granito

+ Marmol

+ Piedra artificial

.1:.1 2y
EE]

Tip TECNICO

Se puede utilizar en lugar de la

colocacion, ya gue no requieren agua

MAQUINA

G-400 G-800  G-1500  G-3000  MAX.RPM ﬁ

PULIDORA DE PIEDRA 1091,,""“ 2670 2671 2672 2673 2674 2675 2676 4000 5

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.




PRODUCTOS OE OIAMANTE Pads y Hojas de Diamante

Pads

CARACTERISTICAS Hﬂmedu
+ Liga resinosa.

+ 3 mm. de espesaor.

+ Sistema de sujecion VELCRO®.

BENEFICIOS
+ Para pulido de cubiertas de marmol y granito.
+ Acabados muy consistentes.

usaos

+ Granito

+ Marmol

+ Piedra artificial

EASY-CUT.

Clave 2817-4”

Set de 8B piezas

Contiene una pieza de cada
grano: 50, 100, 200, 400,
800, 1500, 30000 y BUFF

MAQUINA G-100 G-200 G-400 G-1500  G-3000 BUFF T  MAX.RPM
PULIDORA  cALIDAD ORO 1594 1595 1596 1597 1598 1
DE PIEDRA
[consistema 100 mm EASY-CUT® (Bajo precio)
de inyeccidn 47
de agua) 2870 2871 2872 2873 2874 2875 2876 2877 10 2000
Lineap THUMS

2760 2761 2762 2763 2764 2765 2766 2767 10

Hojas de diamante

CARACTERISTICAS
- Con respaldo foamy flexible y resistente.
- Lavables.

BENEFICIOS

- Para desbaste y pulido de superficies.
- Altisimo rendimienta.

- Se lava y se vuelve a usar.

usos

- Vidrio

+ Marmol

- Granito

- Ceréamica

- Piedras sintéticas
- Metales duros

DIMENSIONES CLAVE  GRANO COLOR

2733 60 Verde

Tip TECNICO 100mm 55mm 2734 120  Negro
4 x 2316 9735 200 Rojo
Se pueden usar con agua para _
aumentar rendimiento 2736 400 Amarilla

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




Pads de Diamante

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Segmentos de Diamante para desbaste de pisos de concreto

CARACTERISTICAS

- Cada pieza cuenta con dos segmentos de
diamante de liga metalica.

+ Se utilizan en seco con sistema de aspiracion
de polvos.

BENEFICIOS

- Rendimiento extraordinario con gran precision.

+ Sustituyen a los tradicionales ladrillos de carburo
de silicio.

usas
» Concreto

~—  27/8" —|

(%)} LARGO GRANO CLAVE ﬁ T
73/50 mm y o
o778/ 50 mm -2 18/20 2640 9 2

73/50 mm on
e 50 mm -2 30/40 2641 el
73/50 mm

2782 50 mm-2” 60,80 2642

9

Pads para pulido de pisos de concreto

CARACTERISTICAS

- Su disefio permite garantizar un trabajo constante
y parejo.

- Sistema de sujecion VELCRO®.

BENEFICIOS

- Para pulido de pisos de concreto en seco.
- Alto rendimienta.

usos
- Concreto

(v} ESPESOR 50

100 200 400 800 1500 3000 ¥

80 mm
3

10 mm-3/8" 2720 2721 2722

2723 2724 2725 2726 3

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.




PRODUCTOS DE DIAMANTE Pulido de Concreto

Pulido de Concreto

Proceso Objetivos Producto Caracteristicas
ATl - Emparejar superficie. Segmentos Clave 2640 18 /20 Deshaste agresivo: Acabado burdo
I?\ISICIaRLE - Mostrar agregados. de diamante Clave 2641 30/ 40 Desbaste medio: Acabado medio
Clave 2642 60 /80 Desbaste ligero: Acabado fino
B -Preparar la superficie Ladrillos Clave 488 24
UEUEIHILE  para el pulido. abrasivos  Clave 489 36
. _ L Clave 2720 50 Desbaste ligero
Pulido Sellar superficie. Pads para .
) - e : Clave 2721 100 Desbaste ligero
INICIAL Preparacion para densificado.  Pulido Clave 2722 200 Desbaste ligero
Clave 2723 400 Desbaste ligero
- - Incrementar la dureza N/A
Densificacio ENRyPY-yrEsTREY
Pulido - Obtener brillo medio. Pads para
MEDIO pulido Clave 2724 800 Desbaste ligera. Aparece brillo
e - Incrementar la dureza N/A
Densificado de la superficie.
SO([B - Dhtener brillo final. Pads para  Clave 2725 1500 Brillo bajo
FINAL pulido Clave 2726 3000 Brillo alto
T L - Sellar y proteger la N/A
superficie.







SUPERABRASIVOS

“ ' RECOMENDACIONES
TIFO FORMA, DIAMANTE | CBN DE USO |
1A1 I! e s [ |

T = 1
——
1A1R O m
1V1-45° ,-I . *_é' m
Rectificado y afilado
e herramientas
3A1TR (] |
4A2 m
11A2 ]
l - -
11V8 ’ i 8 &
T Afilado de dientes de
12A2 ,_'7_ "= 7] sierras y engranes
S P Corta y ranuggo de garﬂu— [
a8 i 15:._.1-1 g w kel i retrfsr'&?u;ﬂ; '
CErAMICOS
et Rectificado y afilado de
15ve ¥ - = herr-amientgs de corte

Lineas disp_n"nihles

- Oro. Alto rendimiento. Para usuarios con

grandes consumos de ruedas gue buscan
|la mayor duracion y ahorro.
+ Plata. Buen rendimiento. Para usuarios con
consumaos medios de rueda.
- ¢hip-eut® Buena relacion precio-rendimiento.

- EASY-CUT. Bajo precio.

¢cDonde usar ruedas de Diamante y CBN?
CBN

DIAMANTE

- Carburos metalicos

- Carburos cementadaos

- Materiales ceramicos

- Piedras naturales vy artificiales
- Piedras preciosas y semipreciosas

- Vidrio, porcelana, cuarzo, silicio, germanio

y grafito

- Aceros rapidos

Informacion Tecnica

D = didmetro

H= barreno
T= qgrosor
U, X y W= seccidn

superabrasiva

- Se cuenta con superabrasivos de Diamante y de
Nitruro de Boro Cuhbico (CBN].

- Contiene la concentracion exacta de diamante

sefialada en la especificacion.

- Aceros de alta aleacidn

- Aceros al cromo (12% Cr) (Los aceros
deben tener una dureza superior a los

52 HRC)

- Aceros inoxidables

- Materiales sintéticos y reforzados con fibra
ESPECIFICACION DE LAS RUEDAS SUPERABRASIVAS AUSTROMEX®

DUREZA CONCENTRACION CUERPO

de vidrio

ABRASINO

TAMANO
DE GRAND

1830 | Grueso
3670 | Meciano
BOMIS0 | Fw

180280 | Muy fing
p20-1200: Extra fino

§ I-'.-'-lf-ﬂ:li."hxs

Aln
250
150
125
100
75
50
25
10
Hiya

I omrEZ0OFX

' Alubak
Aluming

¥5in cuBrpa

. £
* Aorasho

LIGA
B H Rsmosa
V. Virifcado
P : Elsctrodegnetatg
M: Metaion

5 E Soldaca al vacio

Operacion
+ Rectificado

- Afilado
- Corte y Ranurado (Sdlo tipo 1A1TR)

Maquina

« Afiladora Universal

- Fundiciones (gris, nodular, etc.]

CODIGO INTERNO  IDENTIFICADOR  CALIDAD

Cesgnacdn parn
usD excheho da
Dnrasos
Austrnmmas

D

i 0 Salmon
+ 02 Varde
+ 03 Blanco

04 Amaslin
05 Ao

+ DB Turguesa

09 Lika

B : D2 Maranjo

+ Rendimisnta
P Promium
LR
1 Industrisl
w W
A Professnall
L]
= Prein




Diamante SUPERABRASIVOS

Diamante

CARACTERISTICAS DEL ABRASIVO

- Con recubrimiento metalico de niguel
Identificadores:
Diamante (01, 02, 03, 06, 07, 09)
CBN (02, 0B, 08)

+ Con recubrimiento metalico de cobre
Identificadores:
Diamante (05)

BENEFICIOS
» BX8 (Liga de uso general para operaciones severas).
« B51 [Liga de uso general para operaciones ligeras).

Superabrasivos ) , . -~
FORMA Q GROSOR BARRENO 'P X ESPECIFICACION CONCENTRACION ORO Chlp cut® EASY-CUT-
D140R100KBXBDOTP 100 297 2800
6 mm
. _ n »  D140R75KBX8NOBI 75
1A1 | =l 150 mm 31q.754r]1m e /8 296 2800
T 6” N
e D140R50KBXBCOBR 50 2151 2800
13 "
s /8" p1aoRsoKEXecOBR 50 2152 2800
o0 — —rip 100 mm 5000 2 310 8500
f 1§ 31.75 mm0O. mm .
1A1R | ak " 150 mm e ooss D100R100B 100
7 190 311 6200
F——3 4’.‘7 1091 mm 308 4200
3A1R. < 6mm 31.75mm 0040° 1/8" DIOORI0OCBXBNOSI 100
—| Ho — 1 1508mm /4 1-1/4 309 2800

R 3/32” D230R75KBXBNOBI 75 307 3300
e 2 st 10 mm Y
472 mﬁ%m%mm om L gp—

1/8"  D230R50KBXBCOBR 50 2154 3300
re ‘JK@ Wlx 1/4” ”
11A2 ¢ ﬁ’:‘ 100 mm 38 mm 3175 mm 1/4" 1/8"  p120R100KEXE00E 100 1412 4200
| HNJB I~ ‘T
1 2A2 ﬁ%«x 150 mm 25 mm D120R50KBX8COBR 50 2153 2800
; | ! 3/8" 1/8"
LR 6 ! D120R100KBX8D06P 100 590 2800
D140R100KBX8D0SP 100 304 4300
|[=—DO
11V9 f"fi 95391[“ 3181%'31 D140R75KBX8NO5| 75 298 4300
LY N 3175mm /8" /8 oiaorokerocosn 70 2150 4300
L=sA e D140R100KBX8DOSP 100 305 3300
| 10 | i~ 31.75 ” »
14A1 Foe= =z, 150 mm Emm SLIDIM /18" /8" paorioocerenos 100 1414 2800
\ °° Jx . .
15V9 Ts===+ 15Qmm 20mm 31.75mm 1/8" 1/8" pizoRzsKENEDOEP 75 1415 2800

~[Ho -




SUPERABRASIVOS

Nitruro de Boro Cubico
CBN - Liga Resinosa

CARACTERISTICAS
« Para el desbaste y afilado profesional

de aceros.

BENEFICIOS
« Construidos con liga especial de alto rendimienta.

Tip TECNICO

Larga duracién en aceros aleados con
una dureza superior a los 52 HRC.

MAX.

Superabrasivo X )
ESPECIFICACION CONCENTRACION ORO PLATA RPM

GROSOR BARRENO U X
B120R75LBAMIO2) 303
S —— 75 — 4300

1 1 Vg 95 mm 38mm 31.75mm 3/8" 1/8
3-3/4" 112" 1-1/4 B120R75LBAMDO2P 301

TIPO (7))

Superabrasivo 5 )
T X ESPECIFICACION CONCENTRACION

Lima Aderezadaora
Para Ruedas de diamante y CBN

S

Clave 482
8" X ‘l" X ‘l!!
200 x25x 25
-89A220-

GROSOR BARRENO

1 A1 150 mm13mm 3178 mm /2" /8" gra0rrsisavice

TIPO (7))




Ruedas Hibridas SUPERABRASIVOS

Ruedas de diamante
Liga Hibrida CARACTERISTICAS

- |deal para fabricar herramientas de carburo
de tungsteno.

- Para operaciones de “fluting”. - 1A1.

- Para operaciones de “gashing”. - 1V1-45%,

- Minimao numero de ajustes.

BENEFICIOS

- Mayor resistencia al desgaste.

- Excelente capacidad de deshaste.

- Vida util mas larga.

- Reduccion de costos de produccion de
herramientas para deshaste.

- Menor tiempo de fabricacion de herramientas
de corte.

- Menos carga de la maguina.

usos
» Maqguinado en equipos CNC y fabricacion
de brocas.
o Hibrida
1]
B W _
‘S Profesional
S T
= .
(=] Y Estandard
wv WY
Cantidad de ,
. Tipo 1V1 - 45°
Material en Y N
Tiempo [0 ‘W)
Tipo 1A1
B A
TIPO @ GROSOR BARRENO SuPverabrasivo . ' PLATA MAX.
T X ESPECIFICACION CONCENTRACION RPM
31.75 " »  DBAC100CHSB1P 2
1A1 125 mm12mmstIsm 12t 3/ - 8 700

3175 . . ogg 7639
1V1- 4591 2.':")5"mm1%/rgm mm - 1/2” 3/8 0B4C100CHS61P

1-1/4"




SUPERABRASIVOS Rectificadores

Rectificadores de Diamante
CARACTERISTICAS Monopunta

+ Tres tamafios de diamante para cubrir cualguier
aderezado convencional.

- Fabricados con diamantes industriales
seleccionados.

BENEFICIOS
- La mejor opcidn para el rectificado de
ruedas.

usaos
- Aderezado de perfiles rectos, ruedas Tipo 1,5y 7

QUILATES
@ LONGITUD o35 05 10

11 mm 42 mm
Jmm 4Zmm 960 962 964

Rectificadores de Diamante
Multipunta

CARACTERISTICAS
« Fabricado con 7 diamantes seleccionados.

BENEFICIOS
+ Permiten aumentar la velocidad del aderezado.
+ Mantienen la rueda destapada por mas tiempo.

usaos

+ Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones
de rectificado cilindrico, sin centros y de superficies
planas.

- |deales para operaciones severas en ruedas anchas
y para rectificar ruedas de tuercas (Tipo 2TR).

QUILATES
()] LONGITUD 1.65

11 mm 38mm
7/16" 1-1/2" 1445




Rectificadores SUPERABRASIVOS

4

Nueva

Rectificadores de Diamante L
Linea

Conglomerado

0G3

Clave 1439

- Para aderezado en operaciones de rectificado
cilindrico exterior de superficies planas.

- |deal para ruedas entre 350 y 500 mm de diametro.

+ Para ruedas de oxido de aluminio vitrificadas o

(7)) LONGITUD DN16M100MIN.S

resinosas.
11 mm 24 mm
7/16” 15/16" 1433
DT1A
Clave 1435
- Para aderezado de ruedas en operaciones de
rectificado cilindrico y de superficies planas.
- Ideal para ruedas mayores a 500 mm de didmetro.
- Distribucion homogénea del diamante gue garantiza
| un desempefio consistente durante toda su vida.
- Recomendable para aderezar ruedas de 6xido de
(%) LONGITUD  CLAVE aluminio y ceramico vitrificadas o resinosas.
19 mm 39.88mm
3/4” 1.9/16" 1435 ! !
Tl P

o

=
o

OT2RK

Clave 1436

- Para aderezado de ruedas en operaciones de
rectificado cilindrico exterior y de superficies
planas.

+ Ideal para ruedas de 450 mm de diametro o
mayores.

+ Mejora la productividad ya gue puede aderezar a
mayor velocidad y los ciclos de aderezado son mas
largos.

ey O

() LONGITUD CLAVE

e Tl

: ﬂﬁ%ﬂﬂ?iﬁﬂir Tt |

e i

. 50.77
1558/%mm .77 mm 1436




SUPERABRASIVOS Rectificadores y Pastas

Nueva
Linea

|> Rectificadores de Diamante

Conglomerado

coNico cvo

Clave 1437

- Monopunta con diamante depositado en vapor
guimico (CVD).

- |deal para dar radios y formas a las ruedas
abrasivas.

- El diamante CVD proporciona una gran consistencia
en la forma durante toda la vida de la herramienta.

- Angulo de 902

- Radio 0.008".

(%) LONGITUD CLAVE

11 55.4
7/{2,,"" 273/1"‘5W 1437

Pastas de Diamante

CARACTERISTICAS

- Excelentes para pulir piedras naturales,
semipreciosas, carburos cementados,
metales duros, bronce vy latdn.

- Alta concentracian de diamante.

- Base agua.

BENEFICIOS

- Para dar super acabados de precision en matrices
para moldeo y extrusion de plastico, partes
metallrgicas de alta precision, lapeado de
metales y componentes opticos.

usas

+ Acero

+ Carburo de tungsteno
- Plastico

- Piedra

- Piedras semipreciosas
- Metales no ferrosos

Numero CONTENIDO
Micas "G"

APLICACION

CLAVE COLOR CONCENTRACION

Excelente para acabados de
precision en matrices de

1422  BLANCA 1 carburo de tungsteno
semiconductores;  pulido
Optico y metalografico.
Excelentes para acabados

306 AMARILLA 3 gngles, Iapeelléio % pulidg de
ados y moldes de carburo

1424  VERDE Alta 9 5g 6 tungeteno,

1425 AZUL 15

Grados para preparacion,
semiacabado de matrices
1426 ROJA 30 de carburo de tungsteno y
materiales no metélicos.

1427 CAFE 45




Enfriador SUPERABRASIVOS

Fbraluly ksv

CARACTERISTICAS
« Farmula exclusiva especial para trabajos
de esmerilado.

BENEFICIOS

+ Disminuye el calor que se genera durante el
esmerilado y protege del oxido las piezas
trabajadas.

- Aumenta la vida (til de las ruedas.

usos
+ Ruedas abrasivas.

CONTENIDO

CLAVE  PRESENTACION DESCRIPCION Litros

690 GARRAFA  Liquido enfriador [Abralub KSV) 5
691 GARRAFA  Liquido enfriador (Abralub KSV) 20
ABRALUB KSV [Liquido enfriador] ANTIOXIDANTE
- Aumenta la vida Util de las ruedas. + Para aplicaciones en las gue las piezas se oxidan
- Disminuye y disipa el calor gue se genera durante el fécilmente., . ‘ .
rectificado y protege del 6xido a las piezas trabajadas. * Agregue maximo 1,5 litros por cada 100 litros
- Es biodegradable. de capacidad del sistema.
- Debe usarse en concentraciones de 2,5% a 4% en
agua. BACTERICIDA
- No hace espuma. + Si bajo condiciones normales de uso, la solucion
emana olores desagradables, agregue maximo
ABRACLEAN [Limpiador) 50 ml por cada 100 litros de capacidad del sistema.
- Limpia el sistema de circulacion de liquido enfriador.
- Recomendabhle al cambiar el liquido enfriadar. STICKABRALUB Il
- Mézclelo con el liguido enfriador usado en una * Aumenta la vida util de las ruedas.
concentracion de 2% a 5%, déjelo trabajar por lo * Disminuye el calor que se genera durante el
menos durante 8 horas en condiciones normales esmerilado y el corte.
de operacian. - Apligue una peguefia capa en la cara de trabajo
- Vacie el depdsito, limpie con agua el sistema v llene de la rueda. .
con el nuevo liquido enfriadar. * Recuerde: poco es mejor gue mucho.
ANTIESPUMANTE
- Para aplicaciones en las gue se genera mucha
espuma.
- Agregue maximo 100 ml por cada 100 litros de
capacidad del sistema.
5y CONTENIDO STICK ANTI- ANTI-
PRESENTACION Litros KSV  BRALUB I ABRACLEAN Lcoiiirr  oyipanTE BACTERICIDA
GARRAFA 1 18827
GARRAFA 3] 7990 18828 8953 13480
GARRAFA 20 13963 18829 18826 18824
TAMBO 200 6347

APLICADOR B5g 6436




SUPERABRASIVOS

Nyeval} Sistema de afilado
EARACTERISTICAS Linea de lima de diamante

- Recubrimiento de diamante electrodepositado de alta
calidad.

- Lima de diamante de doble cara: grueso y fino.

« Incluye base de plastico con dos pads succionadores.
- Granos 400/1000.

BENEFICIOS

- |deal para el afilado de la mayaria de los cuchillos y
otras herramientas de corte.

- Repuesto: lima clave 1187.

DIMENSIONES CLAVE

1180

330 x 290 x 40 mm
13x11-18/32"x 1-1/2"

Nueva Lima de diamante
L|'r|ea Electrodepositado de doble

CARACTERISTICAS grano para afilado
-De doble grano 400/1000

BENEFICIOS
-Afilado de cuchillos, navajas, histuries, cutters, etc.

e
v

Uso Manual DIMENSIONES CLAVE

180 x 60 x 8 mm
7x2-3/8x5/16" 1187

Nueva Limas de diamante
Ll’neal>

CARACTERISTICAS
- Para lijado y desbaste de superficies de metal,
ceramica, plastico y fibra de vidrio.

-

= 100 1183
(="

100x25x4mm ——————
p 200 1184
Uso Manual 4x1x5/32 —————

400 1185




Lapiz / Afilador de cuchillos SUPERABRASIVOS

2 i : Nueva )
Lapiz de diamante <| CARACTERISTICAS
p Ll’nea - Ergondmico y practico.
BENEFICIOS

- Afilado de dientes de sierras, anzuelos, tijeras, fibra de
vidrio, plastico v vidrio.
- Ideal para planos y dentados.

Uso Manual

DIMENSIONES CLAVE

12 x 180 mm
1/2x7" 1181

TENAZIT <|Nyeva .
Afilador de Cuchillos Linea CARACTERISTICAS

- Disefio en dos partes.

- El par de ruedas de diamante de la ranura izquierda
[Grano grueso - 360) permiten un afilado rapido.

- El par de ruedas de diamante de la ranura derecha
[Grano fino - BO0] permite un afilado fino.

BENEFICIOS
- Afilado de cuchillos, navajas, bisturies, cutters, etc.

DIMENSIONES CLAVE

195 x 58 x 48 mm
8-51/64"x2-5/16" 179

Uso Manual




RECTIFICAD
AUTOMOTRIZ




Copas / Bandas de Lija RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Copas Abrasivas Tipo 11

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Para rectificado de platos de clutch y discos de
frenos.

MEDIDAS ADICIONALES
TIPO11  w_E _J K
Clave: 267 13 18 115 BD

264 25 20 115 78

Corte rapido Acabado Fino MAX.
2 GROSOR BARRENO  ESPESOR 1c2015B1623 1C24J5B162) RPM

65mm 31.7mm 127 mm

150 mm 22 11/4 /2" 6350
8 65mm 31.7mm 254mm  opg
2-1/e 1:1/4 v

Bandas de Lijas

Cigliefales CARACTERISTICAS

- Especificacion TSA2J.

- Oxido de aluminio ceramico.
- Respaldo de tela “J - Flex”.

- Color azul.

BENEFICIOS

- Excelentes para el lijado de cigiefiales.
- Acabado pulido de alta calidad.

« Alto rendimienta.

F-
MAQUINA ANCHO DESARROLLO TSA23-220 TSA23-320 ﬁ

Lijado de 25 1626
mmeAees MM 1267 1268 10

ciguenales 1"




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ Rectificado de Asientos de Valvulas

Rectificado de Asientos de Valvulas

FIEL: BanG g ap
M

Ruedas Tipo SIOUX B&D
D

D T H Max. T H Max.

Diametro Grosor Barreno R.P.M, CLAVE Diametre  Grosor Barreno R.P.M. CLAVE
2191?15'“ EE}:EHTIT: '11?1?;2"1;;6 24365 18E83 Ef;r:_l;ﬂ EE:,EEn:lm 1415‘5:2“5'-!-..1;15 D435 992694
31-21?1;:1 EE:ﬁan:lrn 11}‘1? :‘gn‘f_l;‘;l:'i 22080 1389% 312.2:1:1 225 ;m 145.3:2:-815 22080 22695
?2;5';” Ea_ﬁgqmrn 13&?1HET;;E 21410 13703 ?1“:*5” EEﬁﬂ"{‘"" 14£ 1";[2'515 21410 22696
o i Sy g vgmmle aes
B Wiom RnetS s 15008 T SR Momns s eosee
131!_31;"; EE?:EEIT'“ 11?‘;'?;2'33235 18595 1371 315_‘1;'5" 2253;-'" 145;‘;51-515 18595 22699
Tone e e 17069 1386 tome e ey Voo 22700
Ul Ll o e e s e
1?13121:2' EE::EHn?m 13 1E1rgm:l'llsﬁ 18433 22687 ??T‘lrg EE{EETFH méﬁ:gﬂ;ﬁ 1B8E5 - Seitk
TR o UDETIS w0 qmmt  Agm s esms oo s
T;-Tarp EE?.fETm 13‘51?:;6 14720  1374* 4:E_I?Tgﬂ EE&?;M 145111;:;5 14720 22704
i e R o S Momnle e e2ins
51E:]1rn EE?,?En:irn 11?;?:;-]:-;‘155 13855 1375% 51Emrn EE_ﬁﬂrpm Mégréngﬁ 13855 22706
Y 8 e e Monnae s 220
S Weken ViSmmAY o (zomme Tom epm 145w s 22ros
B LA 7 e
Sy “eam Womis s 227
E?}‘?g" EE?:'EE?‘-W 135?12':156 11396 22692 i% ;:rg EE‘_}EETm 14£ }rgg:-E"IE 11388 22711
A S o e aames A g vome e eme

* Entrega inmediata




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Rectificado Varios

Rectificado de cigiienales y arboles de levas

Ruedas Tipo 7 Ruedas Tipo 38
DIMENSIONES
CLAVE D T H PP FG E h;s,\);' CLAVE D DI-:\-AENSIZNES J 1] "F:'Q,\):'

(milimetros)

22940 20 3/4 16 432 4 11 1390
22941 20 7/8 16 432 5 122 1390
22042 20 1 16 432 6 134 1390
22943 20 11/4 16 432 6 197 1390
22934 22 17/8 33/4 250 8 31751264
22939 22 11/2 5 250 6 26 1264
22045 23 3/4 16 450 4 11 1209
21361 23 7/8 16 450 5 122 1209
21362 23 1 16 450 6 134 1209
22946 23 11/4 16 450 6 197 1209
22950 24 15/8 5 280 9 234 1209
22065 25 2 5 20012 27 1113

Diametro Grosor Barreno
22960 25 3/4 5 125 5/8 1113
23338 26 3/4 6 11 5/8 1070
21349 26 3/4 8 13 5/8 1070
23340 26 3/4 225mm 13 5/8 1070
21358 27-1/2 3/4 225mm13.7 5/8 1011
23341 28 3/4 6 118 5/8 995
22982 28 3/4 8 137 5/8 995
21352 30 3/4 6 11 5/8 925
21353 30 3/4 8 13 5/8 925
21354 32 3/4 8 13 5/8 865
22997 32 3/4 225mm 13 5/8 865
21355 36 1 12 18 5/8 772

22981 27-1/2 1-1/2225mm 330 6 2B.1 1011 01356 38 1 12 18 3/4 772
20552 28 11/2 8 330 6 28 995 01357 35 1 12 18 7/8 772
22983 28 13/4 8 330 9 264 995 03342 40 1 12 18 5/8 895
23333 30 11/2 8 330 6 264 925 03343 40 1 12 18 3/4 895
22988 30 13/8225mm330 6 228 925 03344 40 1 12 18 7/8 895
19429 32 141/2 8 390 5 28 865

21359 36 11/4 12 335 7 19 865

23371 36 11/2 12 355 6 2B 865 Tiempn de entrega
23004 36 2 12 355 9 328 865

23335 40 11/4 12 335 6 19.7 865 2 Semanas

Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores

Maquinas SIOUX

TIPO DIMENSIONES CLAVE

102 x25x15.9
SCE x4x1xx5/8" mm 22734

Maquinas Kwik Way

TIPO DIMENSIONES CLAVE

75 x38x15.9
RT-6 5)*(x1-1/x2x5/8?1m 22736

Maquinas B&D

TIPO DIMENSIONES CLAVE

102 x 25 x12.7 mm
5CE Aty 22735




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ Rectificado Varios

Rectificado de Valvulas

TIPO DIMENSIONES MAQUINA  CLAVE
OFFSET 2/ XP22X2E3MM o way 23442
1ce  V/Ex17AxAIM™  sioux 22737

OFFseT 02X 25 X189 MM gi00x / pep 22738

oFFseT /s /58',.9 mm  Bgp 22739

ofFser 77 "72X‘51'f7"/28?'3mm KICK WAY 22742

Rectificado de Volantes RT -11

Copas
DIMENSIONES MAX. GRANO
D T H RP.M. Blanca C60 NETETRIE] Ceramico
Diametro Grosor Barreno 46 60 46 60 80 60
100 mm 40 mm 31,7 mm 7065 303 337 338 339 334
4 11/2"  11/4
125 50 mm 31,7 mm
5"rnm o S 6150 340
150 mm 50 mm 31,7 mm 4710 318 342
6" 2" 11/4" 7620 346

Rectificado de Bielas y Pistones RT-6

Tazas

DIMENSIONES MAX. GRANO

D 1) H R.P.M.  Premium Azul Naranja
Diametro Grosor Barreno 80 80

100 mm 40 mm 31,7 mm 5730 917
4 /et /4T 085 313

150 mm 50 mm 31,7 mm
6" 2" 1-1/4" w7l 318

Rueda Careadora de Tapas de Bielas

DIMENSIONES
D T H w E PA CLAVE  MAQUINA
TIPO Diametro Grosor Barreno
150 mm 50 mm 31,7 mm 10 15
6 150 om 31,7 m 7857  SUNNEN

oPA 1737"mm 251rpm 4£1I_.34/r2,m 25 6 23441  SCHOW




Ruedas Kiwk Way / Cepillado RECTIFICADO AUTOMOTRIZ
Ruedas tipo KWIK WAY

EI:'irEatm Gr:sur Eﬂ:""'“ “ﬁﬁ' i
29 mm Tl EROIID®  a%e BEYiS
ErR 7 BEID s gzrng
i v L
Tow 7an SEM v gy
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52 mm NI 208meI3 jiges go7an
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Cepillado de Cabezas Y Monoblocks

DIMENSIONES EN PULGADAS  TAMANO
CLAVE NO. TIPO D T H w DE GRANO

23040 AUSSBO 2PA 14 2 1 15 1036
23041 AUSEBE2 2PA 14 2 10 2 1638
20136 AUSSES 2PA, 16 2 12 2 1036
23042 AUSSEB 2PA 18 2 18 15 1038

23043 AUSSE2 2PA 11 TR 3 1036




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ
Rectificado de cigiiefiales y arboles de levas

17955
20030
22916
22917
22918
21309
22919
22920
22921
22922
21316
22923
22924
21317
22925
22926
22927
22928
22929
22930
22931
22932
22933
22935
22429
22936
22937
21310
22938
22947
13710
17689
22948
22949
23321
22952
22953
23323
23324
22954
21311
22955
21674
22956
22957
22958
22959
22961
22962

D

Didmetro

18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25
25

DIMENSIONES
T H
Grosor Barreno
5/8 3
3/4 3
7/8 3
1 3
11/4 3
5/8 3
3/4 3
7/8 3
1 3
11/4 3
5/8 33/4
3/4 33/4
7/8 3-3/4
1 33/4
11/4 33/4
1 5
1 3
5/8 33/4
3/4 33/4
7/8 3-3/4
1 33/4
11/8 33/4
11/4 33/4
5/8 5
3/4 5
7/8 5
15/16 5
1 5
11/4 5
5/8 5
3/4 5
7/8 5
1 5
11/4 5
5/8 51/2
3/4 51/2
7/8 51/2
1 B1/2
11/4 51/2
3/4 6
5/8 8
3/4 8
7/8 8
1 8
11/4 8
3/4 9
1 12
3/4 5
7/8 5

1546
1546
1546
1546
1546
1390
1380
1380
1380
1380
1380
1390
1380
1380
1380
1380
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1112
1112

22963
22964
17901

23336
22966
23325
21312
19659
22967
22968
22969
18834
23326
23327
23328
22670
22971

22970
22979
21319
22980
23329
23330
23331

23332
17704
22843
20059
20654
21313
22984
21314
17979
20061

14238
22985
22986
22987
18340
22993
21315
22994
22995
22996
22998
22999
23000
23001

23002

Rectificado de Cigliefiales y Arboles

DIMENSIONES
D T H
Didmetro  Grosor Barreno
25 1 5
25 1-1/4 5
26 3/4 6
26 7/8 6
26 1 6
26 1-1/4 6
26 3/4 8
26 7/8 8
26 15/16 8
26 1 8
26 1-1/4 8
26 3/4 225mm
26 7/8 225mm
26 1 225 mm
26 1-1/4 225 mm
27 3/4 6
27 1 6
27-1/2 3/4 225mm
271/2 7/8 225mm
27-1/2 1 225 mm
27-1/2 1-1/4 225mm
28 3/4 6
28 7/8 6
28 1 6
28 1-1/4 6
28 3/4 8
28 7/8 8
28 1 8
28 1-1/4 8
30 3/4 6
30 7/8 6
30 1 6
30 1-1/4 6
30 3/4 8
30 7/8 8
30 1 8
30 1-1/8 8
30 1-1/4 8
30 1-3/8 8-1/4
30 3/4 225mm
32 3/4 8
32 7/8 8
32 1 8
32 1-1/4 8
32 3/4 225mm
32 7/8 225mm
32 1 225 mm
32 1-1/8 225 mm
32 1-1/4 225 mm

1112
1112
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1011
1011
1011
1011
1011
1011
1011
993
993
993
993
993
993
993
925
925
925
925
925
925
925
925
925
925
925
865
865
865
865
865
865
865
865
865

Ruedas Tipo 1
DIMENSIONES

MAX.

CLAVE p T H RPM
Diametro Grosor Barreno

18068 32 7/8 12 865
18069 32 1 12 865
20057 32 1-1/4 12 865
23003 36 1 12 772
23334 40 1 12 895

Tiempo de entrega

2 Semanas




Para Maquinas / Rectificado con Segmentos RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Para maquina LEMPCO (KWIK- WAY])
DIMENSIONES EN PULGADAS  TAMANO
CLAVE NO. TIPO D T H w DE GRANO

20133 auUssas 2PA 12 85 125 1C36
20140 AUSS5458 2PA 14 1" 15 1C36

3
3
20137 AUS545BEL 2PA 16 3 13 1.5 1C36
2
2

23044 AUSEMX 2PA 14 5] 4 1C36
23045 AUSDSM 2PA 14 B 4 1C36

Para maquina PETERSON
CLAVE NO. e DI:EHSID.II'_IES EHHPULEA&AS D‘I;Emsﬂlg.::ﬂ
23047 AUs48 2PA 14 15 8 4 1024
23048 AUS4EF 2PA 14 15 B 4 1030
23050 Aus4s 2TR 14 2 10 2 1c24
23051 AUSSD 2TR %6 2 12 2 1C24

LI T DR P S

TAMANO CARACTERISTICAS

TIPO DIMENSIONES pe'cRANO  DE ACABADO CLAVE
as5/2 ESx 25x 100 D i ks
10209 GRUESD 18000

305 56 x 16.5 x 102 1030 MEDIC 10138
B85 S0x30x125 1C48 FINO 15264
785/1 B4 x 20 x 60 1C30 MEDIO 21478
1408 49 x 16 x 90 1090 MEDIO 13397
157-5/1 71x22x72 1C46 AND 10157
189§ 65x20x 100 1C46 FINO 10058
B2.S 57 x20x 120 1C4B FIND 22411






Informacion Tecnica

Tipos de alambre

e

TRENZADO

Proporciona un maximo impacto
para aplicaciones de trabajo
pesado.

Calibre del alambre

Tipos de cepillo

ONDULADD

Es el mas flexible para limpieza y
aplicaciones ligeras de pulido, accion de
remaocion continua y controlada.

TRENZADO CARA DELGADA

|deal para limpiar soldadura, especialmente
biseles delgados, muy (til en la operacion de
fondeo en la industria petrolera. Su accion
de limpieza es mucho mas agresiva.

Caracteristicas

TRENZADO DELGADO

Para biselado angosto.

El calibre del alambre influye en el acabado gue se obtendra: cuando
el alambre es mas grueso, el cepillado es mas basto y el arrangue es
mavyor; y cuando el alambre es fino, el acabado resulta suave.

CEPILLOS DE ALAMBRE

ONDULADOD

Proporciona un cepillado
continuo y mas fino.

ONDULADO TIPO
CABLECILLO

Alto rendimiento. Rinde 50% mas
gue el alambrado ondulado comun.

Tabla de conversian de calibres

equivalencias.

TRENZADO

Es mas agresivo y limpia con gran

rapidez restos de soldadura, pinturay

corrasian.

PLASTIFICADO

Alto rendimiento dehbido al reducido nivel
de roturas de alambres plastificados
comparados con los alambres sin
recubrimiento. Gran comodidad y
seguridad evitando posibles pinchazos.

Para facilitar al usuario reconocer los calibres de los
cepillos de alambre, se presenta la respectiva tabla de

0.004" = 0.100 mm
0.006" = 0.152 mm
0.008" = 0.200 mm
0.009" = 0.230 mm
0.010" = 0.250 mm
0.012" = 0.300 mm
0.014" = 0.356 mm
0.018” = 0.406 mm
0.020" = 0.508 mm
0.030 = 0.800 mm

ANTICHISPA
Especiales para el cepillado continuo
en lugares donde se requiere que en
el proceso de cepillado no se generen
chispas.

- Estén fabricados con los mas altos estandares de calidad, su disefio y construccidn, son especiales para uso industrial.
- Utiles para la remocion de rebabas, limpieza y acabados.

Lineas Disponibles
- MAGMA
- KREATOR
" EASY-CUT.

Barreno

- MR= Multi-Rosca. Se puede montar
indistintamente en maguinas con eje
estandar 5/8”-11 ¢ milimétrica M14-2.

- ME= Multi-Eje. Con reducciones. Se pueden

montar en ejes de diferentes diametros.

Maquinas
Mototool Taladro Esmeriladora| Esmeril de Uso
Banco Manual
Para cepillos | Paracepillos = Paracepillos = Paracepillos = para cepillos
convastago = convastago de2-3/4”a7”| de4”al2” con manga



CEPILLOS DE ALAMBRE Informacion Técnica
Medidas de seguridad

Evite presian excesiva cuando use el cepillo.

iSotlo las puntas de los alambres hacen el trabajo!
La presién excesiva dobla los filamentos y causa friccién dando
como resultado la ruptura de los filamentos y reduccion de la vida del
cepillo. Se recomienda que en lugar de hacer una presién excesiva
se trate lo siguiente:

'I] Un cepillo con accién de corte superior (incremente el calibre del
alambre, use un filamento mas corto, use un tipo diferente de

cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de ondulado). :"....,“ sz}%i:;:g%;

2] velocidades mas altas (incremente las rpm sin exceder la <8 sy
velocidad méxima marcada en el cepillo). Incremente el didmetro — > ;
del cepillo. Presion correcta Presién excesiva

Velocidad periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las rpm de la maquina y del diametro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el arranque
deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien se deforma y tiende
a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el chogue entre el filamento vy el material a cepillar es demasiado débil para
gue se consiga el arrangue esperado.

ADVERTENCIA

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuaos,
se desprenderd del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres gue se rompen por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para
proteccién contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacidn y hasta gue el cepillo se detenga,
operadores y otros en la zona deben usar gafas de seguridad, junto con ropa protectora.

Cepillos vs. Ruedas abrasivas Adherencias, pintura,

El efecto que ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste producido particulas de oxido, etc.
por la multitud de peguefias cuchillas que van desprendiendo las
particulas de 6xido, pintura, adherencias diversas, etc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no generan
abrasidn, es decir no gueman la superficie trabajada, sino que arrancan
las particulas pegadas a la base sin dafiarla.

Una ventaja afiadida de los cepillos de alambre es gue a diferencia de los
abrasivos solidos, éstos se adaptan a superficies irregulares gracias a la
flexibilidad del alambre.

CUI'ISEjDS précticus CEPILLO DE ALAMBRE RUEDA ABRASIVA

¢CBmao saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidahle?
Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con las cepillos
modernas, esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacién del cepillo, el alambre inoxidahble sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve
magneético en cierta medida, por lo gue un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucian de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera
si se trata de acero al carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona gue el alambre de acero al carbén se vuelva de color cafe, aungue no
tiene ninguna reaccion con el alambre inoxidable.

Otros consejos

- Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable se evita la contaminacién en las piezas cepilladas que pueden ser de acera inoxidable,
aluminio, y otros materiales de alta aleacién. Cuando estos se cepillan con cepillos de acerao al carbén, gueda un deposito de carbon en
el material el cual puede provocar carrosian.

- Si un cepillo de alambre de acerao inoxidable se ha usado en acero al carban no debera volverse a usar en acero inoxidable paorgue lo
contaminara.

- Para evitar gue los cepillos de alambre de acero inoxidable se contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las gue existan
particulas de acero al carbon (por ejemplo mesas de trabajo) que pudieran estar en contacto con el cepillo de acero inoxidable.

- Si se va a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable después de usarlo, es recomendable guardarlo en una baolsa de plastico
para evitar contaminacian.

- Se recomienda decapar la superficie de acero inoxidable cepillada con la solucién de acido nitrico al 10-20% después del cepillado para
asegurar su resistencia a la corrosian.

- Los cepillos con mango de madera son muy resistentes al calor, por lo que no se deforman al cepillar piezas calientes.
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Circulares - Alambre Trenzado

Circulares
Alambre Trenzado

CALIBRE LARGO MAX.
@  AAMBRE BARRENG TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CAVE ooy w
0,014 MR 24 » g 975
4” 3/8 7/8 20000
100 mm '0,020” MR 24 3/8” 7/8" 1575 1
6” 0,014” MR 26 1/2” 11/4” 978
150 mm  g,020” MR 24 1/2" 1-3/8” 1578 9000
CARA DELGADA- Industria Petrolera
”
100 mm 0:020 MR 28 5/16" 3/4” 984 20000
7” 0,020" MR 76 1/4” 1-1/4" 985 12500
180 mm p,020" MR 56 1/4" 1-3/16” 1585 12500
0,020” 7/8 76 1/4” 1-1/4" 2823 12500
KREATOR
CALIBRE No. DE ESPESOR LARGO MAX.
D  alamere PARRENO  rpenzas ALAMBRE  CAVE ooy w
”
100 mm 0,020” MR 18 3/8” 7/8" 2867 14000
3
’|5gmm 0,020" 5/8™11H 24 1/2" 1-3/8” 2868 8500
EASY-CUT.
CALIBRE No.DE  reppsor  LARGO MAX.
@ AmBRe BARRENO  pppy7ag  ESPES ALAMBRE  CLAVE oy i
. » " 3/8” ”
a4 0,014” 5/811H 18 / 7/8 2885 ,5n
100mm  pp14” M14-2 18 3/8" 7/8" 2895 1
B6” 0,020” 5/8”11H 24 172 1-1/4” 2878 S5
150mm g o20" M14-2 24 /2" 14 2879
CARA DELGADA- Industria Petrolera
0,020” 5/8”11H 30 1/4” 2824 12500
’ID; ’r’nm 1
180 mm  ©:020" 5/8™11H 56 1/4"  1-3/16” 2894 s000
doble direceion masma  Q[lheva
izquierda-derecha
Tip TECNICO

Dehido a su construccion las
trenzas abren menos por lo

gue son ideales para trabajar
orillas.

: & YRG
Doble direccidn
CALIBRE No. DE

@ A AMBRE BARRENO  TRENZAS

‘1"11 m?n" 0,020° MR 20

LARGO MAX. i;
ESPESOR ALAMBRE CLAVE  RpMm
1/2” 7/8" 1103 12500 1

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de alta resistencia
a la ruptura.

- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado que
requiere un corte rapido y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura,
pintura y corraosion.

usaos

» Acero

- Fundician
- Plastico

- Pintura

- Barniz

- Soldadura

L% SN

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Trenzado doble direccitn izquierda- derecha.

+ Fabricado con alambre de alta resistencia a
la ruptura.

BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.

- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo
convencional.

- |deal para trabajar orillas.

usos

+ Acero
Esmeriladora

+ Fundician
- Plastico

- Pintura

- Barniz

- Soldadura



CEPILLOS DE ALAMBRE Circulares / Conicos - Alambre Trenzado

CARACTERISTICAS Nueval} Alambre Trenza doble
MAGMA

- Doble hilera de trenzas, trenzado homogéneo y
apretado.

- Fabricado con alambre de alta resistencia a la
ruptura.

BENEFICIOS

- Alto poder de remocion.

- Excelente para trabajo pesado.

- Remueve con rapidez 6xido, cascarilla, pintura y
hule.

Linea

usaos

» Acero

- Fundician
- Plastico

- Pintura

- Barniz

- Soldadura
+ Hule

Tip TECNICO

Se recomienda girarlos
de tiempo en tiempo para

- mantener las puntas afiladas.
Esmeril de

Banco

o CALIBRE No. DE LARGO MAX. ﬁ
ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CLAVE RPM
150 mm 0,020 7/8 28x5 1 1-3/16” 2826 12500 1

N“BV3|> Tipo Cénico MAGMA

CARACTERISTICAS Linea Alambre Trenzado para
- Disefio conico especial. limpieza y desbrozado

- Fabricado con alambre de alta resistencia a la
ruptura.

- 32 trenzas de acero.

- Disefiado para la eliminacian de hierba de
manera facil y eficiente.

BENEFICIOS

- Maximo poder de arrangue.

+ Mayor vida atil que el hilo.

- Ahorro de tiempo ya gue no se tiene gue
reemplazar el hila.

usos

« Eliminacion de hierba en superficies de concreto
(banquetas, calles y adogquines).

- Limpieza de suciedad en piso de concreto.

- Remocidn de gravilla en el acotamiento de
carreteras.

Tip TECNICO

Se debe montar en una
desbrozadora de 1.6 hp o mas.

Desbrozadora

o CALIBRE No. DE LARGO MAX. ?
ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CLAVE RpM
”

17me 0020 1 32 12 1-1/2" 2841 7000 1

Tipo Conico MAGMA
Alambre Trenzado

T h

CARACTERISTICAS

- Disefio canico similar al que adquiere un cepillo
tipo copa cuando gira.

+ Con barreno multi-rosca 5/8” - 11/ M14-2.

BENEFICIOS

- Mayor rigidez.

- Limpieza més rapida.

- Llega a lugares de dificil acceso.

usos

* Acero

+ Fundicion

* Plastico

* Pintura

. i Esmeriladora

. gg:’ggjura 4'-,'1 2” 0,020° MR 30 2850 15000 1
mm

CALIBRE
ALAMBRE BARRENO TRENZAS




Circulares - Alambre Ondulado CEPILLOS DE ALAMBRE

Circulares
Alambre Ondulado

CARACTERISTICAS

- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.

- El alambre de acero latonado tiene mayaor resistencia a
la fatiga.

BENEFICIOS

+ Por su flexihilidad proporcionan un cepillado continuo
con excelentes acabados, para limpieza de metal y
cardado en la industria del calzado.

usos

+ Acero

+ Fundicion
- Plastico

+ Pintura

- Barniz

- Soldadura

%

o CALIBRE LARGO ACEROAL  LATONADO MAX. g
ALAMBRE BARRENO ESPESOR  ALAMBRE CARBON BLISTER CABLECILLO Rpm

4-1/2” 0012 MR 172 7/8" 989 13000 h
115 mm

” ” » y » 7000 Esmeriladora

150 mm 0,014 MR 7/8 1-3/16 2851
4” 0012 MR 172 7/8" 2861 1

100 mm ’ / / 6500
150mm 0:014 ME 7/8” 1-1/8” 986

” » " 5/8" 4800
500 mm 0,014 ME 1 1-5/8 981
J2 ooz > 15/8° 2821 3000

Tip TECNICO

El alambre de acero al carban latonado ofrece mayor
rendimiento y acabado fino en superficies de aluminio,
cobre y latén.

Encapsulado

CALIBRE ACERO MAX.
2 ALAMBRE  BARRENO ENCAPSULADO RPM

180 mm 0,030" 7/8” 2852 8500 1

KRE/ATOR

) CALIBRE LARGO ACERO AL MAX.
ALAMBRE BARRENO ESPESOR ALAMBRE LATONADO CARBON _ RPM
4-1/2” 00122 MR 7/8"  7/8" 966 13000
115 mm
6" 0.012” ME > 1-1/8" 6000 1
156mm 7/8 / 2864
” 12" ME » .5/8" 4500
506 mm 0,0 7/8 1-5/8 2844
EASY-CUT.
o CALIBRE LARGO ACEROAL MAX. ﬁ
ALAMBRE BARRENO  ESPESOR  ALAMBRE CARBON RPM
”
150 mm 0,014 5/8a1/2" 1” 11/8" 2882 6000
1
0014” 5/8" q” 1-5/8" 4500
200 mm / / g32E

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
ME= Multigje (2” - 1-3/8” - 1-3/16" - 1" - 7/8" - 3/4” - 5/8 - 1/2")



CEPILLOS DE ALAMBRE Tipo Copa - Alambre Trenzado

Tipo Copa

Alambre Trenzado

CARACTERISTICAS
- Fabricados con cazoletas de un calibre especial
para mayor seguridad.

BENEFICIOS

- El alambre trenzado proporciona un maximo
impacto para aplicaciones de trabajo pesado y para
trabajos que requieren un corte rapido y firme.

- Para remaover restos de soldadura, pinturay
corrosion.

%

CALIBRE No. DE LARGO ACEROAL MAX.
- Clave 2_893 con alambre extra_gru_esn para ()] ALAMBRE BARRENO TRENZAS ALAMBRE CARBON RPM ?
operaciones muy severas de limpieza. » 0,014" MR 20 3/4" 965 12500
USOS 75mm  0,020” MR 20 3/4” 1565
. Acero 4q” 0,014” MR 26 7/8" 1568 1
+ Fundicion 100mm  0,020” MR 26 7/8 968 9000
. Plastico 0,030” MR 22 7/8” 2893
: Eg‘rt#i;a 12? m  0020° MR 28 13/16" 963 6500
- Soldadura o KREATOR
@ CALIBRE No. DE LARGO ACEROAL  MAX. g
= ALAMBRE  BARRENO TRENZAS ALAMBRE _CARBON __ RPM
J5mm  0014”  5/8"-11H 18 3/4” 2855 12500
Esmeriladora 10gmm 0,020” MR 22 7/8" 2857 8500 1
CLAVES 5 0,020 5/8™-11H 28 1-3/16” 2854 6500
2854 125mm  pgogo”  M14-2 28 1-3/16" 2884
2884
EASYCUT.
CALIBRE No. DE LARGO  ACEROAL MAX. g
ALAMBRE  BARRENO TRENZAS ALAMBRE  CARBON RPM
0,014 5/8"11H 18 3/4” 2886
3" 0,014” M14-2 18 3/4” 2887
12500
75mm  pp20° 5/8-11H 18 3/4” 2898 1
0,020” M14-2 18 3/4” 2899
4-3/4” 0020 5/8™-11H 28 1-3/16” 2888 o5
CLAVES CLAVES 120mm “goz0” M14-2 28 1-3/16” 2889
2887 2889 2899 2843 5"  0020" 5/@H 26 13/16° 2843 oo
125mm gozor  M14-2 26 1-3/16” 2842

CARACTERISTICAS Nueval> Tipo Copa KRE/.TOR
i Alam

- Trenzado doble direccion izquierda- derecha. Llnea bre Trenzado doble direccion
+ Fabricado con alambre de alta resistencia a la izquierda-derecha

ruptura.

BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.

- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo
convencional.

- |deal para trabajar orillas.

usaos
s Acero Tip TECNICO
+ Fundician
- Plastico Debido a su construccion las @ CALIBRE No. DE LARGO MAX.
» Pintura trenzas abren menos por lo ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ALAMBRE CLAVE RPM
. i i i »”
Barniz gue san ideales para trabajar 25';'4% 0,020” MR 18 3/a 1101 12500 1

. Soldadura Esmeriladura orillas.




Tipo Copa - Alambre Ondulado CEPILLOS DE ALAMBRE

Tipo Copa

Alambre Ondulado )
CARACTERISTICAS
- Por su fabricacion y disefio son muy flexibles.
- Clave 2586 con guarda integrada.

BENEFICIOS

- Excelentes para lograr acabados finos y remaver
rebabas ligeras.

- Tienen una accion de remocion continua y controlada.

usas
« Acero
- Fundician
- Plastico
Clave 2566 " Pintura
« Barniz
- Soldadura
) CALIBRE LARGO MAX. g
ALAMBRE BARRENO A|AMBRE CABLECILLO LATONADO RPM
0,009x12” MR 7/8” 1566
3” x 13000 Esmeriladora
75 mm 0,012" MR 7/8" 2847
4q” 0,009x12” MR 1-3/16” 2566 8500 1
100mm  go12 MR 1-3/16” 2848
102 ” 0,020 MR 1-1/8" 1572 6500
mm

KREATOR

) CALIBRE LARGO MAX. g
ALAMBRE _ BARRENO 5| AMBRE  LATONADO  pppy

3” » u

78 mm 0012 MR 7/8 2858 14000 ;
5” o o
195 mm 0012 MR 1-3/16 2859 6500

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estéandar M14-2 = Milimétrico)




CEPILLOS DE ALAMBRE Plastificados / Antichispa

Plastificados MAGMA
Alambre Trenzado

CARACTERISTICAS
- Alambre de acero recubierto de plastico especial.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas
de los alambres plastificados comparados con los
alambres sin recubrimiento.

- Presenta gran comodidad y seguridad evitando
posibles pinchazaos.

'-'fgesm Tipo Copa
. CALIBRE No.DE  LARGO ACEROAL MAX.
.E?énsclliglt?n 2 ALAMBRE  BARRENO TRENZAS ALAMBRE CARBON _RPM ?
- Pintura 2-95/ 16” 0,020 MR 18 3/4” 1562 15000
+ Barniz 65 mm 1
* Soldadura ’IDg’r’nm 0,020° MR 26 7/8 1564 8500
Circular
@ CALIBRE No.DE  LARGO ACEROAL MAX. g
ALAMBRE  BARRENO TRENZAS ALAMBRE CARBON RPM
‘11-1’!3/ 2” 0020 MR 24 7/8" 1563 15000 1
O mm
CARACTERISTICAS
- Fabricados con latén antichispa.
BENEFICIOS
- Especiales para el cepillado donde se requiere que
no se generen chispas.
- Mayor seguridad para trabajar en la industria
petrolera. Q%
usos %
- Acero
 Foion ANTICHISPA
- Plastico
+ Pintura .
- Barniz Tipo Copa
- Soldadura o CALIBRE No.DE  LARGO ) MAX. ii
ALAMBRE _ BARRENO  1penzas ALAMBRE  LATON — ppym
2-9/16” o016 MR 18 20mm 1569 15000 1
65 mm
Circular

CALIBRE No.DE  LARGO ; MAX.
2 ALAMBRE BARRENO 1penzas ALAMBRE  “ATON  poy i?
” 0,016 MR 20 18mm 1571 15000 1
100 mm

Esmeriladora




Con Vastago

Trenzados MAGMA

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS
« Fabricados con tecnologia especial para alta velocidad.
- Vastago de 1/4”

BENEFICIOS
- Excelentes para limpieza de tuberias y lugares de dificil
acceso.
- Clave 983:
+ Para trabajos de cepillado de alta precisian.
+ Eliminacian de imperfecciones superficiales.
- Acceso més féacil a zonas estrechas.
- Clave 996:
+ Fabricado con B trenzas.
- Alambre de acero latonado de alto
rendimiento.
- Alta resistencia a la fatiga.
+ Excelentes acabados.

CALIBRE No.DE  LARGO ACEROAL MAX. ,
2 ALAMBRE _TRENZAS ALAMBRE _ CARBON LATONADO RPM ] -Clavess7. o
3/8” ., 983 4500 + Para limpiar moldes de plastico, caucho,
@mm 0014 1 25 mm 10 restos de hule, éxido, pintura y carbén.
»
/4" omo 6 25 mm > 2822 20000 10 usos
- * Acero
/8" oma e 987 22000 1 - Fundicign
- Plastico
1-1/8” 0014 12 28 mm 2883 - Pintura
: 20000 10 !
28mm  ggep 12 28 mm 2853 - Barniz
- Soldadura

Tip TECNICO

Clave 983. Al usarse hasta 4500 RPM el cepillo se

-QI%)\

mantiene perfectamente alineado al vastago, a mayor

velocidad comenzara a inclinarse.

Ondulados MAGMA

il

) CALIBRE ACERO AL MAX.
ALAMBRE _ CARBON LATONADO RPM

1/2” 0,008" 971 20000
12 mm 0,014” 988 12000 4qQ

”
1 0,015”

55 mm 990 22000

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricados con tecnologia especial para alta velocidad.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS
- Clave 988:
- Excelente para limpieza en lugares
de dificil acceso.
- Para trabajos de precision.
- Clave 971:
- Con filamentos de 0,008” para
acabados finas.
- Para limpiar y rebabear areas de
dificil acceso.
- Excelente para trabajar en interior
de agujeros, roscas, etc.

usaos

- Acero

+ Fundician
- Oxido

- Plastico

- Barniz

»QI%J\

Mototool




CEPILLOS DE ALAMBRE Con Vastago

Circulares

CARACTERISTICAS

- Fabricados con acero al carban de alta resistencia a
la fractura.

- Véstago de 1/4”.

BENEFICIOS
- Excelentes para limpieza de uniones de soldadura y
cardado de hule.

Trenzado MAGMA
usos ) CALIBRE ACEROAL  MAX. i?

ALAMBRE VASTAGO  CARBON  RPM

- Acero

+ Fundicion 3” » " 5
- Soldadura 78 mm 2014 1/4 995 25000

+ Oxido

- Pldstico Ondulado MAGMA

@ CALIBRE . ACEROAL  MAX. ?
ALAMBRE VASTAGO  CARBON  RPM

1-1/8" 0,20mm 1/4” 2193

30'mm

-Q]E)\

o» 0,20mm 1/4> 2194 20000 10
Mototaal 50mm  080mm  1/4” [»19454
27'34 ﬁ” 0,30mm 1/4” 994
EASY-CUT.
CALIBRE ACEROAL MAX.
ALAMBRE VASTAGO  CARBON __ RPM
0,012” 1/4” 2838 4500 20
Latonados
CARACTERISTICAS
- Perfectamente balanceados para maxima
seguridad.
« Vastago de 1/4”.
BENEFICIOS
- Excelentes para trabajos de limpieza
de laindustria y en el hogar.
usos
- Plastico
- Pintura
- Madera
- Barniz @\
Taladro Mototool
EASYCUT. KREATOR
CALIBRE TIPO MAX. CALIBRE | TIPO MAX.
(] ALAMBRE VASTAGO CIRCULAR COPA RPM g (%)} ALAMBRE VASTAGO  copA RPM g
2” 3 ” ”
2 oot 1/a 2843 2 oo e 170
3" 0,012” 1/4” 2860 3/4"
78 ! 0,012" 1/4" 1172
ng 4500 1 12/ mm 20000 25
50mm 0,012” 1/4” 2862 o5 mm 00127 174" 1174

75mm 0012°  1/4 2863 13/16700122  1/a0 1478




Rodille / Para Acabado con Vastago CEPILLOS DE ALAMBRE

Cepillo con radio Nueva CARACTERISTICAS

+ Xbrush con forma especial para limpieza externa de

Ll’n ea cuerpos cilindricos.

BENEFICIOS

+ Ofrece un alto rendimiento en la remaocion de oxido,
suciedad, incrustaciones, pintura, barniz, en cualguier
tipo de cuerpo cilindrico como tubaos, barras y

4

Para limpigza externa de
cuerpos cilindricos

columnas.
usos
+ Acero
- Madera
- Metales
[} CALIBRE ) MAX. g
Externo Interno  ALAMBRE VASTAGO CLAVE RPM
1-5/8” 27/32>  o0p71 3/8” 895 12500 1 Taladro
40 mm

Cepillos Miniatura KRE/ATOR
'W CARACTERISTICAS

: P ]
Tipo Brocha clave 2381 - Vastage de /e

BENEFICIOS
- Para limpieza, rebabeo y pulido de peguefas
superficies o piezas de trabaja.

. - Excelentes para acabados de moldes y trabajos de
Tipo Copa clave 2382 crogigitn, yrena
usos
- Acero
- Fundician
. P!éstico
Redondo clave 2383 - Pintura
17) :LIZIR;%RRE G T AC‘AL : + Soldadura
13/64" , .
5/mm 0,004 1/8 2381 5000
2/8" oooa 18 2382 15000
ﬁ?’ nﬂm 0,004” 1/8" 2383 12000 5

Rodillo KkRE/ TOR

CARACTERISTICAS
- Para trabajar en satinadora / esmeriladora de
velocidad variable.

BENEFICIOS
- Acabado rustico en madera.
+ Matiza y estructura cualquier superficie.

usos

+ Acero

+ Pintura

+ Madera

@  CALIBRE MAX. ﬁ * Marmoal
ALAMBRE BARRENO ESPESOR CLAVE RPM * Cantera

Lijadora

4> 0,008” 3/4” 2-3/4" 2840 6000 1 Satinadora
100 mm




CEPILLOS DE ALAMBRE Para interiores

Cilindricos para Interiores MAGMA

CARACTERISTICAS “""‘“
- Alambre revestido de microabrasivos.

BENEFICIOS

« Para interiores, limpieza de tuberias, agujeros y ¥ " .
zonas de dificil acceso.

+ Gran flexibilidad de los filamentos. W
- Los filamentos tienen un efecto sobre los lados, lo

gue permite redondear filos en hoyos. Gt
usos
- Acero
- Rynaicion Microabrasivo
* Bronce A/O600 S/C120 MAX.
D A L
- Latdn 0 ALIBRE 60 RPM ?
1/8" 1” 5”
3&mm 25mm 125mm 2206 800
5/32° 1" 5 2007 1000

42mm 25mm 125 mm

w 2658 o5mm 1eSmm 2208 1000
Uesnur:ldéa:;zlau E:':I?/;sm 25:|Ir:1;1m 125::r:nm 2209 1000
82mm 25mm 125mm 2219 2000
13/:; %g{nﬁn 12§"ﬁnm 2220 2000
1Hrm S5 mm 128 mm 2221 2000
1&mm 887m 1p5mm 2222 2000
15mm 85 mm 125 mm 2203 2000

10

Poliamida

CALIBRE

Y 100mm 300mm 2201

D &mm 100 mm 300 mm 2202

N 1o/ 100 mm 30t 2203

1g/msr‘r’1 105‘ :nm 80%2;m 2204

Y o
20mm 100mm 300 mm 2205

10

Filamentos de Acero

CALIBRE
D A L
0.10 0.15 g

18 & 127
Yo 100mm 300 mm 2196

T4 & 12
G/mm 100mm 300mm 2197
e & 2198 10

10mm 100 mm 300 mm

- 5/8" 4 12"
m 15mm_100mm_300m 2l
3/4" 4 .

12 2200

Vs P
Uso Manual 20mm 100mm 300m




Manuales

Manuales

=

Minicepillo con mango de madera
KREATOR

No.DE  CALIBRE LARGO ALTO g

HILERAS ALAMBRE ALAMBRE RENDIMIENTO LATON
3x7 0,006" 1/2” 1581 1586 36

Mango de plastico
KRE/ATOR

No.DE  CALIBRE  LARGO
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE KBEATOR ﬁ

1 0,012 17 28s0 24

i

Cepillo de Soldador con rasqueta
EASY-CUT.

No.DE  CALIBRE g
HILERAS ALAMBRE EASYCUT

3x17 0,014 2897 12

Cepillo de Soldador

No.DE CALIBRE LARGO g
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE KBEATOR EASYCUT

4x16 0,014” 17 976 2869 12

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS
- Mangos ergondmicos para mejor manipulacion.

BENEFICIOS
- Excelentes para limpieza a mano de superficies.
- No se desprenden alambres.

usaos

+ Acero

- Fundician
- Plastico

- Pintura

e

Uso Manual




CEPILLOS DE ALAMBRE

Circulares - Alambre Trenzado
Acero Inoxidable

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la ruptura.

- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado que requieren un
corte rapido y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura
y corrosion.

Circulares
Alambre Trenazdo

@  CALBRE No. DE LARGO MAX. =3
ALAMBRE  BARRENO  TppNzas  ESPESOR  pjamBre  CLAVE  ppm
4!! 0,014~ MR 24 3/8” 7/8" 974 50000
e CERO 5 i oo wm awe e o 1
iGarantizado! : 59" 0,020 MR 26 1/ 2" 11/ 4" 979
Esmeriladora ‘ mm  0,016” MR 24 1/2 1-3/8 1579

CARACTERISTICAS

- Trenzado doble direccién izquierda- derecha.

- Fabricado con alambre de alta resistencia a la
ruptura.

BENEFICIOS
- Para operaciones de alta demanda.
- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo

convencional.
CERO
Contaminaci

jGarantizado!

usos

« Acero

+ Fundician
« Plastico

- Pintura

» Barniz

- Soldadura

KREATOR

@  CAUBRE No. DE LARGO MAX. g
ALAMBRE  BARRENO  TRpNzAs  ESPESOR  pjaMBRe  CLAVE  ppm
”
100 mm 0,020 MR 18 3/8” 7/8" 2865 14000
”
150 mm 0,020” 5/8%-11H 24 172 1-3/8” 2866 9000
EASY.CUT. Caradelgada
@ CALIBRE No. DE LARGO MAX. g
ALAMBRE _ BARRENO  TRENZAS  ALAMBRE _ CLAVE  RpMm
’IDélmm 0,020" 5/8™11H 30 7/8 2829 12500
1
”
\6hmm 0020" 5/81MH 56 13/8" 2839 9000

Circular MAGMA

Trenzado doble direccion
izquierda-derecha

Nueva
Ll'nea Alambre

CALIBRE No. DE LARGO

(%)

Lk =

Esmeriladora ‘

Dehido a su construccion las
trenzas abren menos por lo
gue son ideales para trabajar

orillas.

Tip TECNICO V.2 ooewr

MAX.
CLAVE RpM i?

1104 12500 1

ALAMBRE BARRENO ESPESOR

172"

TRENZAS
20

ALAMBRE

MR 7/8"




Circular - Alambre Ondulado / Trenzado CEPILLOS DE ALAMBRE

Acero Inoxidable

Circular KRE/ . TOR

Alambre Ondulado

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la ruptura.

- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.

BENEFICIOS

+ Por su flexibilidad proporcionan un cepillado
continuo con excelentes acabados, para limpieza de
acero inoxidable.

+ Remocidn continua y controlada.

CALIBRE LARGO MAX.
D aiampre BARRENO  piamBRe  CLAVE  gpw i CCE R% h
411_11 m%:- 0.012" MR 22mm 984 ontaminacio

13000 , jGarantizado!

6” Esmeriladora
150 0,012” MR 2845 6500
mm

Tipo Copa MAGMA <|Nyeva
Alambre Trenzado doble direccidn Linea

izquierda-derecha CARACTERISTICAS =
- Trenzado doble direccitn izquierda- derecha.
- Fabricado con alambre de alta resistencia a
la ruptura.

BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.

- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo
convencional.

- |deal para trabajar orillas.

usos

- Acero

+ Fundician
- Plastico

- Pintura

» Barniz

- Soldadura

@  CALBRE No.DE  LARGO MAX. B
ALAMBRE BARRENO TRENZAS ALAMBRE CLAVE RPM
28-51m/ma " oo20" MR 18 3/4" 1102 12500 1

Tip TECNICO

CERO
Contaminacio

Debido a su construccion las trenzas abren menos por lo que son iGarantizado! Eseriladura
ideales para trabajar orillas.




CEPILLOS DE ALAMBRE Tipo Copa - Alambre Trenzado / Ondulado

Acero Inoxidable

Tipo Copa
Alambre Trenzado

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidahle serie 302
de alta resistencia a la ruptura.

- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS
- Excelentes para el trabajo pesado que requiere un
corte rapido y firme.

- Remueven can rapidez restos de soldadura, pintura y MAGMA
carrosion. ) CALIBRE No. DE LARGO MAX. g
ALAMBRE _ BARRENO TRENZAS  ALAMBRE  CLAVE  ppm
0,014” MR 20 3/4” 967

3” / 12500

75mm  0,020” MR 20 3/4” 1567 1

”
1 Oélmm 0,020” MR 26 7/8" 969 8000

CERC -

Contaminaci
Esmeriladora jGarantizado!

KRE/\TOR

o CALIBRE No.DE  LARGO MAX.
ALAMBRE _ BARRENO TRENZAS ALAMBRE  CLAVE RPM =

75mm 0020 MR 18 3/4” 2856 14000 1
Alambre Ondulado
CARACTERISTICAS
- Fabricados con alambre de acero inoxidahle serie 302
de alta resistencia a la ruptura.
- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.
BENEFICIOS
- Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo
con excelentes acabados, para limpieza de acero
inoxidable.
- Remocitn continua y controlada.
CALIBRE LARGO MAX.
2 ALAMBRE _ BARRENO A AMBRE  CLAVE RPM g
5” 0,012” MR 1-1/8” 973 8000
125 mm 0,020” MR 1-1/8” 1573 il
CE R% MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)
Contaminacio

jGarantizado!

Eserilal:lnra




Con Vastago CEPILLOS DE ALAMBRE

Acero Inoxidable
Circular MAGMA

CARACTERISTICAS
+ Fabricado con acero inoxidable serie 302.

BENEFICIOS
- Excelente para limpieza de lugares de dificil acceso
como vertices, cuerdas internas o externas.

: CALIBRE . MAX. CE R
MAQUINA D ALAMBRE VASTAGO CLAVE  pom ? ) >
P o : Con_tétmchzd .
lgcgr;% s 0,012 1/4" 1649 25000 jGarantizado! IQI];)\
e
0 neumatico " 10 Mototool
Taladro 27-03 4' ﬁql 0,012 1/4" 2195 15000

TipoCopa
Alambre Ondulado

CARACTERISTICAS
+ Fabricado con acero inoxidable serie 302.

MAGMA

CALIBRE MAX.
@ . Amre VASTAGO CLAVE  ppm w

BENEFICIOS
- Excelente para trabajo en interiores donde se

1/2” requiere alta flexibilidad.
14 mm  0.008" /4 972 20000 10 - Limpieza réapida y precisa.
- + No contamina el acero inoxidable.
27 n§m 0,012" 174 980 18000 - Clave 1189 con copa de plastico.
+ Protege la pieza de trabajo en caso de hacer
contacto.
KREATOR
CALIBRE ) MAX.
(%] ALAMBRE VASTAGO CLAVE RPM g CE R%
1/2" ootz /4 1171 20000 Contaminacio )
_ iGarantizado! Mototool
3/4” op12 1/8" 1173 20000
19 mm 25
1” 0,012" » 20000
o5 mm 1/4 1175
1-3/16” go122 14 1177 20000
30 mm

11/2” o010 14> > 1189 15000 10
40 mm

Unitrenza MAGMA CARACTERISTICAS

- Fabricado con acero inoxidable serie 302.
- Con capuchan en la base del cepillo para evitar
contaminacian.

+ Precisos.
- Especiales para trabajos en interiores.
1 CALIBRE LARGO MAX. - Resistentes al desgaste
MAQUINA O ALAMBRE VASTAGO TRpenza CLAVE  ppm ? g :
Mototool 3/8”
de baja velocidad ’Il{mm 0.014" 1/4" °5mm 982 20000 10
Tip TECNICO CE R%
y _ ] Contaminacio
Hasta 4500 RPM el cepillo se mantiene perfectamente alineado al iGarantizado!

véstago, a mayor velocidad comenzard a inclinarse.




CEPILLOS DE ALAMBRE WVETIIE]EE

Acero Inoxidable

CARACTERISTICAS

- Fabricado con acero inoxidable serie 302. cepi"O de SOIdadDr KREATOR

- Mango de madera.

BENEFICIOS

- Excelente para limpieza superficial de 6xido, restos de
soldadura, en cualquier superficie de acero inoxidable
sin contaminarlo.

L e e

B0 1 AN

CER

= macio No.DE CALIBRE LARGO ALTO
m Co’ﬁgyf;,’ﬁ;‘i‘z‘;‘do! HILERAS ALAMBRE _ALAMBRE RENDIMIENTO EASYCUT |
Uso Manual 4x16 0014 17 970 2881 12
CARACTERISTICAS MInIBEpI"D KRE/A\TOR
+ Fabricado con acero inoxidable serie 302. con Mangu de madera

- Mango de madera.

BENEFICIOS
» Ergondmicos
- Se adaptan a piezas con toma caprichosa.

- Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable. M
- Excelentes para la industria guimica y alimenticia. il
usas

* Acero inoxidable CER
+ Aluminio w s No.DE CALIBRE LARGO  ACERO =3

- Bronce Con,tg’m”u-wl . HILERAS ALAMBRE ALAMBRE INOXIDABLE
i} jGarantizado!
+ Laton Uso Manual

3x7 0,006 1/2” 1587 36

CARACTERISTICAS Minicepillo KkrREATOR

» Mango de plastico. ..
- Fabricado con acero inoxidable calibre 0.06”. con Mango de plastico

- No contamina el acero inoxidable.

BENEFICIOS
- Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable,

aluminio, bronce y latdn, asi como lugares de dificil
acceso.

- Para eliminar manchas de decoloracion.

- Excelente aplicacién en la industria alimenticia.

No. DE ACERO
usos HiLERAs  PIMENSIONES \ oy ipABLE b i
- Acero inoxidable B »
- Aluminio = I\ ax7 g/ dx/2 1588 36
. Bronce 2 Contaminaci x 12 mm

. - iGarantiz !
+ Latdn Uso Manual iGarantizado

CARACTERISTICAS

- Mango de madera.

- Excelente sujecidon entre filamentos y mango de
madera.

BENEFICIOS

- La forma en “V” de los alambres lo hace ideal para
limpiar partes dificiles y veértices.

- Excelentes para remover hollin, pintura vieja,
manchas y para limpiar partes de aluminio y de
metales no ferrosos.

No.DE  CALIBRE  LARGO ACERO g

w CER HILERAS ALAMBRE ALAMBRE INOXIDABLE

o

Contaminaci 3x15 0,014 1” 991 12
Uso Manual iGarantizado!




VERTEIES CEPILLOS DE ALAMBRE

Acero Inoxidable
Alambre Ondulado Nueva
Linea CARACTERISTICAS
KREATOR - Mango de pléstico.

con Mango de plastico
BENEFICIOS

- Para limpieza de equipos de acero inoxidable.
* No contamina.
usas

- Acero inoxidable

DIMENSIONES | SCERO  $g CER —
SIONES |NOXIDABLE Contaminacio s

10-5/8”x5/8” jGarantizado!
270x15mm 1983 24 :

Uso Manual

Blanco / Grado Alimenticio
KREATOR

CARACTERISTICAS
- Mango de plastico.
- Fabricado con acero inoxidable serie 302.

' BENEFICIOS
- Se puede trabajar soldadura de argén en caliente sin

gue se desprendan los filamentos o se derrita el

pléastico.
- Limpia manchas de hollin y coloracidn por soldadura.
DIMENSIONES ,_'HE'EE,ES CLAVE ﬁ + Cero c_ontamina;ién gar_anti_zada._ _
- Especial para la industria alimenticia.
11-3/4°x3/4" 2 992 a
285'x 20 mm 3 993

usas
- Industria alimenticia

GERC > S

jGarantizado! Uso Manual

Tip TECNICO

Cuenta con Certificado de la FEIBP
(Federacidon Europea de Cepillos e

Higiene)

¢Como saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero
con los cepillos modernaos, esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo”
y se vuelve magneético en cierta medida, por lo gue un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la
cual lo disolvera si se trata de acero al carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona gue el alambre de acero al carbon se vuelva de color cafe,
aungue no tiene ninguna reaccion con el alambre inoxidable.




HERRAMIENTAS bt
METAL DURO




Informacion Técnica HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Operacion Maquinas
| | ? - Desbaste Mototool
-+ pesado
D= Diametro S=Vastago T= Grosor

'ﬂ%)\
A Medidas de seguridad

1] Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo estatico o avellanado en gue todos los dientes estén en contacto simultaneo con la
pieza.

2] Emplear mordazas (chucks) de montaje concéntricas y exentas de golpes o desequilibrios que provocan el desgaste prematuro de la
herramienta.

3] En materiales de baja conductividad térmica tales como el acero inoxidahble, el titanio y sus aleaciones, reducir la velocidad de giro para
evitar el deterioro prematuro de la lima.

4] Prestar atencidn y evitar la coloracidn azulada del vastago y cabeza de corte que podria ocasionar ruptura o desoldado del vastago.

5] En cortes ligeros tales como rebabeo, hiselado, etc. es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta como méaximo el doble de la
recomendada, sin exceder las rpm maximas.

E] En materiales muy pastosos es recomendable la aplicacidn de lubricantes tales como grasa, yeso o similares a fin de facilitar la salida
de virutas.

Tipo de Filo de las Fresas [limas)

Doble Filo (doble corte o D/C)

Permite gue la fresa remueva material con mayor rapidez.

El dentado cruzado caracteristico de este filo, minimiza la vibracion de la lima y en la mayoria de los materiales
reduce las virutas a un tamafio granular, evitando asi las rebabas largas y filosas gue son comunes en este tipo
de operaciones.

La reduccion del tamafio de las virutas también ayuda a evitar que la fresa se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los filos cruzados tienden a reducir la
fuerza axial que produce el filo principal.

El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo (corte estandar) pero compensa
ampliamente esta caracteristica con el incremento en productividad gue se logra por su mayor capacidad de
remaocian.

Filo para aluminio (corte de aluminio o A/C)

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras gue en una fresa de doble filo con
didmetro de 12,7 mm (1/2”) hay 25 dientes, en una fresa con filo para alumino del mismo tamafio, hay sdlo 8
“dientes”.

La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al trabajar materiales suaves tales como
aluminio, cobre, bronce, plastico y hule.

Filo para inoxidable INOX-CUT

Su afilado especial garantiza la menor generacion de calor y capacidad de evacuacion de virutas. El acero
inoxidable se calentara menos y se reduciran los retrabajos. jCero Contaminacidn garantizado!




Informacion Técnica

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan desarrollar algunas

pruebas.
- En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara usar
velocidades altas.

m Doble Corte Corte Aluminio / Con Vastago
No Ferrosos Largo
1/8” 40000 - 60000 40000 - 60000 15000 40000 - 60000
1/4” 30000 - 45000 30000 - 45000 15000 30000 - 45000
3/8” 20000 - 30000 20000 - 30000 15000 20000 - 30000
1/2” 15000 - 22500 15000 - 22500 15000 15000 - 22500
5/8” 12000 - 18000 12000 - 18000 15000 12000 - 18000
3/4” 9000 - 10000 9000 - 10000 15000 9000 - 10000

Uso Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presion excesiva puede provocar la reduccion
de las RPM de la herramienta lo que genera:

+ Reduccion en el rendimiento de corte.

+ Reduccion en la vida de la fresa.

- Reduccion del acabado de la superficie trabajada.

- Dafio en el equipo.

- Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.

- Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa dptima en funcidn de la forma y el diametro:
- Es importante recordar que solo el 50% de |a fresa deberd estar en
contacto con la pieza a trabajar.

Max. Nunca exceda el nimero maximo de RPM. Para un rendimiento 6ptimo refiérase a la tabla
R.BM. de velocidades de operacidn, donde podra consultar las velocidades recomendadas de
uso.

Recomendaciones

Tenazit® recomienda:

+ Que todas las fresas se usen con collar de apriete. (collet)

- Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el dondo del collar de apriete
y después sacarlo aproximadamente unos 3 mm (1/8”). Esto permitird al collar de
apriete sostener correctamente la fresa en posician.

- Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de encender la maguina.

- Cualguier extensitn que se considere necesaria requerira recalcular las maximas
RPM. La regla del pulgar es reducir |la velocidad hasta por un 50% por cada 2.5 cm
de longitud del vastago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocados por:
- Maltrato.
- Uso de la combinacién incorrecta entre fresa y equipo.
+ Mantenimiento inadecuado.
- Seleccion incorrecta de la forma, diametro o tipo de la fresa.
- Falta de capacitacion de los usuarios.
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Formas de las Limas




HERRAMIENTAS DE METAL DURO Limas Rotativas

TENAZIT
Doble Corte

CARACTERISTICAS

- Afiladas con ruedas de diamante.

- 10 formas diferentes.

- Doble corte.

- Clave 1790: incluye claves 107, 122, 120, 124 y 125.

BENEFICIOS

- Aumenta el control y reduce las virutas.

- Amplia aplicacion en operaciones de
desbaste pesado de soldadura, acerg,
plastico, fundicion y acero inoxidable.

- Larga duracion y aharro. FORMA CLAVE  ESPECIFICACION @ GROSOR  VASTAGO o CO;?,:SD ARG
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL
usos 98 SA-43 1/8” 9/16” 18" 40000-60000
-+ Acero 99 SA-51 1/4” 1/2”
+ Acerg inoxidahle —mm A 100  sA1 1;4’- 5;3n 8000045000 g
: gg?dda'.ﬁ'fg 101 SA-3 3/8” 3/4” 1/4”  20000-30000
102 SA-5 1/2” 1” 15000-25000
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
—mmé B 132 SB-3 3/8” 3/4” 1/4" 20000-30000 5
CILINDRICA PUNTA REDONDA
103 sc-42 /8 9/18" /8 40000-80000 9
104 SC-51 1/4” 1/2” 60000 1
(! C 105 SC1 1/4”" 3/4” 30000-45000
106 sSC-3 3/8” 3/4” 1/4” 20000-30000 5
107 SC-5 1/2” 1” 15000-22500
ESFERICA
110 SD1 1/4"  7/32" 30000-45000
—® D 112 sD-3 3/8" 5/16" 1/4” 20000-30000 5
114 SD-5 1/2"  7/16” 15000-22500
OVALADA
115  SE-51 1/4”  3/8” 1/8” 3000045000 S
—a [ 117  SEA 1,4 3,8  1/4" 60000 1
118 SE-3 3/8” 5/8” 1/4”" 5
ARBOL PUNTA REDONDA
118 SF-51 1/4" 1/2” 1/8” 30000-45000
1790 F 134 SF-1 1/4” 5/8” ) 30000-45000 5
Incluye claves 119 SF-3 3/8" 3/4” 174 20000-30000
- 107,122,120, 124 y 125 120  SF5 1/2” iE 15000-22500
ARBOL EN PUNTA
121 SG-44 1/8" 1/2” 1/8" 40000-60000
(— G 133 SG1 1/4" 5/8" 1/4” 3000045000 S
122 SG-5 1/2” 17 1/4” 15000-22500
FLAMA / LLAMA
135 SH-1 1,47 1/2” 30000-45000
Tl H 136 SH-5 1/2” 11/4" 1/4" 15000-22500
145 SH-6 5/8” 1-3/8” 20000 1
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
123 sL-42(89) 1/8” 1/2” 1/8” 40000-60000
137 SL-1 1/4" 5/8” 30000-45000
—" L 130 SL-3 3/8” 11/16" 17000-38000
124 SL-4 1/2* 11/8” 1/4" 15000-22500
96 SL-6 5/8" 11/4" 12000-18000
97 SL-7 3/4” 11/2” 9000-10000

CONICA DE 14° PUNTA

-ﬂ%\ 146 sm-42 1/8" 7/16*  1/8" 80000 1
—== M 139 SM-1 174" 172 1/4” 30000-45000
Mototool 195

sm-5(289) 1/2° 7/8” 1/4” 15000-22500




Limas Rotativas

Doble Corte con recubrimiento de Titanio

RPMS

FORMA CLAVE  ESPECIFICACION @ GROSOR pr-OMENDADAS
CILINDRICA PUNTA REDONDA
c 94 SC-3 3/8” 3/4” 22500 1
95 SC-5 1/2” 1” 22500
ARBOL PUNTA REDONDA
= F 93 SF-5 1/2” 1” 22500 1
ARBOL EN PUNTA
m— G 92 SG-5 1/2” 1” 22500 1
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
. L 91 sL4 1/2” 1-1/8” 22500 1

: RPM
FORMA CLAVE  ESPECIFICACION @  GROSOR RECOMENDADAS ﬁ
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL

—mm J 85 sA5 172" 17 22500 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA
— = C 86 sc3 3/8" 3/4° 22500 1
ARBOL PUNTA REDONDA
—m» F 87 SF5 1720 17 22500 1
ARBOL EN PUNTA
—= (3 88 se5 172" 1" 22500 1
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
—me= | 89 sL4  1/2° 11/8° 22500 1

EASY-CUT.
Doble Caorte

FORMA  CLAVE ESECFCACON @ GROSOR pecomenbapas BB

CILINDRICA PUNTA PLANA
2276 sA-1 1/4" 5/8” 30000
(— | 10
A I 2277 SA5 1/2” 1” 22500
CILINDRICA PUNTA REDONDA
2278 sc-1 1/4" 5/8" 30000
— ]
CI 2279 sc5 1/2" 1” 22500 10
ARBOL PUNTA REDONDA
—» F I 2281 SF-5 172" 1 22500 10
ARBOL EN PUNTA
—i G I 2282 sG55 1/2" 1" 22500 10
FLAMA / LLAMA

—m» H 2283 SHA1 1/4" 5/8" 80000 4
2284 sH-5 1/2” 11/4” 22500

CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
—m= L I 2285 sL4 1/2" 1-4/8" 22500 10

CONICA DE 14° PUNTA
—== V] | 2287sms(28) 1,27 1~ 22500 10

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS

+ Fabricadas con carburo de tungsteno con nano-
recubrimiento de titanio.

+ Disefiadas especialmente para aplicaciones de
deshaste pesado (desbarbado].

- Vastago de 1/4”.

- Doble corte.

BENEFICIOS

+ Excelente resistencia al desgaste.

- Mejores propiedades anti-friccion.

- Reduce el desgaste de los dientes y la acumulacion de
calor.

(e, ESI=—"N
w Matotoal

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de tungsteno con nano-
recubrimiento de titanio.

+ Disefiadas especialmente para aplicaciones de
desbaste pesado (desbarbado].

- Vastago de 1/4”.

- Doble corte.

BENEFICIOS

+Excelente resistencia al desgaste.

- Mejores propiedades anti-friccian.

+ Reduce el desgaste de los dientes y la acumulacion de
calar.

>

CARACTERISTICAS

- Disponibles en doble corte y corte de metales no
ferrosos.

« Véstago de 1/4”.

- Doble corte.

BENEFICIOS

- Para trabajos ligeros.

- Buena relacidn precio-rendimiento.

- Para desbaste de acero, plastico y metales no ferrosos.

S
—_—
)

-ﬂ%\

Mototool



HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Vastago Largo / Aluminio

TENAZIT

Vastago Largo - Doble Corte

CARACTERISTICAS

« Afiladas con ruedas de diamante.

- Vastago de 150 mm (6”) de largo y 1/4” de didmetra.
- Perfectamente soldadas y balanceadas.

BENEFICIOS

+ Excelentes para desbastar lugares de dificil acceso.
- Para operaciones de deshaste pesado.

+ Larga duracion y aharro.

- Amplia aplicacién en fundicidn y acero inoxidable.

FORMA CLAVE ESPECIFICACION @
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL

RPMS
GROSOR  RECOMENDADAS ﬁ

——&= A 150 sAS5 L6 1/2” 1” 15000 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA

C 154 scs3 L6 3/8” 3/4” 15000 1

ESFERICA
—@ D 151 sbs L6 1/2” 7/16” 15000 1

OVALADA
E 153 sE3 L6 3/8” 5/8” 15000 1

'ﬂ%}\ ARBOL PUNTA REDONDA
Mototool F 152 SF-5 L6 1/2" 1" 15000 1
155 SF-3 L6 3/8" 3/4”

CARACTERISTICAS

- Mayor espacio entre dientes, afiladas con ruedas de
diamante. J

- Vastago de 1/4”.

+ Corte de aluminio A/C.

BENEFICIOS

- Especiales para el deshaste de aluminio y metales no
ferrosos como el cobre, bronce y latan.

- No se tapan.

usos
- Aluminio
- Metales no ferrosos

FORMA  CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR pp omihe o
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
== B 126 SB-3 3/8" 3/4" 20000-30000 5
127 SB-5 1/2* 17 1500022500 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA
= 128 SC-5 1/2" 1" 15000-22500 1
ARBOL PUNTA REDONDA
== F 131 SF-5 1/2” 17 1500022500 5
CONICA DE 14 PUNTA REDONDA
== | 138 SL-4 1/2” 1-3/16” 15000-22500 1
EASY.CUT.
Q%]\ ARBOL PUNTA REDONDA
= F 2280 SF-5 1/2” 1”7 15000-22500 10
Mototool CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
== L 2286 sSL4 1/2” 1-1/8” 1500022500 10




Radial / Tipo 1/ Router

Radial
A

CLAVE DIMENSIONES

144 1/2'x2°x1/4

|

Clave 143

Clave 142

' Clave 141

ESPECIFICACION (7))

FORMA CLAVE

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS
- Disefio exclusivo de angulo invertido.

BENEFICIOS

- Capaz de centrar la lima y guiarla para gue trabaje en las orillas
de las piezas con un completo control durante la operacian.

- Especial para eliminar la rebaba de las orillas y crear un radio
suave sin lastimar la superficie ya trabajada.

- Ideal para crear chaflanes internos o externos de piezas ya
trabajadas.

usas

- Acero

+ Acero inoxidable
- Titanio

+ Bronce

- Hierro gris

+ Laton

ﬂ%}\

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de alta calidad.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS

+ Realizan canales o surcos.

- Llegan a lugares de dificil acceso.
- Desbastan de forma facil y rapida.

usos
+ Acero
- Metales ferrosos

GROSOR RE

| T

4 1 143 1,27 1/16" 35000
=§ 1R 142  SCACERO 1* 1/4* 15000
=i 1V 141 17 7/32" 15000

Router

CLAVE DIMENSIONES

6.4x25
2288 ’|)§A”X’|mm

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricados con carburo de tungstenao.
- Forma de diamante de los dientes.

BENEFICIOS

- Especial para maguinado de materiales de fibra
reforzada y plasticos.

- Remaocian constante y controlada.

- Reducen la presion de corte previniendo el dafio del
material.

usos

- Fibra de vidrio
- Acrilico

- PVC

« PET

- Plasticos




HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS

+ Para uso en seco o en himedo.

+ Fabricados con acero HSS de alta calidad.

- Geometria dptima del filo para mejor arrangue de
virutas. Cada cortador incluye pin de centrado.

BENEFICIOS

« Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca
espiral.

- Para perforar placas de acero gruesas con taladro
magnético, generan mucho menos calor que una
broca, los orificios son exactos.

+ Ahorro considerable de tiempo y energia.

VOLUMEN DE CORTE

Broca Cortador
tradicional anular
- Los cortadores
.Cortador anular HSS anulares o brocas

huecas ahaorran
tiempo al cortar
hasta 10 veces mas
rapido gue las brocas
tradicionales.

- Gran duracidn gracias
al menor desgaste y
consumo de energia.

.Broca tradicional HSS

ITiempo de taladro en segundos

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo especial gue tiene el 95% de la
dureza del diamante industrial.

+ Punto de fusién de 3000¢9C, ideal para trabajar en seco.

- Con sistema de fijacion Marca VELCRO®.

BENEFICIOS

- Rinden 150 veces méas gue el papel de lija convencional.

- Ideales para eliminar cantidades considerables de
materiales blandos o chiclosos.

usos

+ Pintura

- Plastico

+ Fibra de vidrio
* Azulejo

- Oxido

- Barniz

+ Ladrillo

- Yeso

» Concreto

+ Resina

+ Pegamento
- Madera

Tip TECNICO

gue éste se maltrate.

Cortadores / Discos de Carburo

Cortadores Anulares

0 "IEO IO e MY 4
13 MM Somm  Bamm 2390 450
15‘3‘/5%5" 50mm 84 mm 2388 450

1 E MM s0mm  84mm 2391 450

’ﬁ MM  s0mm  84mm 2389 450

1 %/T’m 50 mm 84 mm 2393 450 1
21MM  Som  samm 2384 430
S2MM somm 8amm 2396  sss
25mm  50mm  84mm 2382 344

27 mm  somm  84mm 2388 319
312_1%[,1’1 50 mm 84 mm 2397 269

MAX.
RPM

125 mm 2368 2369 2374 10000 1

() 24 36 240

Utilice una espétula para despegar el disco del respaldo y evitar

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.

14




Brocas HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Nueva CARACTERISTICAS
Ll'nea - Alto rendimiento.
+ Cuentan con una placa de carburo que permite perforar
materiales duros.
- El afilador garantiza el deslizamiento y evacuacion de las virutas.
- El corte en forma de S aumenta la evacuacion de las virutas y
disminuye el calentamiento.
-+ Su disefio permite limitar el desgaste con los materiales.

Brocas Multiusos
TENAZIT

4

BENEFICIOS

+ Perforan madera, acero, concreto y plastico.

- |deales para perforar varios materiales al mismo tiempo.
- Perforan materiales hasta de 30 mm de espesaor.

usos

- Acero

+ Madera
- Plastico
- Concreto

- Piedras y materiales de ingenieria
+ Porcelanato

Taladro

Tip TECNICO

Una vez que la broca pierde filo, se puede afilar o se puede utilizar

como broca para concretos, mamposteria, etc.

Pruebas de evacuacion de viruta

90%
DIMENSIONES ~ CLAVE
3-12/33"" 34mm 1833 450 80%
% }5‘2"‘ 38mm 1834 450 70%
4-38 oM s0mm 1835 450 60%
B.Amm somm 183 450 50%
8MM Jeomm 1837 450 40%
I2MM eomm 1838 430
120M somm 1838 ass BROCA Otras
15.8 mm 76 mm 1840 344 w brocas
5/8 Realizados en taladro moda rotacion
http://hit.ly/brocasmultiusos velocidad 3000 rpm

Marcador manual de carburo Nueva
TENAZIT ‘leea

CARACTERISTICAS
- Con punta de carburo de tungsteno.

e == BENEFICIOS
. Ipleal para marcar sobre metal, piedra, concreto y vidrio.
- Util para corte de azulejo y vidrio.
usaos I
CLAVE DIMENSIONES + Piedra L /_,—
. T
1190 147 mmx7 mm Concreto T

* Vidrio Uso Manual




Searra da carburp

LAVE 182

MAX FLP.M,

CONSEJOS PARA SELECCIONAR
LA SIERRA ADECUADA

Calidad del terminado
* En general, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y delicado
es el acabado.
* En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mas rapida es la velocidad
de corte y menos uniforme es el acabado.

Espesor del material a cortar. Regla importante para recordar:
* Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3, pero no méas
de 4 dientes en el material a cortar.

CONSEJOS PARA CHOP SAW

* Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que
provogue el desafilado de los dientes o la caida de los mismos.

* Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes
de la sierra y prevenir que se desprendan.

LINEAS DISPONIBLES

* Industrial /Alto rendimiento \/Correcto
* Profesional/Madera
* Easy-Cut®/ Madera

X Incorrecto

D= Didmetro
H= Barreno

|
\/ Correcto

Rui




Sierras HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS

- PROFESIONAL- Dientes de micrograno de
carburo de tungsteno de alta calidad.

+ EASY CUT - Dientes soldados con precision.
Bajo costa.

BENEFICIOS

+ PROFESIONAL- Duran hasta B0 veces mas gue
los discos de acero. Se calientan menos.

+ EASY CUT -Cortes rapidos. Para trabajos no
intensivos.

+ Kick back - Gran velocidad de corte, no se atora.

MATERIAL MAQUINA @  BARRENO O °F  LINEA  CLAVE ne RF
¥ 115 -
ey mm /8 Profesional
Esmeriladora ~ 4-1/2" 22,2 mm-7/8 20 rofesional 161 13500 1
angular

20 Profesional 156 7900

24 KickBack 2140 8300

1 §_5 MM 459 mm-5/8"

1/4" 40 Profesional 157 7900

Sierra circular

< o4 EASY-cuT® 2131 83300
o
1
é 40  Easvcurr 2132 8300
= 2?39 T,,m 159mm-5/8& 40 Easv-cur® 2135 300
_% 2950 mm?2542159mm 28 Profesional 158 BoO0O0O
,  Ingleteadora 10 1"a5/8" 40 Profesional 159 6000
rasi)p -
T/ Cortadora 80  Industial 166 6000
<5z de metalefs 35104mm 25,4 mm. 1" el
@ C"Efudp";xp“ 40 Profesional 2109 4400
Sierra de Carburo Nueva CARACTERISTICAS
. ” + Soldado de alta resistencia.
MUltIUSDS Llnea - El disefio del alma de la sierra proporciona una rapida
velocidad de corte y ayuda a evitar la deformacion de
la sierra.
BENEFICIOS
- Corte rapido.
- Larga vida util.
- Uso multi-aplicacian.
usas
- Madera
- Madera con clavos
- Aglomerado
« Plastico
- MDOF
» Fibra de vidrio
* Resina epoxica
VIDED + Parguet laminado

@  eARRENO VO PE i MAX s

DIENTES RPM

1 1_?/'51,,”1 222mm-7/8° 9 162 13500 1

90°

http://bit.ly/sierracarburo Esmeriladora




HERRAMIENTAS DE METAL DURO Sierras

CARACTERISTICAS No Ferrosos

+ Dientes de carburo de férmula exclusiva.
-+ Cuerpo completamente endurecido.

BENEFICIOS
- Duran hasta 5 veces mas que el carburo estandar.
- Gran estabilidad y durahilidad.

) No. DE
MATERIAL  MAQUINA (7)) BARRENO (e
1 §? T,,mﬁ,s mm-5/8 40 Industrial 167 7900
Sierra circular -1/
254a158mm  gp Industrial 179
1"a5/8"
= Ingleteadora 250 mm 100 Industrial - 2133 Bamo
2 10 1 " 1
E 5,9 mm-5/8
=] 120 Industrial 2134
-
< D { 300 mm?254a159mm
3@ o r oo 80 Industrial 180 7000
\4\.‘;;\»,
Cortadora 3594['"" 254mm-1" 100  Industial 183 000
de metales
3594mm 254 mm-1" 80 Profesional 2108 4400
Cortadora tipo
Chop Saw
CARACTERISTICAS
-PROFESIONAL- Dientes de micrograno de carburo de
tungsteno de alta calidad.
- INDUSTRIAL- Dientes de carburo de farmula exclusiva.
Cuerpo completamente endurecido.
BENEFICIOS
- PROFESIONAL- Duran hasta 60 veces mas gue los
discos de acero. Se calientan menos.
- INDUSTRIAL- Duran hasta 5 veces mas gque el carburo
estandar. Gran estahilidad y durabilidad.
Acero
No. DE MAX.
MATERIAL (1)) BARRENO ) Fxirre CLAVE  ppni ‘i
g %_’ /T,m 153 mm-5/8° 38 ndustial 171 5800
o Sierra circular
2 Cortadora 300 mm 2542159 mm )
E de metales ey 1"a5,8" 54 Industrial 1783 1500 1
<
350 mm , .
Cortadora tipo 14 254 mm-1 80 Profesional 2107 4400

Chop Saw

Acero Inoxidable

No. DE
(%)

MATERIAL  MAQUINA BARRENO CLAVE

DIENTES

180 mm
2!

Sierra circular

15,9 mm-5/8’ 48 Profesional 2137 5500 1

INOX




MAQGUINAS




Pulidora

MAQOUINAS

CARACTERISTICAS

- Potencia de alimentacion 460 W.

+ Potencia maxima de trabajo 1200W.
- Velocidad variable 800 a 2500 rpm.

BENEFICIOS

- Maguina especial para satinado, pulido y acabado de
superficies metalicas.

» Puede usar rodillos, discos, ruedas.

- Minimo mantenimiento.

« Versatil, se puede usar en forma recta o angular.

- Menor cansancio del operario, ya que no vibra y pesa
menos gue las esmeriladores comunes.

- Gracias a su alta potencia deja acabados
consistentes y uniformes.

- Pulido y abrillantado con felpa.

- Satinado con rodillos de
fibra.

- Pulido de pintura
1 automotriz

- Rectificado con bandas de fibray lija.

Pulidora Satinadora

CLAVE

2500




Accesorios MAQUINAS
Accesorios para Pulidora - Satinadora

Para pulido y lijado de tubos y barandales con
bandas de lija y fibra

CARACTERISTICAS

- Accesario ligero.

- Resistente.

+ Fabricado con aluminio.

- Para montaje en maguina CLAVE 2500.

- Usa bandas de lija o fibra de 35 x 760 mm.

BENEFICIOS

- Ergonomico.

- Facil aplicacian.

- Mayor productividad en operaciones de lijado vy pulido
de superficies circulares.

- Acabados consistentes y uniformes.

Para trabajar minibandas de lija en uniones de
zonas de dificil acceso CARACTERISTICAS

- Accesario ligero.

- Resistente.

+ Fabricado con aluminio.

- Para montaje en maquina CLAVE 2500.

- Usa bandas de lija o fibra de 8 x 666 mm.

BENEFICIOS

- Especial para trabajar radios en uniones en zonas de
dificil acceso.

- Ergonomicao.

- Facil aplicacian.

+ Mayor productividad en operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma irregular.

+ Acabados consistentes y uniformes.

CARACTERISTICAS

+ Accesaorio ligero.

+ Resistente.

+ Fabricado con aluminio.

- Para montaje en maguina CLAVE 2500.

+ Usa bandas de fibra o felpa claves 1067 [B6"x1/4"x1"] y
2306 (B-1/4"x1/4"x1")

BENEFICIOS

« Especial para trabajar vértices entre 45 a 90 2.

+ Ergonamico.

+ Facil aplicacion.

- Mayor productividad en operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma irregular.

- Acabados consistentes y uniformes.




MAQOUINAS

CARACTERISTICAS

- Silenciosa vy ligera: Peso 0.475 ka.

- Diametro de orhita: 3 mm.

+ Incluye un respaldo PSA de 30 mm.

- Para discos PSA o VELCRO® de hasta 35 mm.
- Ruido de 75 dB.

- Max RPM 8500.

BENEFICIOS
- Para lijar y eliminar peguefias imperfecciones en barniz
y transparente.

CARACTERISTICAS

- Silenciosa y ligera: Peso 0.70 kg.

- Incluye un respaldo con sistema de sujecion VELCRO ©.
+ Para borlas o esponjas de hasta 100 mm de diametra.
+ Ruido de 84 dB.

+ Max RPM 2500.

BENEFICIOS
- Para el pulido de pintura, barniz, transparente y todo
tipo de superficies solidas.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

Lijadora y Pulidora Neumatica

Lijadora Neumatica Orhital

Pulidora Neumatica 3”

2513




Mototools MAQUINAS

Mini Mototool

CARACTERISTICAS

- Tipo lapiz.

- Cuerpo delgado para trabajar zonas de dificil acceso.

- Collet intercambiable y guarda para mayor control y
proteccion del gje.

+ Peso 150 g.

+ Ruido B3 dB.

+ Consumo de aire 0.20 m3/min.

- RPM 80,000

BENEFICIOS

- Tamafio ideal para trabajar piezas pequefias con limas
rotativas, puntas montadas, ruedas flap, etc.

+ Ergondmico para simular el uso de un lapiz.

- Permite obtener un acabado fino.

- Especial para la industria aeronautica.

-

2508

Rectificador Neumatico de baja Velocidad

CARACTERISTICAS

- Collet con opciones para usar un rango de diferentes
diametros de vastagos.

- Potencia de trabajo de 300W.

- Placa de seguridad.

» Peso 600 g.

+ Ruido 68 dB.

+ Consumo de aire 0.57 m3/min.

-+ RPM 5,000.

BENEFICIOS

- |deal para trabajar fibra, felpa, realizar trabajos
de super limpieza con cepillos de alambre y piezas
sensibles al calor como titanio, acero inoxidable, etc.

- Prolonga la vida de los accesorios gracias a sus hajas
RPM vy alto torgue.

- Excelentes acabados.

+ Acabado fino a alta velocidad.







Llaves / Adaptadores ACCESORIOS

Llaves Miiltiples para adaptadores

DIMENSIONES MAQUINA CLAVE
14,4316 NEGRA i 543

Americana
35-5mm Esmeriladora
1:3/8-3/16 POJA Europea 544
LLAVE MULTIPLE Ambas 545 \_ —

Adaptadores

@—~>—LLAVE MULTIPLE
@&>——— TUERCA

S e
SR TIPO 27
@ ADAPTADOR
GUARDA
i ESMERILADORA

Para discos de cubo - Tipo 27

DIMENSIONES MAQUINA CLAVE

Esmeriladora
Americana 541

4 15.88 mm-11
Con rosca estandar 5/811

Esmeriladora 542

Con rosca milimétrica M14-2 Europea

CHICOS GRANDES

4 15.88 mm-11 Esmeriladora ANGULAR
Con rosca estandar 5/8"11 Americana 961
P H Esmeriladora
Con rosca milimétrica M14-2 Europea 958
Para discos cortadores e
DIMENSIONES MAQUINA CLAVE <
Esmeriladora . DIsCO
Con rosca estandar | 5'5888T5|n1-1 1" Americana 547 "CORTADOR
e Esmeriladora
Con rosca milimétrica M14-2 Fireer 538
Adaptador multiple para discos Mototool /
cortadores. Barreno del Disco Taladro 531 .
12.7-95-6.4mm (1/2-3/8"1/4) ANGULAR
PORTATIL
Para RT-1
DIMENSIONES CLAVE
70 x 8 mm 546
2.3/4"x5/16"
Para discos de cambio rapido __DiscopE
i : RAPIDO
(lijay fibra) @ ccoomno
DIMENSIONES CLAVE - VASTAGO
251',?1'“ 1/4” 2577 MOTOTOOL

502mm 1/4" 628

75mma/ar geg

Para montar ruedas fibra y de felpa
DIMENSIONES CLAVE
g 16

>
l ADAPTADOR

ESMERIL
RECTO




ACCESORIOS Adaptadores

Adaptadores

Para minidiscos laminados
=N =8
Mototool X 6.4 mm
502”><E1; ?4” 1758

Para ruedas de super limpieza

DIMENSIONES CLAVE

31.7 x6.4 mm
1-1/4"x1/4" 1626

!

Taladro

Para cartuchos

DIMENSIONES CLAVE

3.2x20x 3.2 mm 1623
1/8x3/4x1/8"

@\

3.2x20x 6.4 mm
1/8x3/4x1/4" 1624

Para ruedas de pulido
‘QI%)\ DIMENSIONES CLAVE
Mototool 54x9.5 mm 1627

2.1/8"x3/8"

Mototool

de 5/8”-11H a 1/4”

#

Para esponjas y
bonetes

DIMENSIONES CLAVE

3"x5/8-11H 92972

CLAVE

Taladro Esmeriladora

Para discos Superlam, de fibra con rosca
integrada y Twin Power

DIMENSIONES CLAVE

38x15x159mm-11H 4340
1-1/2"x19/32°x5/18™11H

P

Esmeriladora




Respaldos ACCESORIOS

Respaldos
Para discos de lija (fibrodiscos)

DIMENSIONES CLAVE
115 mm 15'5888'?_?11-11 Con rosca estandar 935
41/2" M14-2 Con rosca milimétrica 794
125 mm 15'288TT1'11 Con rosca estandar 939
5" M14-2 Con rosca milimétrica 795
180 mm 15.88 ",‘,]2“1'11 Con rosca estandar 950
7" M14-2 Con rosca milimétrica 796

Para discos de fibra

180 mm 15'58/88'?2?11-11 Con rosca estandar 634
7" M14-2 Con rosca milimétrica 661

Para discos de lija autoadherible con
sujecion marca VELCRO®

DIMENSIONES CLAVE
15.88 mm -11
125 mm__ 5,811 1457

M14-2 1458

Para discos de zirconio con sujecidn
marca VELCRO®

DIMENSIONES CLAVE ~ MAX.

125 mm 15.88 mm-11
5 5/8TT1 1455 10000

150 mm 1588 mm11 1456 000

marca VELCRO®

DIMENSIONES CLAVE

100 mm 15'5?/88TT1-1 1 Con rosca estandar 1599
7

M14-2 Con rosca milimétrica 1499

Para tiras de lija
Nueva
DIMENSIONES CLAVE Ll'nea

278 x 25 mm
1M x1”

1182

Para pads de diamante con sujecion I

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




ACCESORIOS Respaldos

Respaldos

Para discos de lija autoadheribles

Sistema de Sujecion
DIMENSIONES MARCA  PEGAMENTO

VELCRO® pSA
75 mm 2493
125 mm 5/16”-24H
G’ (7.9 mm -24H) 793 798
1 S%I,mm 799 797
Con VELCRO ® - 8 hoyos
253mm  25mm 1629
Multi-perforados
istema de Fijacion )
DIMENSIONES ARCA MAQUINA
VELCRO®
125 mm 5/1624H 4459 Pulidora con
5 (7.9 mm -24H) sistem_q |:|[ej
150 mm 5,/16"24H extraccion de
6" (7.9 mm -24H) 1454 polvo
Inter-respaldos
DIMENSIONES  INTER-RESPALDO
20 mm
75 mm 207" 2329
150 mm 20 mm
£y 3/ 2330
Para discos
Para hojas de lija de lija
E 67_.mm 117 mm 1462 ~ 150 mm
A g ! ., 1463
Uso Manual 25/8 ror8 5
e Para honetes y esponjas con
.. sujecidon marca VELCRO®
- 5/8" - 11H
F MARCA 15.88 mm-11
’ RO® 5/8™11
g o 15%”mm g52
. 1 807"mm 2975
' Para bonetes de lana con
sujecion de amarre
i DIMENSIONES CLAVE  MAQUINA
; S 12."'%”mm 6.14/r2gn 945 Taladro
1 807,,mm 15'5?/88TT1'11 957 pulidora de
Pinturas
VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad 225 mm 1588 mm-11 959
de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacidn. 9 5/8™11

247




Aderezadores / Cuchilla de Acero ACCESORIOS

Aderezadores Manuales

CLAVE 1637

- Para destapar ruedas abrasivas de granos gruesos.

- Para granos gruesos y ruedas de diametros entre 400
y 762 mm.

CLAVE 1628

- Para aderezar manualmente ruedas abrasivas de
granos gruesos y medianos (14 - 60).

- Diametros entre 400 y 915 mm.

BENEFICIOS
- Reforzadas para alta velocidad.
1637 - Baleros protegidos para evitar gue el polvo los dafie.

- Mayor proteccidn al usuario ya gue la unidad
aderezadora de estrellas esta completamente cubierta.
- La rueda se mantiene “destapada” y cortando durante

mas tiempo.

Uso Manual

CLAVE CLAVE

1639 1630
Para clave 16837 Para clave 1628

Cuchilla de Acero

CARACTERISTICAS
- Para recortar el respaldo de los discos laminadaos con
respaldo de plastico.

CLAVE

1743




ACCESORIOS

Nuevaly, USTROMEX

Kits de Deshaste y Corte
para Miniesmeriladora

CONTENIDO (11 piezas)

- 1sierra de 4-1/2” para corte de madera (clave 162)
+ 1disco laminado HUM g-B80 clave 2217

+ 1disco para desbaste de metal (clave 560)

- 3 discos para corte de metal (clave 778)

- 1 fibrodisco de lija g-60 (clave 1336)

+ 1disco de diamante segmentado (clave 2555)

- 1disco de diamante rin continuo (2556)

+ 1 disco para corte de aluminio (clave 892)

+ 1disco para desbhaste de aluminio (clave 480)

usos

- Metal

+ Aluminio
- Piedra

+ Madera

TENAZIT
CONTENIDO (5 piezas] El!llfevg|>

- 5.0x85mm (3/168” x 3" x 1/4”)
+B.5x10 mm (1/4” x 4”)

- 8.0x125 mm (5/16” x 5]
+10.0x 125 mm (3/8” x 5”)
+13.0x 150 mm (1/2" x B”)

Taladro 5

CLAVE CONTENIDO CLAVE CONTENIDO CLAVE CONTENIDO

2991 180 piezas 2983 200 piezas 2992 302 piezas




Set /Equipo de Seguridad ACCESORIOS

Sets de Discos de Diamante

= &
EASFOUT

) e

PRONIOCIONAL
Uso General Loseta Ceramica Para todo Tipo de Material
2 piezas
2993 Clave 2994 2 piezas 3000 3 piezas
1504y 1505 Rin_ﬁlurrl\]tgnuo

CARACTERISTICAS

Equ I pU de Segurldad + Estructura con una triple capa de fibras.
Capucha protector - Textura flexible y suave.
i, - Tecnologia libre de latex.
'31} + No utiliza polimeros elastdmeros.
{t - Apertura a nivel ojos.
BENEFICIOS

- Proteccion ligera y respirable.

+ Gran comodidad.

- Permite el uso de lentes vy la identificacién personal.
- Se ajusta al rostro lo que |e brinda una mayor
proteccion.

=

Guantes de Piel Tenazit® Tapones Auditivos Tenazit® Lentes Austromex® 1
2806 2808 2809
P =
. &
- __A SRR
€ h I\'i\- r":
Lentes Austramex® 2 Lentes Tenazit® 1 Lentes Tenazit® 2

CLAVE CLAVE CLAVE

2810 2811 2812




Tabla de Velocidades Periféricas

Tabla de Velocidades Periféricas

METROS POR SEGUNDO

0] 15 18 20 23 25 28 30 35 37 45 48 50 60 80 100 %)

mm  Plg. REVOLUCIONES POR MINUTO mm Plg.
25| 1| 11459 13751 15279 17571 19099| 21390| 22918 26738 28266| 34377 36669 38197| 45837 61115| 76394 25 1
50| 2| 5730| 6875 7639| 8785 9549 10695 11459| 13369 14133| 17189| 18335 19099 22918| 30558 38197 50| 2
75| 3| 3820 4584| 5093| 5857 6366| 7130] 7639 8913| 9422| 11459 12223| 12732 15279 20372 25465 75 3

100 4| 2865| 3438 3820| 4393 4775 5348) 5730 6684| 7066/ 8594/ 9167| 9549| 11459 15279 19099 100] 4
125 5| 2292| 2750| 3056| 3514 3820| 4278 4584) 5348 5653| 6875 7334| 7639 9167 12223 15279 125 5
160) 6| 1910| 2292| 2546| 2928) 3183| 3565| 3820 4456 4711| 5730 6112| 6366| 7639 10186 12732 150, 6
175 7| 1637| 1964| 2183] 2510) 2728 3056| 3274 3820| 4038| 4911| 5238 5457| 6548 8731 10913 175 7
2000 8| 1432| 1719] 1910| 2196| 2387 2674| 2865 3342| 3533 4297| 4584 4775 5730] 7639 9549 200, 8

225 9| 1273| 1528| 1698 1952| 2122 2377\ 2546| 2971| 3141) 3820 4074| 4244) 5093] 6791] 8488 225 9
250| 10| 1146| 1375 1528 1757 1910) 2139| 2292| 2674| 2827 3438 3667| 3820 4584| 6112 7639 250 10
300/ 12| 955| 1146 1273 1464| 1592| 1783 1910] 2228 2355 2865 3056 3183] 3820| 5093 6366 300/ 12
350/ 14| 819] 982| 1091| 1255 1364| 1528) 1637| 1910] 2019 2456 2619] 2728 3274| 4365 5457 350 14
400/ 16| 716] 859] 955/ 1098 1194 1337| 1432| 1671| 1767 2149| 2292| 2387| 2865 3820] 4775 400 16
450/ 18| 637 764] 849| 976/ 1061| 1188 1273] 1485 1570| 1910] 2037 2122| 2546/ 3395 4244 450/ 18
500 20| 573| 688 764) 879] 955 1070 1146| 1337| 1413 1719 1833] 1910, 2292| 3056| 3820, 500, 20
550/ 22| 521 625 694 799 868| 972| 1042| 1215 1285 1563| 1667 1736| 2083| 2778 3472 550| 22
610| 24| 470| 564 626| 720| 783| 877 939| 1096/ 1158) 1409 1503| 1565 1879| 2505 3131] 610 24
660| 26| 434] 521 579| 666 723) 810 868 1013] 1071) 1302| 1389 1447 1736] 2315 2894 660, 26
710| 28| 403| 484| 538 619 672 753) 807 9M 995/ 1210, 1291] 1345 1614) 2152| 2690, 710] 28
760( 30| 377 452| 503 578 628/ 704 754/ 880 930 1131 1206| 1256| 1508 2010 2513] 760, 30
810| 32| 354| 424 472) 542] 589 660 707 825 872 1061 1132 1179 1415 1886 2358 810 32
864 34| 332| 398 442| 508/ 553] 619 663 774| 818 995 1061 1105 1326| 1768 2210 864| 34
912| 36| 314] 377 419) 482] 524| 586| 628 733] 775 942 1005 1047 1256 1675 2094 912 36
966| 38| 297| 356| 395 455 494| 554) 593| 692 732) 890 949 989 1186 1582 1977 966 38
1020| 40, 281 337\ 374) 431 468| 524| 562 655 693] 843 899 936 1123| 1498 1872 1020 40
1070| 42| 268] 321 357 411 446| 500 535 625| 660 803 857 892 1071| 1428 1785 1070] 42

RECTIFICADO M/S DESBASTE CON MAQUINAS M/S
Cilindrico exterior 25-37 PORTATILES
Cilindrico interior 20-30 Ruedas vitrificadas 37
De superficies con copas 0 segmentos 20-25 Ruedas resinosas 48
De superficies con ruedas planas 22-27 Desbaste con discos reforzados B60-80
Corte con discos reforzados en maguina B60-80
fija
AFILADO DE HERRAMIENTAS M/S VE’LEICIIJAIJ PERIFERICA M/S
De acerg 25 MAXIMA
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas 50
'E”S€°° 15-22 Ruedas resinosas reforzadas AGO y A8BO 60-80
-En humedo 22-28 Ruedas vitrificadas 37
De carburos cementados [manga_l] 22-25 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (mecanico) 5-15
) Ruedas CBN 60
De carburos cementados con ruedas de diamante
-En seco 15-22

-En humedo 18-28




Garantia / Tablas

Devoluciones y Garantias
A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES: Graduacion de granos

Nos permitimas informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversian esta abrasivos
garantizada, ya gue nos interesa gue nuestros distribuidores cuenten con inventarios
sanos de productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes.

Tamafio Normas de
Por |o anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea, Pr:]?gfgr']%:n graduacion
sujeta a las siguientes condiciones:
Las devoluciones de material de linea deberdn estar autorizadas previamente ANSI  FEPA
por nuestro equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucion. Favor de P
comunicarse con su asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva. + FINO 9 — XX P2000
En material de fabricacion especial no se aceptan devoluciones, salvo que se trate 11 —— P1500
de defectos de fabricacian. 15 600 — P1200
19 500 — P1000
Las devoluciones correrén por cuenta y riesgo del cliente hasta nuestras bodegas 23 400 — P800
y siempre deberan ser aseguradas por el cliente. 28 360 P600
No se aceptaran envios por cobrar o gue no hayan sido previamente autorizados. — P500
35 320 — P400
El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En — P360
productos vitrificados es de cincao afios. 43 280 — 5%8
52 —— 240 __po40
El material debera ser devuelto en su empague original y estar en condiciones de 65 220 — P220
ser vendido nuevamente. 77 180 — P180
92 150 — P150
En caso de gue la mercancia requiera ser reacondicionada (limpieza, reetiquetado, 115 120 — P120
etc.) el cargo sera por cuenta del cliente y se descontara del importe total de la 141 100 — P100
devolucion. 190 80 — P80
265 60 — P60
Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% scbre el importe neto de la 350 ——— 50 — P50
mercancia por gastos de revision, devolucion y manejo, independientemente de la 425 40 — P40
fecha que hayan sido facturadas. 530 — 3 — P36
GARANTIA 630 —— 30 — P30
Todos los productos AUSTRDMEX, AUSTRODIAM y TENAZIT estan garantizados contra g;(s) gg o Egg
cualguier defecto de fabricacion. 1310 16 — P16
SERVICIO A CLIENTES + GRUESO 1825 12 —P12

Para mayor informacion consulte a su asesor técnico o al
departamento de servicio a clientes de Grupo AUSTROMEX:
Tels: (62 55) 5557 - 1966 y 5395-4555

TABLA DE CONVERSIONES
1/64 0.015625 0.397 17/64 0.265625 6.747 0.511811  13.000 49/64 0.765625 19.447
1/32 0.081250 0.794 0.275591 7.000 33/64 0.515625 13.097 25/32 0.781250 19.844
0.039370 1.000 9/32 0.282250 7.144 17/32 0.531250 13.494 0.787402 20.000
3/64 0.046875 1.191 19/64 0.296875 7.541 35/64 0.546875 13.891 51/64 0.796875 20.241
1/16 0.062500 1.588 5/16 0.312500 7.938 0.551180  14.000 13/16 0.812500 20.638
5/64 0.078125 1.984 0.314961 8.000 9/16 0.562500 14.288 0.826772 21.000
0.078740 2.000 21/64 0.328125 8.334 37/64 0.578125 14.684 53/64 0.828125 21.034
3/32 0.093750 2.381 11/32 0.343750 8.731 0.590551  15.000 27/32 0.843750 21.431
7/64 0.109375 2.778 0.354331 9.000 19/32 0.593750 15.081 55/64 0.859375 21.828
0.118110 3.000 23/64 0.359375 9.128 39/64 0.609375 15.478 0.866142 22.000
1/8 0.125000 3.175 3/8 0.375000 9.525 5/8 0.625000 15.875 7/8 0.875000 22.225
9/64 0.140625 3.572 25/64 0.390625 9.922 0.629921 16.000 57/64 0.890625 22.622
5/32 0.156250 3.969 0.393701  10.000 41/64 0.640625 16.272 0.905512 23.000
0.157480 4.000 13/32 0.406250 10.319 21/32 0.656250 16.669 29/32 0.906250 23.019
11/64 0.171875 4.366 27/64 0.421875 10.716 0.669291  17.000 59/64 0.921875 23.416
3/16 0.187500 4.763 0.433071 11.000 43/64 0.671875 17.066 15/16 0.937500 23.813
0.196850 5.000 7/16 0.437500 11.113 11/16 0.687500 17.463 0.944882 24.000
13/64 0.203125 5.159 29/64 0.453125 11.509 45/64 0.703125 17.859 61/64 0.953125 24.209
7/32 0.218750 5.556 15/32 0.468750 11.906 0.708661 18.000 31/32 0.968750 24.606
15/64 0.234375 5.953 0.472441 12.000 23/32 0.718750 18.256 0.984252  25.000
0.236220 6.000 31/64 0.484375 12.303 47/64 0.734375 18.653 63/64 0.984375 25.003
1/4 0.250000 6.350 1/2 0.500000 12.700 0.748031 19.000 1 1.000000 25.400

3/4 0.750000 19.050
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Fabricaciones
ESPECIALES

Una especificacion para cada necesidad.
La mas amplia gama de productos.

El mejor tiempo de entrega del mercado:
4 SEMANAS

Yyy

» Bandas segmentadas hasta de 2500 mm
de ancho.

» La mejor gama de especificaciones

gspeciales.

Para todo tipo de materiales.

El menar tiempo de entrega.

Yy

» Ruedas, discos y puntas montadas de
Diamante y CBN.

» Herramientas de diamante para afilar,
aderezar y rectificar.
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ABRASIVOS ESPECIALES, S.A.de C.V.

Bivd. M. Cervantes Saavedra No, 432, Col. Irrigacidn
Oelegacion Miguel Hidalgo, C.P. 11500, Ciudad de Mexico
Tel.: 01 55 5557 18 B6
servicioaclientes@austromex.com.mx

www.austromex.com.mx
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